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0. VORWORTER

0.1. VERWENDUNG DES HANDBUCHS
0.1.1. BEDEUTUNG DES HANDBUCHS

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen zur Inbetriebnahme und Verwendung des Produkts Color Tester.

Vor der Installation und Inbetriebnahme des Systems sind alle in diesem Handbuch enthaltenen Informationen und
Anleitungen unbedingt sorgfaltig zu lesen, insbesondere die in den Kapiteln ,ALLGEMEINE MERKMALE®,
JNSTALLATION® und ,HERSTELLUNG EINER FARBE®, wobei den Abschnitten {ber Vorsichtsmalnahmen und
Sicherheit mehr Beachtung zu schenken ist.

Es sei daran erinnert, dass der TECHNISCHE KUNDENDIENST von Alfa S.r.l. bei Schwierigkeiten oder Problemen
fuir jede Klarung oder etwaige Eingriffe jederzeit zur Verfligung steht.

Alfa S.r.l. behélt sich das Recht vor, unangekiindigte Anderungen vorzunehmen, um seine Produkte zu optimieren.
Eine unsachgemalfe Verwendung des Systems kann zum Verlust jeglicher Garantie fihren.

0.1.2. AUFBEWAHRUNG DES HANDBUCHS

Keine Teile dieses Handbuchs, aus welchem Grund auch immer, entfernen, herausreien oder liberschreiben.
Das Handbuch an einem vor Feuchtigkeit und Hitze geschitzten Ort aufbewahren.

0.1.3. NACHSCHLAGEN DES HANDBUCHS

Dieses Handbuch besteht aus:
e DECKBLATT MIT DER BEZEICHNUNG DES PRODUKTTYPS

e INHALTSVERZEICHNIS
e ANWEISUNGEN UND/ODER HINWEISE ZUM PRODUKT

Uber das DECKBLATT kann das Modell des in diesem Handbuch beschriebenen Produktes ermittelt werden.

Uber das INHALTSVERZEICHNIS kénnen das KAPITEL und der ABSCHNITT ermittelt werden, in denen alle
Hinweise zu einem bestimmten Thema aufgefihrt werden.

Alle ANWEISUNGEN UND/ODER HINWEISE ZUM PRODUKT dienen dazu, die Sicherheitshinweise, die korrekten
Verfahren und die Betriebsqualifikationen zu ermitteln, die fiir die korrekte Verwendung und Wartung des Systems
erforderlich sind.

Einige der Abbildungen in dem Handbuch, die zur leichteren Identifizierung der beschriebenen Teile eingefligt wurden,
entsprechen moglicherweise nicht ganz dem von lhnen erworbenen System.
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0.1.4. VERWENDETE SYMBOLE

Nachstehend werden die in dieser Bedienungsanleitung verwendeten Symbole zur Kennzeichnung wichtiger Hinweise
fur die Sicherheit oder den bestimmungsgemalen Gebrauch der Maschine beschrieben.

Dieselben Symbole kdnnen auch auf der Maschine selbst vorhanden sein, um die Gefahrenbereiche zu kennzeichnen
und auf die entsprechenden Sicherheitshinweise in der Bedienungsanleitung zu verweisen.

BEDEUTUNG DER SYMBOLE

ACHTUNG! ALLGEMEINE GEFAHR

ACHTUNG! GEFAHRLICHE SPANNUNG

ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR

GEERDETE KABEL
DIESES SYMBOL KENNZEICHNET DEN BEZUGSPUNKT FUR DIE ERDUNG.

Clli gl

0.1.5. METHODIK ZUR AKTUALISIERUNG DES HANDBUCHS BEI ANDERUNGEN AN DER MASCHINE

Bei einer ANDERUNG der MASCHINE oder dieses Handbuchs, kann eine AKTUALISIERUNG zugeschickt werden,
die in die gedruckte Ausgabe des Handbuchs eingefligt werden muss.

0.2. REGELN FUR DIE BESTELLUNG VON ORIGINAL-ERSATZTEILEN UND VERBRAUCHSMATERIALIEN

Fur einen schnellen und punktlichen Service missen die Bestellungen mit den folgenden Informationen ausgestattet
werden:

— Maschinentyp: auf dem Typenschild angegeben.
— Seriennummer: auf dem Typenschild angegeben.
— Anzahl der bendtigten Teile.

— Artikelnummer des bendtigten Teils.

— Beschreibung des bendtigten Teils.
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0.3. INFORMATIONEN FUR DIE SICHERHEIT
0.3.1. VORSICHTSMASSNAHMEN UND VORSCHRIFTEN FUR DEN GEBRAUCH

Die Maschine muss in einem geschlossenen Raum aufgestellt werden, der den Umweltanforderungen des
entsprechenden Absatzes konform ist.

Die Maschine nicht in staubiger Umgebung installieren.

Die Maschine keinen Warmequellen und dbermdafRigen Kihlguellen, Wasserquellen,
elektromagnetischen Quellen und Rauch aussetzen.

Die Maschine muss auf einem vollkommen ebenen Boden aufgestellt werden.

Immer sicherstellen, dass das Netzkabel intakt und frei von Schnitten und Rissen ist.
Sollte das Kabel beschadigt sein, muss es durch ein Original-Ersatzteil ersetzt werden.

Der von der Maschine erzeugte Schallpegel betragt weniger als 70 dB (gemessen in einem Abstand
von 1 m und einer Hohe von 1,60 m tiber dem Boden).

Dieser Wert kann in bestimmten Arbeitsumgebungen Uberschritten werden.

Wenn der Larm, dem der Bediener taglich ausgesetzt ist, die 85 dB voraussichtlich Ubersteigt, muss
unbedingt ein wirksamer Gehdrschutz gemal Norm 86/188/EWG eingesetzt werden.

@bk

0.3.2. ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Color Tester erfillt alle Sicherheitsanforderungen der wichtigsten européischen und auf3ereuropaischen
Normen. Dennoch wird empfohlen, die Hinweise auf den folgenden Seiten sorgféltig zu lesen, die die
maoglichen Gefahrensituationen und die zu treffenden Vorsichtsmafinahmen beschreiben.

Die Maschine ist mit Turen und Schutzvorrichtungen ausgestattet, die den Zugang zu gefahrlichen
mechanischen und elektrischen Teilen verhindern.

Es wird empfohlen, die ordnungsgemafe Funktion der Sicherheitseinrichtungen regelmaRlig gemaf dieser
Anleitung zu Uberprifen.

Sollten die Sicherheitssysteme beschadigt sein, ist die Maschine auszuschalten und der Kundendienst zu
kontaktieren.

Hochspannungsteile - Stromschlaggefahr

Vom Bereich des Bedienpersonals aus sind keine Hochspannungsteile erreichbar. Alle
Hochspannungskreise befinden sich in geschlossenen Bereichen und sind durch eine feste Abschirmung
geschitzt. Die Innenteile mit geféhrlicher Spannung, die fir den Wartungstechniker zuganglich sind, sind
mindestens mit der Schutzart IP 2X gegen einen direkten Kontakt mit gefahrlichen Teilen geschuitzt.
Gefahrliche Teile sind mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet.

Gefahrliche mechanische Teile - Gefahr durch Quetschungen oder Einziehen.

Die internen Bewegungsteile sind nur dem technischen Personal zugéanglich. Es ist darauf zu achten, die
Hande nicht in die Bearbeitungsbereiche einzufihren. Die Haare sind zusammenzubinden, um die Gefahr
zu vermeiden, dass sie sich in der Maschine verfangen.

Aus demselben Grund sind hdngende Accessoires wie Krawatten, Halsketten, Anhéanger oder éhnliche
Dinge fern von der Maschine zu halten.

Teile mit hohen Temperaturen - Verbrennungsgefahr

Die Maschine hat keine Bauteile oder Bereiche, die so hohe Temperaturen erreichen, dass sie den
Bediener, das Wartungspersonal oder den Techniker gefahrden kdnnten. Bereiche, in denen diese Gefahr
unter anormalen Bedingungen auftreten kann, sind mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet.

Entzindliche Teile - Brandgefahr

Die Maschine besteht aus schwer entflammbaren Werkstoffen, um die Brandgefahr so gering wie méglich
zu halten. Es ist jedoch ratsam, die Maschine in ausreichend belufteten Raumen zu installieren, die den
Installationsanforderungen des Herstellers entsprechen.

Keine Materialien, Flussigkeiten oder Fremdkorper in der Maschine lassen, die die Gefahr und Ausbreitung
von Feuer erhdhen kénnten.

Es ist verboten, die auReren und inneren Schutzvorrichtungen der Maschine zu &ndern. Bei Bedarf ist der
Kundendienst von Alfa zu kontaktieren.

Alfa Srl lehnt jede Verantwortung fir Schaden ab, die sich aus der Nichtbeachtung der vorstehenden
Anweisungen ergeben kénnen.

Bei Fehlfunktionen ist der technische Kundendienst zu benachrichtigen.

> B> BB R
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ERDUNGSANSCHLUSS
Anschlussstelle des Schutzleiters.

Stets sicherstellen, dass die gelb/grinen Erdungsleiter ordnungsgemal am Erdungspunkt befestigt sind,
der durch das nebenstehende Symbol gekennzeichnet ist.
AUF KEINEN FALL DIE ERDUNGSANSCHLUSSE ENTFERNEN.

Bei einer Beschadigung der Leiter ist die Maschine sofort auszuschalten und der technische Kundendienst
zu kontaktieren.

WIRD DAS GERAT NICHT GEMASS DEN HERSTELLERANGABEN VERWENDET, KONNTE DER VOM GERAT
VORGESEHENE SCHUTZ BEEINTRACHTIGT WERDEN

0.3.3. BENUTZER UND ZUGANGSEBENEN

Die Maschine sieht drei verschiedene Verwendungsschnittstellen vor:

— BEDIENPERSONAL: Benutzer, der auf die Maschine zugreift, um Farbmuster herzustellen;

— WARTUNGSTECHNIKER: Bediener mit Aufgaben der ordentlichen Wartung, wie z. B. das Nachfullen der
Farbstoffeinheiten, der Magazine und des Druckerbands. Der Zugriff ist durch ein Passwort der ersten Ebene
geschutzt.

— TECHNIKER: Erfahrener und autorisierter Bediener, der Zugriff auf spezielle Diagnose-, Initialisierungs-,
Konfigurations-, Fehlerbehebungs- und aufRerordentliche Wartungsfunktionen hat. Der Zugriff ist durch ein
Passwort der zweiten Ebene geschutzt.

—~ ADMINISTRATOR: Ubergeordneter Benutzer, der auf die Software-Ebenen zugreifen kann, um Benutzer
einzufligen oder zu l6schen, Benutzerrechte zu &ndern, Passworter zurlickzusetzen, etc.

Die folgenden Definitionen sollten zur Bestimmung der verschiedenen Eingriffsbereiche beriicksichtigt werden:

— BEREICH DES BEDIENPERSONALS: AuRRerhalb der Maschine gelegener Bereich, auf den der Benutzer fur die
Erstellung eines Farbmusters zugreifen kann (Farbkarte, Display, Zahlungssystem, Etikettenausgabe;
Ausgabefach der Muster).

— WARTUNGSBEREICH: Bereich innerhalb der Maschine, der mit Hilfe eines Schliissels zuganglich ist und mit den
Bereichen zusammenfallt, in denen die ordentlichen Wartungsarbeiten durchgefuhrt werden kénnen (Beflllung der
Magazine und Behalter, Austausch des Farbbandes, Austausch des Abfallkorbs, Reinigung der Dusen); die
ordentlichen Wartungsarbeiten am Color Tester werden vom WARTUNGSTECHNIKER durchgefihrt.
AulRerordentliche Wartungsarbeiten erfordern den Zugang zum KUNDENDIENSTBEREICH und sind vom
TECHNIKER auszufuhren.

—~ KUNDENDIENSTBEREICH (FUR DEN TECHNIKER): Bereiche innerhalb der Maschine, fiir deren Zugang neben
einem Schlissel auch noch andere Werkzeuge erforderlich sind (Schaltschranke).

0.3.4. RESTRISIKEN UND GEFAHRENBEREICHE

BENUTZER: Die Maschine stellt keine Gefahr fur den Bediener dar.

WARTUNGSTECHNIKER: Die Turen, die den Zugang zu den internen Teilen der Maschine erméglichen, werden
durch Sicherheitsmikroschalter gesteuert, die jede Bewegung stoppen, wenn sie wahrend des Betriebs gedffnet werden.

Nachfolgend sind die moglichen Gefahrenbereiche beim Offnen der Tiiren dargestellt:
— Schaltschrankzone: Stromschlaggefahr.

TECHNIKER: Der autorisierte Techniker hat Zugriff auf die speziellen Diagnosefunktionen und ist berechtigt, im Modus

»1 ECHNIKER® bzw. mit ausgeschalteten Schutzeinrichtung zu arbeiten. In diesem Modus sind die Sicherheitsmikroschalter

deaktiviert und es besteht die Méglichkeit, mit gefahrlichen beweglichen Teilen in Berihrung kommen:

— kartesische Achse und Autocap: Gefahr des Einziehens von Armen, Handen, Fingern, Haaren oder Kleidung durch die
Bewegung der Bewegungsachsen.

— Verschlussbereich: Quetschgefahr fir Arme, Hande oder Finger durch den Dosenschieber und die Bewegungsorgane.

— Farbbehalter: Quetschgefahr fir Arme, Hande oder Finger durch die Bewegung der Rihrschaufel.

Alle Arbeiten, die den Zugang zu Bereichen mit Stromschlaggefahr erfordern, miissen bei ausgeschalteter Maschine
durchgefihrt werden.

Device fernbedient werden. Beim Zugriff auf potenziell gefahrliche Teile ist mit gré3ter Vorsicht

it FERNASSISTENZ: Die Maschine kann auch Uber einen Personal Computer oder ein Smart
vorzugehen.

12 VORWORTER DE
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1. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
1.1. EINFUHRUNG

Der Color Tester ist ein Farbmuster-Automat (Tester) fur
den Einzelhandel und ist fir den direkten Gebrauch durch
den Endverbraucher konzipiert.

Es kénnen, angefangen von den leeren Dosen, in weniger
als einer Minute 100 ml Muster jeder Farbe vor Ort
hergestellt werden.

Die Maschine ist intern mit 12 Kreislaufen fir die
Farbstoffe, einem Kreislauf fir die Grundfarbe Wei3 und
einem fur die transparente Grundfarbe, sowie mit einem
automatischen Magazin von leeren 100 ml Dosen mit
Deckel ausgestattet.

\

~|

Color Test

Einfache, ordentliche Wartungsarbeiten, wie z. B. das Nachfillen der Farbstoffe, der Grundfarben und der Magazine,
sind die einzigen Tatigkeiten, die vom Personal der Verkaufsstelle auszufiihren sind.

Dank der Préazision und der hohen Auflésung der neu entwickelten und patentierten Alfa-Dosiersysteme kann die
Maschine jede Farbkarte reproduzieren.

Die Maschine rihrt das dosierte Muster nicht.

Die Farbmuster, die in dem vorgesehenen Ausgabebereich enthommen werden kdénnen, missen daher vor dem
Gebrauch vom Endverbraucher sorgfaltig verriihrt werden, bis das Produkt perfekt vermischt und eine einheitliche
Farbe erreicht ist.

Es kdnnen verschiedene Zahlungssysteme integriert und an das Land und die Bedirfnisse des Kunden angepasst
werden (Chip, Minze, Papiergeld, RFID-Schlussel, Zahlungskarten, etc.....).

1.2. BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG UND VERBOTE

Die Maschine ist so konzipiert, dass sie flissige Farben auf Wasserbasis in eine vordefinierte, von Alfa zugelassene
Dose dosiert.

Andere als die in diesem Handbuch ausdricklich vorgesehenen Verwendungszwecke sind strengstens untersagt.
KEINE FARBEN ODER FARBSTOFFE VERWENDEN, DIE NICHT VOM HERSTELLER ZUGELASSEN SIND.

KEINE ENTZUNDLICHEN FLUSSIGKEITEN VERWENDEN

KEINE BEHALTER ODER DECKEL VERWENDEN, DIE NICHT VOM HERSTELLER ZUGELASSEN SIND.

VOR DER INSTALLATION PRUFEN, DASS DIE VOM HERSTELLER ANGEGEBENEN ELEKTRISCHEN
SPEZIFIKATIONEN UND EINSATZBEDINGUNGEN EINGEHALTEN WERDEN (KAP.1.6).

Das Gerét ist nicht dazu bestimmt, von Personen (einschlielich Kindern) benutzt zu werden, deren koérperliche,
sensorische oder geistige Fahigkeiten eingeschrénkt sind oder denen die entsprechende Erfahrung oder Kenntnisse
fehlen, es sei denn, sie werden von einer fur ihre Sicherheit verantwortlichen Person beaufsichtigt oder von dieser fur
die Benutzung des Gerats angewiesen.

Kinder miussen beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

DE ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN 13
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1.3. KONTAKT MIT FARBSTOFFEN ODER GRUNDFARBEN

Bei Produktleckagen, Undichtigkeiten an den Kreislaufen oder bei der Reinigung und Wartung vorsichtig vorgehen.
Der Kontakt mit Farbstoffen oder Grundfarben kann bei unsachgeméafRer Behandlung zu Reizungen oder Verletzungen
fuhren.

Bei Bedarf stets auf das entsprechende Sicherheitsdatenblatt Bezug nehmen, das beim Betreiber erhéltlich ist.

1.3.1. ALLGEMEINE ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

Bei Beruhrung mit den Augen: Kontaktlinsen kontrollieren und entfernen. Die Augen sofort und mindestens 15 Minuten
lang mit flieBRendem Wasser spilen und dabei die Augenlider offen halten. Sofort einen Arzt aufsuchen.

Bei Hautkontakt: Die verunreinigte Kleidung ausziehen. Die Haut griindlich mit Wasser und Seife waschen.
Verschlucken: Sofort arztlichen Rat einholen und Verpackung, Etikett oder Sicherheitsdatenblatt vorzeigen. Die
Person warm und ruhig halten. Kein Erbrechen herbeiftihren.

1.4. BESCHREIBUNG DER MASCHINE

In diesem Abschnitt werden die wichtigsten externen und internen Komponenten der Maschine und ihre Funktion
beschrieben.

1.4.1. EXTERNE KOMPONENTEN
1.4.1.1. ZUSAMMENFASSUNG DER HAUPTELEMENTE

Farbkarte

12“ Display-Touchscreen
Ausgabe der Farbmusteretiketten
Minzautomat (optional)
Ausgabefach (Musterausgabe)
Eckttr

Tar mit Farbkarte

Schlisselschloss

Netzsteckdose mit Schalter (auf der Riickseite, siehe
1.4.1.2)

© N ok wDdPRE

Color Tester (extern)
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1.4.1.2.SCHALTTAFEL

Sie befindet sich auf der Rickseite der Maschine und umfasst alle wichtigen elektrischen Anschliisse des Systems.
1. EIN-Schalter

2. Sicherungshalter 5x20 mm T4A 250 Vac
3. Steckdose 100-240 Vac Standard CT-120
4. Buchse Ethernet RJ45

Elektrische Anschliisse

1.4.1.3. TOUCHSCREEN-OBERFLACHE

Die Interaktion zwischen Mensch und Maschine erfolgt Gber den 12 LCD-Touchscreen, der sich an der linken
Vorderseite der Maschine befindet.

Display-Funktionen:

1. Anzeige der aktuellen Phase (1=Auswabhl;
2=Produktion; 3=Entnahme) 1

2. Statusanzeige (grun=0K; rot=Alarm) und Zugriffstaste
fur Diagnose- und Wartungsfunktionen ey
3. Zugriffstaste fir die Schnittstelle der Farbauswabhl
1fa
'AINT DISPENSER

ﬁ% ( Choose a color from the color chart )7 3

Display

e Uber die Touchscreen-Schnittstelle kann auf die verschiedenen Funktionen der Maschine zugegriffen werden, wie
z. B. Farbauswahl, Start des Dosiervorgangs und Diagnosefunktionen.

e Der Zugriff auf die Diagnose-, Wartungs- und Reset-Funktionen von Maschinenalarmen ist passwortgeschutzt
(siehe Abschnitt 5.2). Eine zusatzliche Zugriffsebene ermdglicht die Nutzung von Initialisierungs- und
Kalibrierungsfunktionen und den Zugriff auf Statistiken sowie die Uberwachung, die fiir den Betrieb erforderlich
sind.

1.4.1.4.FARBMUSTER

Die Maschine produziert Farbmuster von 100 ccm in
Dosen mit einem Netto-Fassungsvermdgen von 160 ml.

Die einzigen zugelassenen Dosen, bei denen die
einwandfreie Funktion der Maschine gewahrleistet ist, sind
die direkt von Alfa gelieferten Dosen. e demtn

J INNOVATIVE
SIMPLE

DE ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN 15
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1.4.2. INNENTEILE - UBERSICHT

1l

13
14

PSR |V ) W— ,
RS | [N < T

I L e

8
Color Tester-Komponenten
1. |Magazin leere 100ml-Dosen 2. |Farbstoffeinheiten
3. |Deckelmagazine 100 ml-Dosen 4. | Dosen-Ausgaberutsche
5. |Elektronisches Bedienfeld 6. | Drucker fur Klebeetiketten
6. | Beutelhalter der Negativausgabe 8. |Ausziehbarer Korb der Grundfarbenbehalter
7. | Grundfarbenbehdlter (Weild und Transparent) 10. |Feststellvorrichtung fur Behélterkorb
11. | Feststellvorrichtung fir Ecktir 12. | Minzautomat (optional)
13. |Magazinebene und Farbstoffe 14. | Ebene des kartesischen Systems und Greifer

16 ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN DE
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1.4.2.1. DOSENMAGAZIN

Die Maschine enthalt 4 Saulen mit leeren Dosen mit einer maximalen Kapazitat von je 75 Stiick.

Die Software nutzt spezielle Sensoren, um den
Mindeststand in jedem Magazin zu ermitteln und
eventuelle Stérungen zu erfassen.

Anhand der Verfligbarkeit entscheidet sie bei der
Herstellung eines neuen Musters jedes Mal, aus welchem
Magazin die Dose entnommen wird.

Die Reserve-Sensoren, die an jedem Magazin angebracht
sind, zeigen an, wann die Saule eine Autonomie von 4
Dosen erreicht hat.

Ein Maschinenalarm informiert den Bediener, wenn eine
der vier Saulen unter den Reservebestand fallt. Ist das
letzte Magazin leer, wird ein Maschinenalarm ausgel6st,
der den Eingriff des Wartungspersonals erfordert.

Bei einem Ladefehler schliel3t die Software das Magazin
aus und fuhrt einen neuen Entnahmeversuch aus einem
anderen Magazin aus.

1416100 O

1.4.2.2.FARBSTOFFEINHEITEN

Die Maschine kann bis zu 12 Farbstoffeinheiten aufnehmen, die gleichzeitig angesteuert werden kénnen (max. 6).

Die Kreislaufe, die alle untereinander identisch sind,
werden mit einem einzigen Drehknopf, der an der
Unterseite der Ebene verschraubt ist, auf der
Farbstoffebene fixiert und sind auf eine einzige
Dosierzentrale (DUsenmitte (1)) ausgerichtet.

Jede Einheit besteht aus einem Pumpsystem (2) und
einem 1,5 Liter-Behalter (3), die sich auf entsprechenden
Halterungen befinden und Uber Gelenke miteinander
verbunden sind.

Jede Farbeinheit verfugt Uber ein eigenes Farbreserve-
Alarmsystem (4).

Jede Einheit hat ihre eigene Software-Adresse, die mit
einem bestimmten Farbstoff assoziiert werden kann.

DE ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN 17
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1.4.2.3.DECKELMAGAZINE

Die Maschine enthalt 2 Saulen mit Deckeln mit einer maximalen Kapazitat von je 170+37 Stick.
Spezielle Sensoren erkennen, wenn die S&ulen fast leer <
sind.

Die Software ermittelt den Mindeststand in jedem Magazin
und registriert eventuelle Stérungen.

Anhand der Verfiigbarkeit entscheidet die Maschine bei
der Herstellung eines neuen Musters jedes Mal, welche
Verschlusseinheit zu verwenden ist.

Die Reserve-Sensoren, die an jedem Magazin vorhanden
sind, werden aktiviert, sobald die Saule eine Autonomie
von 37 Deckeln erreicht hat.

Die Maschine informiert den Bediener, wenn eine der vier
Saulen unter den Reservebestand féllt. Sind beide
Magazine leer (d. h. die Autonomie liegt unterhalb des
Mindestfillstands), generiert sie einen Alarm mit einem
Maschinenstillstand.

1.4.2.4.GRUNDFARBENBEHALTER

Im unteren Teil der Maschine befinden sich zwei 22 Liter-
Edelstahlbehélter (1), die die Grundfarben Weil3 und

Transparent enthalten mussen. 1 1
Jeder Behélter ist an einer Kippkonsole befestigt, die mit
einem System zur Erkennung des Fiillstands ausgestattet
ist.
Unterhalb des Behdlters befinden sich in einteiliger
Verbindung mit diesem, ein Absperrventil mit integriertem 2
Filter (2) und die Pumpeinheit (3), die mit einem

o : : 5 3
Forderventil ausgestattet ist. 6 4

Beide Behdalter sind auf einer herausziehbaren Wanne (4)
befestigt, die auf Schienen fahrt, was das Nachfillen
erleichtert.

Der Korb hat ein Stitzrad, das seine Stabilitdt beim
Herausziehen erhoht, und einen seitlichen Sperrhaken (5),
der unbeabsichtigte Bewegungen verhindert.

Unterhalb der Behélter kdnnen flache Auffangwannen
untergebracht werden, die Uber den unteren vorderen
Schlitz (6) herausgenommen werden kénnen.

18 ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN DE
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1.4.2.5.AUTOCAP

Bedienungshandbuch — Color Tester

Die Autocap-Einheit befindet sich im unteren Teil der Magazin- und Farbstoffebenen (siehe 1.4.2 (13)).

Die Einheit halt die Menge unterhalb der Ausgabedisen
normalerweise geschlossen und feucht, damit sie nicht
austrocknen kdnnen.

Der Befeuchtungsschwamm (2) ist in einem abnehmbaren
Verschluss (1) untergebracht, der eine einfache Wartung
des Systems ermdglicht. Eine runde Dichtung garantiert
eine hermetische Abdichtung des Befeuchtungsbereichs.

Die Einheit wird elektronisch gesteuert und einige
Sekunden vor der Dosierung geéffnet, um sich gleich
danach wieder zu schlieRen.

Die Einheit kann zwei verschiedene Zustadnde annehmen,
die zwei verschiedenen Positionen entsprechen:
GESCHLOSSEN (Befeuchtung) und
GEOFFNET(Dosierung/ Wartung).

1.4.2.6.EBENE DES KARTESISCHEN SYSTEMS UND GREIFER

Ein System kartesischer Achsen ermdglicht die Bewegung eines passiven Greifers unter der Farbstoffebene.

Der Greifer ist die passive Einheit, die fur die zu beflllende
Dose zustandig ist, und ist mit einem ,Erfassungssensor*
des Vorhandenseins ausgestattet, mit dem die Maschine
bei einer fehlgeschlagenen Entnahme der Dose oder einer
falschen Dosierposition einen Alarm auslosen kann. Die
Offnung erfolgt durch die Uberlagerung mit einem
feststehenden Stift.

Die Bewegung des Greifers (1) erfolgt Uber die
kartesischen Achsen, die ublicherweise Y (2) und X (3)
genannt werden.

Das Programm fir die Achsbewegung ermdglicht die
Aufnahme des leeren Behélters, die Positionierung unter
der Dosiereinheit (Dusenmitte), die Verschiebung unter die
Verschlussstation und schliel3lich die Entladung der
gefiliten und  verschlossenen Dose in den
Ausgabeschacht.

Der Greifer hat einen motorisierten Hebel (4), mit dem die
Dose wahrend der Dosierung angehoben wird. Dieses
System stellt sicher, dass kein  Produkttropfen
versehentlich auf3erhalb des Behélters dosiert werden
kann.

DE ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
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1.4.2.7.AUSGABE UND NEGATIVAUSGABE

Die Ausgabe besteht aus einer innenliegenden
Schachtrutsche (1), die das Farbmuster nach auf3en in das
Ausgabefach (2) leitet.

Im Storungsfall entladt die Maschine die Abfélle in einen
LAbfallbehalter”.

Der Abfallbehalter, auch ,Negativausgabe“ genannt,
besteht aus einem einfachen Plastikbeutel, der von dem
runden Trager (3) in der rechten Tur gehalten wird.

Der Betreiber muss in regelméaRigen Abstanden
Uberprufen, dass die Negativausgabe nicht voll ist, und
den vollen Beutel ggf. entleeren oder wechseln.

1.4.2.8.ETIKETTENDRUCKER

Der Drucker produziert das Klebeetikett mit dem Code der
realisierten Farbe.

Das Etikett misst 42X35 mm und enthélt die folgenden
Daten:

— Datum und Uhrzeit
— Farbcode

—  Mustervolumen

— Barcode

Wenn das Band mit den Etiketten leer ist, meldet das
Gerat einen entsprechenden Alarm.

Der Bandwechsel ist vom Bediener auszufihren und
erfordert nur wenige einfache Arbeitsschritte.

salfa

COLORPAINT DISPENSER
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1.4.2.9.ZAHLUNGSSYSTEM

Das Color Tester kann optional mit einem Zahlungssystem
ausgestattet werden.

Die Innen- (links) und AulRenseite (rechts) einer Tur mit
Munzautomat (1) und Munzensammelfach (2) sind
nebenstehend dargestellt.

1.4.2.10. MODEM ROUTER LTE

Das Color Tester kann mit einem LTE-Anschlussgerat
ausgestattet werden, das eine einfache Fernuberwachung
und -steuerung auch ohne kabelgebundene Ethernet-
Verbindung ermdglicht.

1.5. MASCHINENSTATUS UND BETRIEBSZYKLUS
Die Status, in denen sich die Maschine befinden kann, sind:

STANDBY: Maschine ist betriebsbereit und in Erwartung von Steuerbefehlen
DISPENSING: Die Abgabe erfolgt

RESET: Das Reset erfolgt

ALARM: Maschine im Fehlerzustand

DIAGNOSTIC: Maschine wartet auf direkte Steuerbefehle

Weitere Einzelheiten werden nachstehend erlautert.

1.5.1. EINSCHALTUNG - RESET

Nach dem Einschalten fihrt das System ein Reset durch und wird in den Standby-Modus versetzt, so dass der
Bediener Uber das Touchscreen-Display eine oder mehrere neue Farbmuster erstellen kann. Wahrend des Resets
wird die korrekte Funktion der Teile (Bewegungen und Sensoren) uberprift und etwaige Dosen, die sich bei der
Ausschaltung in der Verarbeitung befanden, werden ausworfen.
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1.5.2. ALARME

Das Display zeigt in Echtzeit das Vorhandensein kritischer Maschinenalarme an, die ein sofortiges Eingreifen des
Bedieners erfordern (und die den Einsatz der Maschine verhindern), sowie unkritische Alarme, die an die
Notwendigkeit einer nicht sofortigen Wartung erinnern.

Kritische Alarme sind:

e ungeniigende Menge an Deckeln oder Dosen*;

e Band im Drucker zu Ende;

e Fillstand der Grundfarben oder Farbstoffe unter der Mindestreserve**.
Nicht-kritische Alarme sind:

¢ Menge an Farbstoffen, Deckeln oder Dosen gehen langsam zu Ende;
e Fillstand der Grundfarbenbehalter in Reserve;

e Flllstand der Farbstoffe in Reserve.

* Die Maschine erzeugt den blockierenden Alarm nur, wenn alle Magazine leer sind, andernfalls ist die Anzeige der
leeren Saule nur mit dem Zugriff auf die Diagnose sichtbar (siehe Abschn. 5.2).

** Die Fullstandsanzeige der Produkte und die Grenzwerte ,Reservemenge” und ,Mindestmenge“ sind nur mit dem
Zugriff auf die Diagnose sichtbar (siehe Abschn. 5.2).

Jedes Mal, wenn ein Abgabebefehl erteilt wird, berechnet die SW, ob die Menge der Komponenten ausreicht, um die
Formel auszufiihren, so dass die Restmenge jeder Komponente nicht unter der eingestellten Mindestmenge liegt.
Wenn auch nur eine der Komponenten der Formel nicht ausreicht, zwingt das System den Bediener, eine andere
Formel zu wéhlen.

1.5.3. STANDBY

Die Maschine fuhrt in den Phasen ihrer Nichtbenutzung die fur die Aufrechterhaltung des ordnungsgeméaRen Betriebs
des Systems erforderlichen Aktionen aus. Diese Funktionen, die im Folgenden né&her beschrieben werden, sind:

e Rihren der Farbstoffe;
e Rihren der Grundfarben;
o Umlauf der Grundfarben;
e Umlauf der Farbstoffe.

1.5.4. RUHREN UND UMLAUF DER PRODUKTE

Die Ruhr- und Umlauffunktionen der Produkte werden zyklisch und in regelméaRigen Abstanden, die per Software
programmierbar sind, in allen Kreislaufen ausgefuhrt.
Die Standardwerte der Variablen Dauer und Pause werden fur jede Funktion in der folgenden Tabelle aufgefihrt:

Ruhren Umlauf
Farbstoffe 30" alle 30° 1’ alle 30°
Grundfarben oder Halbfertigprodukte 30" alle 30’ 1" alle 30°

Die Parameter kénnen fir jeden Kreislauf in der Maschine unabhangig voneinander Uber die ADMIN-Schnittstelle
eingestellt werden (siehe Kapitel 4 - ZUGANG ZU DEN KONFIGURATIONSERWEITERTEN FUNKTIONEN und das
»Softwarehandbuch®).

Wéhrend der Inbetriebnahme muss der Installations-TECHNIKER fir jedes installierte Produkt die Rihr- und
Umlaufparameter entsprechend den empfohlenen Parametern korrigieren. Die Zugriffsarten auf die programmierbaren
Funktionen sind im ,Softwarehandbuch® beschrieben.

Jedes Produkt wird nach jeder Dosierung geschuttelt. Dieser zusatzliche Rihrzyklus setzt den Timer der jeweiligen
.RUhrpause” zurick.

Die Ruhrgeschwindigkeit betragt ca. 15 U/min und kann nicht geéndert werden.
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1.5.5. BEARBEITUNGSZYKLUS

Nachdem die Farbauswahl getroffen und der Steuerbefehl fir den Produktionsstart erteilt wurde, fihrt die Maschine
die folgenden Arbeitsschritte aus:

LADEN DER DOSE
AUTOCAP-OFFNUNG
FARBENDOSIERUNG
AUTOCAP-VERSCHLUSS
VERSCHLIESSUNG DER DOSE
DOSENAUSGABE

RUCKKEHR IN HOME

NogMwdhE

1.5.6. FEHLER UND DIAGNOSE

Wahrend des Gebrauchs kénnen Maschinenfehler
auftreten, wie z. B. die ausbleibende Bewegung eines
mechanischen Bauteils (kartesische Achse, Autocap,
Verschlusssystem usw.) oder die fehlgeschlagene 1
Dosenerfassung nach dem entsprechenden Laden.

Diese Fehler werden sofort am Display angezeigt (der
Punkt (1) wird rot) und fihren zum Abbruch des laufenden
Arbeitszyklus mit anschlielBender Ausleitung des Musters
in die Negativausgabe.

Durch Dricken auf die Anzeige (1) kann nach der
Authentifizierung auf die erweiterten Diagnose- und
Wartungsfunktionen zugegriffen werden.

Dieses Verfahren ist qualifiziertem und entsprechend
geschultem Personal vorbehalten.

Fur weitere Einzelheiten siehe Abschnitt 5 - ZUGRIFF AUF
MODUS DIAGNOSTIC.

1.6. TECHNISCHE DATEN
1.6.1. ELEKTRISCHE DATEN

Versorgung 100-240 Vac 50-60 Hz

Strom max. 2,5+1,7A

Stromaufnahme 400 W max.

Sicherungen 5X20 mm T2,5 A-250 V Menge 2 St.

Betriebsgerausch (*) Unter 70 dB (A)

TFT-LCD Farbdisplay 12.1” 1024x768 16.2M Kapazitiver Color Touchscreen

(*) A-bewerteter Schalldruckpegel, ermittelt gemalR Anhang ZBB der EN 60335-2-75 wahrend eines normalen
Arbeitszyklus in einem Abstand von 1 m von der Maschinenoberflache und in einer Héhe von 1,60 m uber dem
Boden.
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1.6.2. KLASSIFIZIERUNG DES GERATS UND BEZUGSNORMEN

salfa
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Uberspannungskategorie

Il
Siehe Anmerkung (1)

Schutzart IP 20
Gerateklasse |
IEC EN 55022
IEC EN 55024

Bezugsnormen

IEC EN 61000-3-2
IEC EN 61000-3-3
IEC EN 60335-1
IEC EN 60335-2-75
IEC EN 60204-1

Luftschallemission (*)

Unter 70 dB (A)

Anmerkung (1)

Gerat vor Uberspannung bis 1500 V geschiitzt. Fir Stromversorgungsleitungen,
Spannungsspitzen > 1500 V ausgesetzt sind, werden geeignete externe Schutzeinrichtungen empfohlen.

1.6.3. EINSATZBEDINGUNGEN

die Transienten mit

Betriebstemperatur (*) +5++35°C

Relative Luftfeuchtigkeit 30 % + 90 % ohne Kondensation
Lagerungstemperatur -25++55°C

Hohe 2000 m

(*) Produkte (Farbstoffe und Halbfertigprodukte) verlieren ihre rheologischen Eigenschaften auRerhalb des
Temperaturbereichs von +15 + +35 °C.

1.6.4. ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Hohe 1985 mm (x15 mm)
Breite 1060 mm

Tiefe 800 mm
Leergewicht 350 kg
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1.6.5. PRODUKTIONSLEISTUNGEN UND TECHNISCHE DATEN

Bedienungshandbuch — Color Tester

Brutto-Inhalt der Dose

160 ml

Netto-Inhalt Farbmuster

100 ml (0,4 fl 0z)

Abmessungen der Dosen

Durchm. 69 mm Hoéhe 69 mm

Inhalt der Farbstoffbehélter

1,5 Liter

Inhalt der Grundfarbenbehélter

22 Liter

Fassungsvermégen des
Dosenmagazins

300 St. (Reserve 16 St.)

Fassungsvermdgen an
Dosendeckeln

414 St. (Reserve 74 St.)

Abmessungen der Etiketten

(LxH) 42X35 mm

Autonomie des Bands des

Etikettendruckers 1400 St

Anzahl der Farbstoffkreislaufe |11 (auf 12 erweiterbar)
Anzahl der

Grundfarbenkreislaufe

2

Verwendbare Farbstofftypen

auf Wasserbasis

Dosierbare Farben

unendlich

Grundfarben-Durchsatz

0,2 Liter/min

Farbstoff-Durchsatz

0,05 Liter/min

Dosierbare Mindestmenge

1/2304 fl 0z (0,012 ccm)

Grundfarbenfilter 1,2 mm
Farbstofffilter 0,9 mm
Gesamtautonomie 280 Muster
Art der Abgabe Simultan

Produktivitat (*)

Bis zu 80 Muster/h

(*) Die Produktivitat hangt vom Typ der Formel und der Softwarekonfiguration ab.

1.6.6. LAGERUNG DER VERBRAUCHSMATERIALIEN

Dosen und Deckel

Siehe Datenblatt des Herstellers

Etikettenband

+5++55°C

Farbstoffe und Grundfarben

Siehe Herstelleranweisungen

DE
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1.7. RESTRISIKEN UND GEFAHRENBEREICHE

BENUTZER: Die Maschine stellt keine Gefahr fiir den Bediener dar.

WARTUNGSTECHNIKER: Die Turen, die den Zugang zu den internen Teilen der Maschine ermdglichen, werden
durch Sicherheitsmikroschalter gesteuert, die jede Bewegung stoppen, wenn sie wahrend des Betriebs gedffnet
werden.

Nachfolgend sind die méglichen Gefahrenbereiche beim Offnen der Turen dargestellt:
— Schaltschrankzone: Stromschlaggefahr.

TECHNIKER: Der autorisierte Techniker hat Zugriff auf die speziellen Diagnosefunktionen und ist berechtigt, im

Modus ,TECHNIKER® bzw. mit ausgeschalteten Schutzeinrichtung zu arbeiten. In diesem Modus sind die

Sicherheitsmikroschalter deaktiviert und es besteht die Méglichkeit, mit gefahrlichen beweglichen Teilen in Bertihrung

kommen:

— kartesische Achse und Autocap: Gefahr des Einziehens von Armen, Handen, Fingern, Haaren oder Kleidung
durch die Bewegung der Bewegungsachsen.

— Verschlussbereich: Quetschgefahr fiir Arme, Hande oder Finger durch den Dosenschieber und die
Bewegungsorgane.

— Farbbehélter: Quetschgefahr fur Arme, Hande oder Finger durch die Bewegung der Ruhrschaufel.

Device fernbedient werden. Beim Zugriff auf potenziell gefahrliche Teile ist mit grof3ter Vorsicht

it FERNASSISTENZ: Die Maschine kann auch Uber einen Personal Computer oder ein Smart
vorzugehen.

1.8. PRUFUNG DER FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Um einen sicheren Betrieb der Maschine zu gewdhrleisten, missen die Verriegelungsschalter der Turen einwandfrei
funktionieren.

Vor Beginn der ordentlichen Wartungsarbeiten sind die Turen mit dem mitgelieferten Schlissel zu 6ffnen und am
Display zu prifen, dass der entsprechende Alarm angezeigt wird.

Bei einer fehlenden Anzeige, konnte die Funktionsweise des Systems fehlerhaft sein. In diesem Fall ist die Maschine
auszuschalten und der Kundendienst zu kontaktieren.

1.9. FUNKTIONSWEISE IM MODUS , TECHNIKER"

e Das autorisierte Fachpersonal darf im Modus
»1echniker” arbeiten.

e Im Modus »1echniker” sind die
Sicherheitseinrichtungen deaktiviert. Alle Bewegungen
sind nur aktiv, wenn ein Login ausgefthrt und
gleichzeitig der Zustimmschalter gedrickt wird.

¢ Um in den Modus ,Techniker zu gelangen, muss das N\ 2\
: 1 j 2(09) 3 () &
angeforderte Passwort eingegeben werden, das von ( g O/ &

dem Personal der Alfa nach entsprechender S
technischer Schulung vergeben wird. E |

e Es sind alle notwendigen Vorkehrungen zu treffen, um
sicherzustellen, dass das Zugangspasswort vertraulich
bleibt und regelméaflig vom autorisierten Personal
aktualisiert wird.

e Alfa lehnt jede Verantwortung fir Personen- oder
Sachschaden ab, die durch die Nichtbeachtung der
oben beschriebenen  VorsichtsmalRnahmen und
insbesondere beim Einsatz der Maschine mit
deaktivierten Schutzeinrichtungen verursacht werden.

N ACHTUNG!
"a DER MODUS ,,TECHNIKER" IST DEN ERFAHRENEN UND AUTORISIERTEN BEDIENERN
VORBEHALTEN.
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1.10.ZERTIFIZIERUNGEN
1.10.1. VORGEHENSWEISE AM ENDE DES BETRIEBSLEBENS - EEAG/WEEE-RICHTLINIE

Dieses Produkt entspricht der Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte, mit der die Richtlinie
2002/96/EG aufgehoben wurde.

Das Symbol auf dem Gerat oder auf der Verpackung weist darauf hin, dass das Gerat am Ende seiner|
Nutzungsdauer nicht als allgemeiner Abfall behandelt werden darf, sondern an einer der Stellen fir die
getrennte Sammlung von Elektro- und Elektronikgeraten abgegeben werden muss, die von der
offentlichen Verwaltung eingerichtet wurden.

Der Benutzer, der dieses Gerat entsorgen méchte, kann sich auch an den Hersteller wenden und
genauere Hinweise fir eine ordnungsgemafRe getrennte Sammlung des Gerats am Ende seiner|
Lebensdauer erhalten.

Die entsprechende getrennte Sammlung fir die anschlieBende Verwertung, Behandlung und
umweltgerechte Entsorgung des Altgerats tragt dazu bei, mogliche negative Auswirkungen auf die
Umwelt und die menschliche Gesundheit zu vermeiden und fordert das Recycling der Materialien, aus
denen das Produkt besteht.

I | Dic Verpflichtung dazu ist daher eine moralische, aber auch eine zivile Pflicht eines jeden Biirgers.

Die unrechtmafRlige Entsorgung des Produkts durch den Besitzer fuhrt zur Anwendung der in den
geltenden Rechtsvorschriften vorgesehenen Verwaltungsstrafen.
Fur die sichere Verpackung und Handhabung der Maschine wird die Verwendung einer Palette fir
Color Tester empfohlen, die mit den erforderlichen Befestigungspunkten ausgestattet ist (siehe Kapitel
2).
Alle Bewegungsmaflnahmen missen mit einem industriellen Gabelstapler oder Palettenhubwagen mit
entsprechender Tragfahigkeit durchgefihrt werden.

1.10.2. FCC

Der Hersteller Alfa Srl - Via Santa Chiara 2 - 40137 - Bologna - Italien erklart unter eigener Verantwortung, dass das
System Color Tester den wichtigsten internationalen Normen entspricht, und zwar insbesondere, dass:
fur Gerate, die mit 100-120 V 60 Hz betrieben werden erklart wird, dass das System von Alfa:

C

Das Gerat entspricht den Anordnungen im Teil 15 der FCC-Regeln. Der Betrieb unterliegt den folgenden zwei
Bedingungen: (1) dieses Gerat kann keine schadlichen Interferenzen verursachen, und (2) dieses Gerat muss etwaige
Interferenzen tolerieren, einschliellich jene, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kdnnten.

Color Tester mit dem Teil 15 der FCC-Regeln, Unterkapitel A und B - Abschnitte 15.107 (b) (e)
und 15.109 (b) (g) - in Bezug auf digitale Gerate der Klasse A Ubereinstimmt.

1.10.3. CHINA ROHS KONFORMITATSERKLARUNG

©

Das Color Tester entspricht den Anforderungen der China RoHS beziglich der Verschmutzung
durch elektronische und IT-Produkte (SJ/T11363-2006, SJ/T11364-2006, SJ/T11365-2006).

Giftige oder schéadliche Stoffe oder Elemente
Name Teil Blei (Pb) | Quecksilber | Cadmium | Sechswertiges| Polybromierte | Polybromierte
(Hg) (Cd) Chrom (Cr VI) | Biphenyle Diphenylether
(PBB) (PBDE)
Color Tester O o o 0] o 0]

O: Gibt an, dass dieser giftige oder schadliche Stoff, der in allen homogenen Werkstoffen fur diesen Teil enthalten ist,
unter dem in SJ/T11363-2006 geforderten Grenzwert liegt.
X: Gibt an, dass dieser giftige oder schadliche Stoff, der in mindestens einem der fir diesen Teil verwendeten
homogenen Materialien enthalten ist, Uber dem in SJ/T11363-2006 vorgeschriebenen Grenzwert liegt.

DE
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1.10.4. EG-ERKLARUNG
Die Gerate entsprechen den folgenden europdischen Richtlinien: 2006/42/EG, 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2011/65/EU.
-—
COLORPAINT DISPENSER
DECLARATION OF ‘CE’ CONFORMITY
The manufacturer Alfa Srl - Via Caduti di Ustica, 28 - 40012 Calderara di Reno - Bologna - Italy,
DECLARES UNDER SOLE RESPONSABILITY THAT THE PRODUCTS
DISPENSER
MODEL
TO WHICH THIS DECLARATION REFERS, ARE IN CONFORMITY WITH
THE FOLLOWING EUROPEAN UNION DIRECTIVES:
N° 2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery, replacing Directive 98/37/EC
N° 2014/35/UE of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating
relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits
N° 2014/30/UE of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility, replacing Directive 2004/108/EC
N° 2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment (recast), replacing Dir. 2002/95/EC
AND WITH PARTICULAR REFERENCE TO THE FOLLOWING IEC STANDARDS:
ENISOI12100 Safety of machinery - General principles for design - Risk'assessment
EN 60204-1 Electrical equipment of machines — safety of. machinery
IEC EN 60335-1 Household and similar electrical appliances - Safety
IEC EN 60335-2-75 Particular requirements for commercial dispensing appliances and vending machines
EN 55014-1+A1+A2  Requirements for household applianges, electric tools and similar apparatus. Emission
EN 55014-2+A1+A2  Requirements for household applianees, electric tools and similar apparatus. Immunity
EN 61000-3-2 Harmonic current emissions
EN 61000-3-3 Voltage fluctuations and flicker
EN 61000-4-2 Electrostatic discharge immunity
EN 61000-4-3 Immunity to Radio frequency electromagnetic fields
EN 61000-4-4 Immunity to Fast voltage transients on Power AC line and serial data line
EN 61000-4-5 Immunity to surge
EN 61000-4-6 Tmmunity to conducted disturbances, induced by radio-frequency fields
EN 61000-4-11 Immunity to voltage dips, short interruptions and voltage variations
PLACE AND DATE  Calderara di Reno, April 20, 2016
NAME Marco ROSSETTI SIGNATURE
POSITION President
Person authorised to compile the technical file:
Mr Marco ROSSETTI
Via Caduti di Ustica 28 - Calderara di Reno (BO) - Italy
Last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 15
Alfa S.rel.
Headquarters: Via Caduti di Ustica, 28 1-40012 - Calderara di Reno (BO), Italy
Tel. +39 (0)51 0828494 Fax +39 (0) 51 0823283
Registered Office: Via Santa Chiara, 21- 40137 - Bologna, Italy
VAT: IT-0336447120'5 - REA BO: 513367 - Shared Capital € 500.000,00 f.p.
Website: www.alfadispenser.com - E-mail: info@alfadispenser.com - Certified e-mail: alfal4sri@legalmail.it
Erklarung auf Italienisch
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2. AUSPACKEN
2.1. ALLGEMEINE HINWEISE
Die Maschine wird auf einer Holzpalette geliefert und ist mit Kantenschiitzern und Dreifach-Wellpappe abgedeckt, um

jegliche Transportschaden zu vermeiden.
Alle mitgelieferten Zubehorteile befinden sich in derselben Kiste.

2.1.1. ABMESSUNGEN DER VERPACKUNG

Hoéhe auf Palette 2110 mm (£15 mm)
Palettenbreite 1150 mm
Palettentiefe 900 mm
Leergewicht 350 kg

Jd  |AcHTUNG:
"a KEINE ARBEITEN DURCHFUHREN, BEVOR DAS GESAMTE HANDBUCH SORGFALTIG
GELESEN WURDE.

ACHTUNG:

DIE BEWEGUNGNE MUSSEN MIT HILFE EINES GABELSTAPLERS MIT 2 GABELN, EINEM

PALETTENHUBWAGEN ODER EINER AHNLICHEN HEBEVORRICHTUNG MIT EINER
TRAGFAHIGKEIT VON MINDESTENS 500 KG DURCHGEFUHRT WERDEN.

&‘ ANMERKUNG:
DIE VERPACKUNGEN DER MASCHINE SIND UMWELTGERECHT AN DEN VORGESEHENEN
% SAMMELZENTREN ZU ENTSORGEN.

2.2. AUSPACKEN

e Bei der Anlieferung ist vor der Durchfiihrung
irgendwelche Arbeiten zu prifen, dass die
Kippindikatoren keine Anomalien oder wéahrend

des Transports erfolgte  Ungleichgewichte e anarron [ SLESEADS o D OR
aufweisen SHOWS ‘”'SWDLED SHOWS \MISHANDLED

o Im Zweifelsfall empfiehlt es sich, umgehend den
Spediteur zu kontaktieren und die Reklamation

einzuleiten. TlP—N-TELL TIP'N'TELL

www.nefab.nl www.nefab.nl

e Die Umreifung, den Karton und den Innenschutz
(Seitenschutz und Luftpolsterfolie) vorsichtig mit
einem Cultter entfernen.

e Den Schliissel zum Offnen der Vordertiiren, der
sich im Ausgabefach (1) befindet, sowie die
Bedienungsanleitung und das (brige Zubehor
(siehe 2.3) an sich nehmen. 1

e Die rechte Tur 6ffnen, die abgeschlossen ist, dann
die linke Tudr 6ffnen und die unteren und oberen
Feststeller I16sen (siehe 1.4.2 (11)).
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Die beiden unteren Abdeckungen auf der
Vorderseite der Maschine entfernen, indem die
entsprechenden Befestigungsschrauben mit einem
5 mm Inbusschlissel gelést werden (Schrauben
1,2,3 fiir den linken Schutz; Schrauben 4,5 fir den
rechten Schutz).

Einen Teleskopmagneten verwenden, um die
Schrauben aus ihren Sitzen zu entfernen.

Falls erforderlich, ist die untere Rickwand
abzunehmen, um den Zugriff auf die hinteren
Schrauben zu erleichtern, mit denen die Maschine
an der Palette befestigt ist. Die 4 Schrauben
M10x200 (1) entfernen, indem sie mit einem 17
mm-Schliissel gelést werden. Einen 17 mm-
Schliissel verwenden, um die entsprechende
Mutter unter der Palette (2) zu sichern.

Nachdem die Maschine von der Palette befreit
wurde, ist die zuvor abgenommene untere
Rickwand wieder einzusetzen und die Tlren mit
den Feststellern und dem Schliissel wieder zu
schliel3en.

Die Maschine mit einem Gabelstapler um 2-3 cm
von der Palette anheben.

Zum Anheben der Maschine missen die Gabeln
entweder auf der Vorder- oder der Riickseite in die
Kantholzer (3) eingeschoben werden.

Die Maschine mit dem Gabelstapler oder einem
Palettenhubwagen bewegen und an dem
vorgesehenen Installationsort platzieren.

salfa

COLORPAINT DISPENSER
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e Die Maschine kann auch mit den mitgelieferten
Radern verschoben werden.

e Hierbei ist mit aulerster Vorsicht und nur auf
glatten und ebenen Flachen vorzugehen.

e Die vorderen (1) und hinteren (2) StutzfiRe so
einstellen, dass die Maschine stabil, fest und
vollkommen waagerecht steht.

e Zum Senken der FiiRe ist die Kontermutter (3) mit
einem 19 mm-Schlussel zu l6sen und die
Stellmutter des FuBes (4) mit einem 14 mm-

Schliissel zu betatigen. 2
e Fur die Korrektur der Positionierung ist eine 1

Wasserwaage zu verwenden.

e st die richtige Hohe erreicht, muss die
Kontermutter an jedem Ful3 arretiert werden.

e Die korrekte Hohe des Stitzrads der ausziehbaren
Grundfarbenwanne (5) priifen.

e Die zuvor entfernten unteren Abdeckungen (1)
wieder montieren.

Wenn die Maschine mit einem Gabelstapler oder
Palettenhubwagen bewegt wird, ist daran zu denken, die
unteren Abdeckungen wie oben beschrieben zu entfernen.

2.3. OFFNUNG UND PRUFEN DES INHALTS

Nach der Entfernung der Verpackung ist sicherzustellen,
dass alle Komponenten an Ort und Stelle sind und dass
die Maschine weder auf3en noch innen irgendwelche
sichtbaren Schaden oder Anomalien aufweist.

Das mitgelieferte  Zubehdr ist im  Ausgabefach
untergebracht.

Prufen, dass das folgende Zubehér vorhanden ist:

— Schlissel der rechten Tr;
— Netzkabel,

— Ethernet-Kabel;

— Bedienungsanleitung;

— Satz Ersatzsicherungen;

— Satz Autocap-Schwamme.

Bedienungshandbuch — Color Tester

- N

AW

DE AUSPACKEN

31



Bedienungshandbuch — Color Tester

3. INSTALLATION

3.1. STANDORTWAHL

salfa
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Zum Ausschalten der Maschine ist der Hauptschalter auf ,O zu schalten und das Netzkabel aus der Steckdose zu

ziehen.

HINWEIS: Um die Maschine vom Netz zu trennen, genigt es nicht, sich auf den Hauptschalter zu verlassen,
sondern es muss auch der Stecker des Netzkabels von der Maschine getrennt werden.

3.2. TYPENSCHILD UND ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Uberprifen, dass die Anlage den elektrischen
Anforderungen auf dem Typenschild der Maschine
entspricht, dann das Netzkabel an die Steckdose
anschlieRen.

— Model: Maschinenmodell

— Type: Maschinentyp

— Vnom: Versorgungsspannung

— Hz: Netzfrequenz

— Imax: Stromaufnahme

— SN: Seriennummer

— Made in Italy: Herstellungsjahr

— Fuse Rate: Stromwert der Sicherung

Die Maschine ist mit einem abnehmbaren Netzkabel fir
den Anschluss an das Stromnetz ausgestattet.

Das Gerat nur mit dem mitgelieferten Kabel an das Netz
anschlief3en.

Es ist stets zu prufen, dass die vom Netz gelieferte
Spannung mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung kompatibel ist.

- S EET O
COLORPAINT DISPENSER
rters: di Usti | ]

stica 28

Model | COLOR TESTER

Type [ AUTOMATIC DISPENSER
vnom-|[100-240v__ | .. [50/60
Imax~ | 2:5-1.7A

SN |.20150100000

Made in Italy | 2015

A WARNING &

TO AVOID ELECTRIC SHOCK THE POWER CORD PROTECTIVE
GROUNDING CONNECTOR MUST BE CONNECTED TO GROUND
DO NOT REMOVE COVERS. REFER SERVICING TO QUALIFIED PERSONNEL

FUSE RATED|[ T2.5 A |-250V

For continued protection against risk of fire

replace only with the same type and rating fuse

||:| NUR STROMVERSORGUNGSKABEL MIT EINER LANGE VON MAXIMAL 4,6 M, TYP SVT ODER
i SJT, 3X18 AWG 10 A, MIT ERDUNGSKABEL VERWENDEN.

Um den korrekten Betrieb der Maschine und die maximale Sicherheit des Bedieners zu gewahrleisten, muss die
Maschine unbedingt geerdet sein. Es ist sicherzustellen, dass das System an eine Stromversorgung mit einer
leistungsfahigen Erdung angeschlossen ist.

NATIONALEN VORSCHRIFTEN IN DER ANLAGENTECHNIK ENTSPRICHT.

@ ACHTUNG - NUR AN ANLAGEN MIT EINEM ERDUNGSKREIS ANSCHLIESSEN, DER DEN

3.3. ENTFERNEN DER MECHANISCHEN FESTSTELLER

Einige mechanische Feststeller verhindern, dass sich die Maschinenteile wahrend des Transports bewegen und
Schaden nehmen kénnen.

Nach dem Auspacken der Maschine und vor ihrer Inbetriebnahme muissen alle mechanischen Feststeller wie
nachfolgend beschrieben entfernt werden:
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3.3.1. LOSEN DER GRUNDFARBENBEHALTER

Die Behdalter werden mit Hilfe von eingeschraubten

Drehknopfen an der unteren ausziehbaren Wanne fixiert.

e Den Befestigungsknopf fur den linken (1) und rechten
(2) Behalter entfernen, so dass das Meldesystem fiir
die Grundfarbenreserve funktionieren kann.

3.3.2. LOSEN DER GREIFER DES KARTESISCHEN SYSTEMS

Eine Saule stellt den Greifer fest und fixiert das gesamte

kartesische System.

e Den sichtbaren Bolzen (3) entfernen, der auf der
Farbstoffebene zu sehen und auf der kartesischen Y-
Achse verschraubt ist.

e Bei einigen Modellen kénnte das kartesische System
in der linken Endlageposition mit Hilfe von Klammern
arretiert sein. In diesem Fall sind die Klammern mit
einem Messer oder einer Schere durchzuschneiden,
um den Greifer zu l6sen.

3.3.3. LOSEN DER FARBSTOFFKANISTER

Wahrend des Transports werden die Halterungen der

Kanister an der darunter liegenden Pumpeneinheit

befestigt.

e Jede Farbstoffeinheit wird mit der Schraube (4)
arretiert.

e Alle Befestigungsschrauben (4) der Farbstoffeinheiten
mit einem 4 mm-Inbusschlissel entfernen.

e Ferner ist auch der Polyurethan-Schutz zu entfernen,
der sich zwischen den Kanistern befindet.

Um den Zugang zu den Einheiten zu erleichtern, empfiehlt
es sich, die obere Abdeckung auf der Rickseite der
Maschine zu entfernen und sie anschliefend wieder
anzubringen.

Bedienungshandbuch — Color Tester

DE INSTALLATION

33



salfa

Bedienungshandbuch — Color Tester COLORPAINT DISPENSER

3.3.4. LOSEN DER GRUNDFARBENDECKEL UND ANDERER EINHEITEN

Das Band entfernen, mit dem blockiert werden:
e die Deckel der Farbstoffkanister;

e die Rolle des Druckers;
e die Edelstahldeckel auf den Behéltern;
o die abnehmbaren Stébe der Magazindeckel.

Die Drehkndpfe und das Feststellzubehér in einem Beutel fligen und in das Zubehérfach oberhalb der linken Ecktir
legen.

3.4. EINSCHALTEN

e Den Netzschalter auf ,|“ schalten und sicherstellen,
dass das Display eingeschaltet ist.

¢ Wenn die Maschine nach einigen Minuten die
Startbildschirmseite anzeigt, ist der Color Tester fir die
Inbetriebnahme und den Betrieb bereit.

L

Ifa

'AINT DISPENSER

‘_alg ( Choose a color from the color chart )

ACHTUNG: Wenn das Display aufleuchtet, aber den Boot-Bildschirm nicht verlasst oder die
Benutzeroberflache (GUI) nach einigen Minuten nicht anzeigt, ist die Maschine auszuschalten und der
Kundendienst zu kontaktieren.

3.5. AUSSCHALTEN

Zum Ausschalten der Maschine ist der Hauptschalter auf ,0“ zu schalten und das Netzkabel aus der Steckdose zu
ziehen.

HINWEIS: Um die Maschine vom Netz zu trennen, genligt es nicht, sich auf den Hauptschalter zu verlassen,
sondern es muss auch der Stecker des Netzkabels von der Maschine getrennt werden.

3.6. INBETRIEBSNAHME UND LADEN DER EINHEIT
3.6.1. BEFULLEN DER FARBSTOFFBEHALTER

Jeder Farbstoffeinheit ist eine Hardware-Adresse
zugeordnet.

Konventionsgemal ist die Reihenfolge der Farbstoffe die
in der Abbildung gezeigte.

Die Kanister sind entsprechend der tatsdchlichen Anzahl
der vorhandenen Kreislaufe immer mit Etiketten von C1 bis
Cn gekennzeichnet.
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Die Zuordnung Position-Farbstoff ist nach dem Zugriff auf
den entsprechenden Softwarebereich zu sehen.

Diese  Zuordnungen  kénnen vom  qualifizierten
TECHNIKER modifiziert werden. Weitere Informationen
sind dem Softwarehandbuch zu entnehmen.

Bei der ersten Installation muss der Techniker das richtige
tintometrische System einstellen und die Behalter nach der
entsprechenden Reihenfolge fillen.

AnschlieRend muss er die Kreislaufe starten und sie fur die
erforderliche Zeit im Umlauf belassen (siehe Kapitel 3 -
UMLAUF).

ACHTUNG: Die Behélter nicht Uber das Nennvolumen
hinaus fillen (siehe Kapitel 5 - NACHFULLEN DER
FARBSTOFF- UND FARBBEHALTER).

Das in die Maschine geladene tintometrische System kann
ebenso modifiziert werden wie die Softwareadressierung
der Farbstoffe. Diese MaBhahmen sind nur autorisiertem
technischem Personal vorbehalten.

Um die Positionen der einzelnen Farbstoffe zu sehen oder
zu andern, wird auf die Maschinenkonfiguration verwiesen
(siehe ,Softwarehandbuch®).

3.6.2. LADEN DER GRUNDFARBEN

Bedienungshandbuch — Color Tester

Die neutralen und transparenten Grundfarben mussen in die 23-Liter-Edelstahlbehélter im unteren Teil der Maschine

geflllt werden.
Zum Beflillen ist folgendermaf3en vorzugehen:

e Etwaige Sammelbehélter oder -bleche in den
herausnehmbaren Behélter der Grundfarben unterhalb
der Behadlter platzieren, indem sie durch den speziellen
vorderen Schlitz eingefuhrt werden.

e Den Haken (1) 6ffnen, der die herausnehmbare
Wanne der Grundfarben blockiert.

DE INSTALLATION
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e Die Wanne der Grundfarben (2) herausziehen und die
Behalter, so wie von der Software vorgesehen, mit
einer neutralen transparenten Grundfarbe befillen.

e ACHTUNG: Der Behélterinhalt betragt jeweils 23 Liter.
Die Behalter nicht tiber das Nennvolumen hinaus
fallen.

e Wenn das Produkt versehentlich aul3erhalb des
Behélters entleert wird, sind die vorgesehenen
ausziehbaren Auffangwannen zu entfernen und zu
saubern.

¢ Die Standardkonfiguration sieht die Verwendung der
neutralen Grundfarbe in dem linken und der weiRen
Grundfarbe in dem rechten Behélter vor.

e Die erfolgte Beflllung der Farbstoff- und
Grundfarbenmengen ist der Software zu melden.

3.6.3. BELADEN DES DOSENMAGAZINS

Die 100 ccm-Dosen (typgeprifte 160 ml-Version) in die Magazine einfigen, indem die vier Saulen geflllt werden, die
bei maximaler Kapazitat zur Verfigung stehen.

Es wird darauf hingewiesen, nur Dosen zu verwenden, die fir den Color Tester zugelassen sind (siehe Absatz
1.4.1.4).

3.6.4. BELADEN DES DECKELMAGAZINS

Um das Laden der beiden Deckelmagazine zu
vereinfachen, muss die ausziehbare Seitenleiste entfernt
werden.

Dazu ist sie leicht anzuheben (1) und aus dem oberen
Langloch (2) herauszuziehen, wobei sie an einem sicheren
Ort aufzubewahren ist.

Die Séaule bis zur maximalen Hohe flllen, wobei die Dicke
des Gegengewichts zu beriicksichtigen ist, das bei der
Neupositionierung der zuvor entfernten Leiste oben auf
der Deckelsaule neu positioniert wird.
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ES IST DARAUF ZU ACHTEN, DIE DECKEL RICHTIG
HERUM EINZULEGEN.

Nach dem Befullen des Magazins ist die zuvor
entnommenen Leiste neu zu positionieren und darauf zu
achten, dass sie korrekt in ihren Sitz eingesetzt wird.

3.6.5. AUTOCAP-ANFEUCHTUNG

In regelmafigen Abstdnden empfiehlt es sich, den Befeuchtungsschwamm der Disenmitte zu befeuchten, so wie
nachstehend beschrieben:

e die Schwammkappe an der Unterseite des Autocap
(1) I16sen und aus ihrem Sitz (2) nehmen,;

e den Schwamm anfeuchten (mit einer Mischung aus
Wasser und Glykol);

o die Kappe wieder in ihrer ursprunglichen Position
einsetzen.

ACHTUNG: Das Wasser darf nicht hoher stehen als der Schwamm, um zu vermeiden, dass es die Dilisen
kontaminiert

3.6.6. OFFNUNG DER GRUNDFARBENKREISLAUFE

Unterhalb der Behalter befinden sich die entsprechenden
Pumpenaggregate, die mit  Absperrventilen (1)
ausgestattet sind. Bei der Inbetriebnahme und bevor
irgendeine Prifung auf den Kreislaufen durchgefiihrt wird,
ist sicherzustellen, dass die Ventile gedtffnet sind.
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3.6.7. EINLEGEN DES BANDS IN DEN DRUCKER

Das Band ist folgendermalR3en einzulegen:

e den Bandausgabekopf durch das Driicken des
entsprechenden Hebels 6ffnen (1);

¢ das Band mit den Etiketten (2) gemaf den
Anweisungen in der Zeichnung in den Drucker
einlegen.

ACHTUNG: Nur vom Hersteller zugelassene Bander verwenden.

3.6.8. EINSCHALTEN UND ERSTE PRUFUNG

Nach Abschluss der oben beschriebenen Installationsschritte kann die Maschine Uber den Hauptschalter auf der
Ruckseite eingeschaltet werden (siehe 1.4.1.2).

Am Ende des Boot-Verfahrens, nach etwa einer Minute,
muss die nebenstehende  Bildschirmanzeige am

Touchdisplay erscheinen. ——

Wenn die Maschine Alarme oder Fehler anzeigt, muss die e

Art des Alarms uberpruft werden und es sind die am

besten geeigneten MaRnahmen zu ergreifen, um die

Betriebsbedingungen wieder herzustellen (siehe Kapitel 8 fa

- ,Diagnose®). ANT OSPENSER

Wenn die Maschine sich nicht einschaltet, ist zu

Uberprufen, dass die Versorgungsspannung korrekt ist, salfa € crooseacolorfrom thecolorchart

sowie die Unversehrtheit der Sicherung.
Weitere Stérungen werden im Kapitel 8 ,Diagnose®
aufgefihrt.

3.6.9. EINSCHALTUNG UND UMLAUF DER KREISLAUFE

Vor dem Einsatz der Maschine mussen die Kreislaufe eingeschaltet und mindestens 12 Stunden lang im Umlauf
belassen werden.

Um die in den Pumpen der Farbstoffkreislaufe vorhandene
Luft abzulassen, ist es ratsam, das Ventil jedes Kreislaufs
manuell zu steuern und zu warten, bis der Farbstoff dank
der Druckhohe die Pumpe flllt und aus der dazugehdrigen
Duse austritt.

Es wird daher empfohlen, in der folgenden Reihenfolge
vorzugehen:
e Autocap 6ffnen;

e einen Behdlter mit geeignetem Fassungsvermdgen
unter die Disenmitte stellen;

e die Deckel von den Kanistern nehmen;

o die Ventile (1) der einzuschaltenden
Farbstoffkreislaufe 6ffnen.

Danach die Ventile schlielen, die Disen mit einem
trockenen Tuch saubern, wobei darauf zu achten ist, sie
nicht miteinander zu kontaminieren, dann das Autocap-
System wieder schlief3en.

SchlieBlich wird darauf hingewiesen, die Maschine mindestens 12 Stunden im Standby-Modus zu belassen, was in
der Regel ausreicht, um die Restluft aus den Kreislaufen zu entfernen.
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3.6.10. SETUP DER KREISLAUFE

Die Maschine ist nun fur die Initialisierung oder Produktion des ersten Musters bereit.

In der Regel verlassen die Maschinen das Werk mit allen bereits charakterisierten und einsatzbereiten Kreislaufen mit
den Farbstoffen des in der Bestellung angegebenen tintometrischen Systems.

Bei einer Verwendung von Farbstoffen, die auf Software-Ebene noch nicht charakterisiert sind, muss zunachst das
Setup der Kreislaufe durchgefiihrt werden.

Eine falsch charakterisierte Maschine kann sogar zu erheblichen Fehlern in der Farbproduktion fihren. Das Setup der
Kreislaufe ist ein Verfahren, das nur erfahrenen Technikern vorbehalten ist, weshalb folglich der autorisierte
technische Kundendienst von Alfa kontaktiert werden muss. Die Ausfilhrungsweise fiir das Setup der Kreislaufe wird
im Softwarehandbuch beschrieben.

Nach Abschluss der Umlauf- und Setup-Phase ist die Maschine bereit fiir die Abgabe eines Testmusters und die
Inbetriebnahme.

Fir die Durchfiihrung eines Testlaufs wird auf das Kapitel ,Herstellung eines Musters® verwiesen.

3.6.11. PRUFUNG DER FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DER SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Um einen sicheren Betrieb der Maschine zu gewahrleisten, missen die Verriegelungsschalter der Turen einwandfrei
funktionieren.

Vor Beginn jeglicher Wartungsarbeiten ist zu priifen, dass die Maschine beim Offnen der Fronttir einen Alarmzustand
meldet und das Passwort fiir den Eintritt in den Modus ,Techniker® verlangt.

Beim néachsten Schliel3en der Tir fuhrt die Maschine einen Reset-Zyklus durch, um in den normalen Betriebszustand
zurlickzukehren.

Wenn sich die Maschine nicht wie beschrieben verhalt, bedeutet dies, dass die Sicherheitseinrichtungen nicht
ordnungsgemalf funktionieren. In diesem Fall ist die Maschine auszuschalten und der Kundendienst zu kontaktieren.

3.6.12. PASSWORT-EINSTELLUNG FUR DEN TECHNISCHEN GEBRAUCH

Nur der WARTUNGSTECHNIKER kann nach Eingabe des
Passworts auf die Wartungs- und Diagnosefunktionen =
zugreifen.

Die Werkseinstellungen haben das Passwort = ,ALFA”. ALFA
Das Passwort kann jederzeit vom Systemadministrator
geandert werden.

Der Zugang des spezialisierten TECHNIKERS ist durch
ein anderes Passwort geschitzt und ermdglicht den Zugriff
auf Ubergeordnete Funktionen. Das Passwort wird vom
Systembetreuer ADMINISTRATOR vergeben.

Nach dem Einloggen kann der WARTUNGSTECHNIKER
die ersten Diagnosekontrollen durchfihren und die
Maschinenalarme zuriicksetzen.

Es wird darauf hingewiesen, sich am Ende der
Wartungsarbeiten abzumelden.

Nach 6 Minuten Inaktivitat des Bildschirms (Wert, der Uber
die Administrationsoberfliche geéndert werden kann -
siehe Softwarehandbuch) forciert ein Timeout ein
automatisches Logout.

Der Systemadministrator kann neue Benutzer mit
unterschiedlichen Rechten und personalisierten
Passwdrtern anlegen. Es wird empfohlen, dass Passwort
nicht zu verlieren, da es nicht gespeichert ist und unter
keinen Umstanden abgerufen werden kann.

Wenn das Passwort verloren gegangen sein sollte, ist der
Systembetreiber zu kontaktieren und ein temporéares
Passwort zu beantragen.
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4. HERSTELLUNG EINES MUSTERS

4.1. HERSTELLUNG EINES FARBMUSTERS

Wenn die Installation des Systems abgeschlossen ist (siehe Kapitel 3), kann, so wie nachstehend beschrieben, mit

der Erstellung eines Farbmusters begonnen werden:

e Die Farbkarte auf den gewiinschten Farbton
Uberprifen und den Farbcode notieren.

e Am Display den schwarzen Pfeil rechts neben dem
Text ,Choose a color from the color chart” driicken.

o Den ausgewéhlten Farbcode uber die virtuelle Tastatur

eingeben.

e Es kdnnen die Pfeile ,Auf‘ und ,,Ab“ (1) in der linken
Spalte verwendet werden, um durch die Codes
durchzubléattern und die Farbe auszuwahlen.

e Eingabefehler kbnnen mit der Taste ,DEL" oder den

Steuerbefehl ,X” (2) korrigiert werden, der sich rechts

neben dem Eingabefeld befindet.

e Waéhrend der Eingabe des Codes werden in der linken

Spalte die noch verfugbaren Auswahlmaéglichkeiten
und alle &hnlichen Farbcodes (3) angezeigt. Die
Auswahl kann jederzeit durch Druicken der
entsprechenden Farbe vervollstandigt werden.

Ufa

'AINT DISPENSER

A\
A0306 2
A0666
A1072
w |
A0672
A1036 K
) Ao7s8
0300 I o
salfa Digit your color code
o oS ( or select one from the list )

20) 3@ ®

A06

10213445464 7)8J9}40
WIEJRITJYJU|!
SIDIFIGIH|JIK
ZIXJCJVIBINIM|. |-

o[ Cov:n
Digit your color code )
or select one from the list
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e Nach Eingabe des Codes ist die Wahl mit der Taste
,LCONFIRM® (4) zu bestatigen.

e Es kann jederzeit zum Startbildschirm zuriickgekehrt
werden, indem auf den Pfeil nach links (5) gedruickt
wird.

e Auf der nachsten Bildschirmanzeige auf ,YES* (6)
driicken, wenn mit der Farbdosierung fortgefahren
werden soll, oder ,NO* (7), wenn die Wahl gedndert
werden soll.

ACHTUNG: Wurde ,YES“ gedriickt,
getroffene Wahl nicht mehr geandert
Ausfihrung unterbrochen werden.

kann die
oder die

e Die nachste Bildschirmseite zeigt grafisch den
Fortschritt der Mustererstellung.

o Nach Abschluss der Herstellung wird die
nebenstehende Meldung angezeigt und das Muster
kann dem Ausgabefach entnommen werden.

e Durch Driicken des linken Kastchens ,YES* konnen
ein neues Farbauswahlverfahren gestartet und ein
neues Muster erstellt werden. Durch das Driicken von
,NO* erfolgt die Riickkehr auf die
Startbildschirmanzeige.

e Das Muster aus dem Ausgabefach sowie das Etikett
(8) mit dem Farbcode und den Produktionsdaten
nehmen.

e Das Etikett an der Dose anbringen, damit die Daten
der hergestellten Farbe erhalten bleiben.

J—
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A0672

14243045464 748)9]0

A0666

I 70672
[0 hoess

A0657
A0614
A0681

v

Is it the right color?

A0672

CHOOSE YES,
ANOTHER
CoLoR

NO,

DISPENSE THE COLOR

Thankyou for choosing Alfa,
would you like another sample?

A0672

NO,

YES,

CHOOSE
ANOTHER COLOR
SHAKE AND ENJOY YOUR
SAMPLE
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4.2. RUHREN DES FARBMUSTERS

Vor der Verwendung des produzierten Farbmusters muss ein geeignetes Mischverfahren durchgefuhrt werden.

¢ Einige Minuten lang kraftig rihren, bevor das
Farbmuster verwendet werden kann.

Nebenstehend sind ein gerade produziertes, nicht
gerlhrtes Muster (links) und ein ordnungsgemaf gerihrtes
Muster (rechts).

e Zum Offnen des Musters ist die Sicherungslasche (9)
zu 6ffnen und der Deckel anzuheben.

e Falls erforderlich, kann das Produkt mit einem Pinsel
nochmals vermischt werden, wobei darauf zu achten
ist, dass etwaige unvermischte Farbreste oder Reste
weilRer Farbe von den Dosenwénden genommen
werden.

e Nach Gebrauch ist die Dose wieder mit dem zuvor
entfernten Deckel zu verschlielRen.

e Die leere Dose ist an den vorgesehenen
Sammelstellen zu entsorgen.
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5. ORDENTLICHE WARTUNG UND EINSTELLUNGEN
5.1. EINFUHRUNG

Die folgenden Abschnitte beschreiben die ordentlichen Wartungsarbeiten und gegen die Anweisungen fir einfache
Einstellungen, die vom Bediener durchzufiihren sind.

Insbesondere:

e Nachfillen der Farbstoff- und Grundfarbenbehélter
e Beflllung der Dosen- und Deckelmagazine

e Reinigung der ,Purge“-Wanne

e Purge

e Austausch des im Drucker befindlichen Bands

e Entleerung des Abfallbeutels

e Entleerung des Minzensammelfachs

Fast an alle diese Vorgange wird regelmafig durch Maschinenalarme erinnert.
Ferner werden die Vorgehensweisen beschrieben fir:

e Einstellung der Mindestflllstande
e Austausch der Sicherungen

Fir die Schmier- und Reinigungsarbeiten der Maschine wird auf das Kapitel 6 verwiesen.

DIE IN DIESEM KAPITEL BESCHRIEBENEN ARBEITSSCHRITTE ERFORDERN DEN ZUGANG ZU
GEFAHRLICHEN WARTUNGSBEREICHEN.

DER ZUGANG ZUM WARTUNGSBEREICH IST DEM GESCHULTEN UND BEFUGTEN PERSONAL
VORBEHALTEN (WARTUNGSTECHNIKER, SIEHE KAP. 0.3.3).

REINIGUNG UND WARTUNG DURFEN NICHT VON KINDERN DURCHGEFUHRT WERDEN.

5.2. ZUGRIFF AUF DEN DIAGNOSE-MODUS

Im Fehler- oder Alarmfall leuchtet die normalerweise grine STATUS-Anzeige (1) rot auf.

Wenn die Maschine einen Alarm oder Fehler meldet, muss der Wartungstechniker einen Reset-Eingriff durchfuhren.
In diesen Fallen wird durch kurzes Driicken der Status-Taste die Art des Alarms hervorgehoben.

Fir den Zugriff auf den Modus , Techniker* ist folgendermafen vorzugehen:

e Die Statusanzeige am Display (1) einige Sekunden

lang gedriickt halten und dann wieder loslassen.
e Es erscheint ein Rechteck mit den Schaltflachen 2 . :
,Close“, ,Dismiss“ und ,Diagnostics*. —r""""’ ——
e Zum Fortfahren ,Diagnostics” (2) driicken.
11fa

e Das personliche Passwort fiir den
WARTUNGSTECHNIKER eingeben und anschlielend
»,LCONFIRM* driicken. Das Passwort kann vom

Administrator geandert werden. [ Enter password |

1J2)3)4)516])7])8]9]}0
WIEJRJTJYJU]!
SIDIFIGIH]J]K
ZIXJCHVIBINIM] . |-

O I Co:n
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Der Diagnosebildschirm zeigt die folgenden Daten an: 3

1) Box Maschinen-“STATUS”;

2) Bereich der Steuerungen;

3) Filistand der Farbstoffe;

4) Fillstand der Grundfarben;

5) Flllstand der Magazine;

6) Status der Tlren (rot = gedffnet)
7) Vorhandener Becher im Greifer

Die Farbe Orange zeigt an, dass sich der Kreislauf unter
der Reservemenge befindet.

Die Farbe Rot zeigt an, dass sich der Kreislauf unter der
Mindestmenge befindet.

Auf der ersten Bildschirmseite kann den Status der
Kreislaufe Uberwacht werden. Ferner ist méglich:

— Steuerung eines Maschinen-Reset;

—  Offnung des Autocap;

— SchlielRung des Autocap;

— Anweisung eines automatischen Purge-Vorgangs;
— Steuerung des Vorschubs des Etikettenbands.

ANMERKUNG: Bei der Steuerung von Bewegungen ist
daran zu denken, auf der aktuellen Bildschirmseite den
Autocap zu Offnen, bevor auf das folgende Fenster
Ubergegangen wird.

Von der ersten Bildschirmseite erfolgt durch das Driicken
des Kanister-Symbols oder einer Grundfarbe der
Ubergang auf das Menii der Kreislaufverwaltung, von dem
aus Folgendes maglich ist:

— Anzeige der Produktmenge?; g
— Eingabe der Refill-Menge;

— Steuerung eines Purge des Kreislaufs**;

— Start/Stopp des Umlaufs;

— Start/Stopp des Rihrens. 10

ANMERKUNG:

*Fur jeden Kreislauf kdnnen eine Reservemenge (erkannt
durch einen Hardware-Sensor) und eine Mindestmenge
festgelegt werden (berechnet durch die Software). Ist die
Menge des Produktes geringer als die Reservemenge (8),
ist die Kreislaufanzeige (3) von einem orangefarbenen
Kreis umgeben. Ist die Menge geringer als die
Mindestmenge (9), ist die Kreislaufanzeige von einem
roten Kreis umgeben. Im letzteren Fall wird der Kreislauf
bis zum nachsten Aufladen gesperrt.

**\/or der Durchfiihrung des Purge sind:
— Autocap 6ffnen;
— ein Behalter unter die Disenmitte zu stellen.

Am Ende der Wartungsarbeiten muss das ,Logout® aus dem Modus Diagnostic erfolgen, indem wiederholt auf den
Pfeil Zurtick (10) gedrickt wird, bis das Reset beginnt.
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5.3. NACHFULLEN DER FARBSTOFFE UND FARBBEHALTER

Wenn die Maschine einen Mangel an Farbstoff oder Grundfarbe anzeigt, miissen die Kanister fur die Farbstoffe und
die Grundfarben gefillt werden. In diesem Fall muss durch die passwortgeschitzte Anmeldung auf den
Wartungsmodus DIAGNOSTIC zugegriffen werden (siehe Kapitel 5.2). Danach:

e die Vordertiiren der Maschine mit dem im
Lieferumfang des WARTUNGTECHNIKERS
enthaltenen Schliissel 6ffnen;

e den oder die unter der Mindestmenge befindlichen MA)l('EELVEL

Farbstoffe nachfillen. Den Kanister mit der
entsprechenden Farbe fiillen, bis er die durch die
Kerbe (MAX LEVEL) angegebene Hochstmenge 1t ’
erreicht hat. Das Lagerkreuz kann zum Abtropfen
eines Behélters verwendet werden. Nur bis zu den
Kreuzstaben befillen.

0,5 L e—p

e Beim Nachfullen der Grundfarben sind die Farben
Weil3 oder Neutral zu verwenden. Die Fiullmenge darf
nicht Gber der Linie liegen, die vom Endteil der
Ruhrschaufel gegeben ist.

'r!iiiﬁm'hﬁ

e am Display die nachgefillten Produkte und die
entsprechenden Nachfiullmengen eingeben (siehe 5.2);

e die linke Tur wieder mit dem oberen und unteren
Feststeller (siehe 1.4.2)) und dann die rechte Tur mit
dem vorgesehenen Schlissel schlieRen;

MAX LEVEL

e den Wartungsmodus mit dem Logout verlassen (siehe
5.2);

e den Schlissel an einem sicheren Ort ablegen, der fur
Unbefugte unzuganglich ist.

5.4. LADEN DER DOSEN- UND DECKELMAGAZINE

Wenn die Maschine einen Mangel an Dosen oder deren Deckeln anzeigt, ist es notwendig, neue Dosen und/oder
Deckel in die jeweiligen Magazine einzuftgen. In diesem Fall muss sich der Wartungstechniker im Modus , Techniker
»,mit seinem Passwort authentifizieren (siehe Abschnitt 5.2) und dann die Tidren mit dem mitgelieferten Schllssel
offnen. Danach:

e die Vordertiiren der Maschine mit dem im Lieferumfang des Wartungstechnikers enthaltenen Schltissel 6ffnen;
e die Magazine auffillen;

e die linke TUr mit dem oberen und unteren Feststeller (siehe Kap. 1.4.2. (11)), dann die rechte Tlr mit dem
vorgesehenen Schliissel wieder schlief3en;

e den Wartungsmodus mit dem Logout verlassen (siehe 5.2);
e den Schlissel an einem sicheren Ort ablegen, der fur Unbefugte unzugénglich ist.

In den Kapiteln 3.5.3 und 3.5.4 werden die Anweisungen zum Befillen der Dosen- und Deckelmagazine aufgefuhrt.

5.5. PURGE

Das System kann bei Bedarf einen automatischen Purge-Vorgang anweisen.

Der WARTUNGSTECHNIKER kann von der Diagnoseschnittstelle aus bei Bedarf einen Purge-Vorgang erzwingen.
Dazu muss er auf die in 5.2 gezeigte Diagnose zugreifen und dann ,AUTOMATIC PURGE" driicken, um einen Purge
der Maschine zu generieren, oder die Taste ,PURGE" im Menu eines bestimmten Kreislaufs driicken.
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5.6. AUSTAUSCH DES ETIKETTENBANDS

Wenn der Alarmzustand ,Paper End“ (Fehlercode 2000)
auf dem Display angezeigt wird, muss das Etikettenband >
ausgetauscht werden. |

Fir den Austausch des Etikettenbands ist wie unter 3.6.7
beschrieben vorzugehen.

Es ist darauf zu achten, dass das Band an der
gestrichelten Linie in der am Drucker befindlichen
Abbildung entlang gefuhrt wird.

Danach ist der Steuerbefehl ,Etikett ausrichten® auf dem K
Diagnosebildschirm zu drucken. [ o
Die Maschine wie in den vorhergehenden Abschnitten
beschrieben wieder schlieRen.

| V)

5.7. ENTLEERUNG DES ABFALLBEUTELS

Farbmuster, die ausgesondert werden (z. B. wenn die Maschine wahrend des Produktionsprozesses oder dem Purge
einen kritischen Fehler feststellt), werden verschlossen und dann in den Abfallbeutel entsorgt.

In diesem Fall oder nach einer Sichtkontrolle empfiehlt es sich, den Beutel samt Inhalt zu entfernen, ihn
ordnungsgemaf zu verschlieBen und in ein geeignetes Sammelsystem zu geben (NICHT IN DIE UMWELT
GELANGEN LASSEN).

Den Beutel durch einen neuen leeren Beutel ersetzen und diesen am Halteblech befestigen.

5.8. EINSTELLUNG DER MINDESTFULLSTANDE
5.8.1. EINSTELLUNG DER FARBSTOFFRESERVE

Die Farbstoffbehéalter sind mit einem gravimetrischen System fir die Erfassung des Fillstandes ausgestattet.

Die Anzeige fur den Farbstoff unterhalb der Mindestmenge, die durch eine Farbung in der ,Diagnostic“ hervorgehoben
wird, wird angezeigt, wenn die Freigabe der Feder die Umschaltung des Mikroschalters auslost. Ein Einstellsystem fir
die Vorspannung der Feder ermdglicht die Anderung der Ausloseschwelle des Alarms.

Zur Anpassung der Reservemenge wird empfohlen, wie folgt vorzugehen:

e den Kanister mit der Farbstoffmenge fillen, die als die
Menge angesehen wird, bei der der Alarm ausgeldst
werden soll;

e den Vorspannstift (1) der Feder so einschrauben, dass
das System der Feder den geringstméglichen
Widerstand bietet (niedrigste Feder) und der
Mikroschalter nach unten gedriickt wird;

e den Vorspannstift (1) schrittweise l6sen, bis die
mechanische Umschaltung des Mikroschalters zu
horen ist, und die Drehung stoppen, sobald die
Umschaltung erfolgt;

e die Schraube des Vorspannstiftes mit einer
Kontermutter gegen unbeabsichtigtes Verstellen aus
der gewilinschten Position blockieren.
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5.8.2. EINSTELLUNG DER GRUNDFARBENRESERVE

Auch die Grundfarbenbehélter sind, genau wie die fur Farbstoffe, mit einem gravimetrischen System fir die Erfassung
des Fillstandes ausgestattet.

Das Alarmsystem und der Einstellvorgang sind denen des beschriebenen Farbstoffkreislaufs gleich.

Zur Anpassung der Reservemenge wird empfohlen, wie folgt vorzugehen:

e Indem der jeweilige Wagen aus der Maschine gezogen
wird, kann auf den Behélter zugegriffen werden.

e Den Behélter mit der Farbstoffmenge fiillen, die als die
Menge angesehen wird, bei der der Alarm ausgelost
werden soll.

e Den Vorspannstift der Feder (1) so einschrauben, dass
das System der Feder den geringstmdglichen
Widerstand bietet (niedrigste Feder) und der
Mikroschalter gedrickt ist.

e Den Vorspannstift schrittweise |6sen, bis die
mechanische Umschaltung des Mikroschalters zu
horen ist, und die Drehung stoppen, sobald die
Umschaltung erfolgt.

e Die Schraube des Vorspannstiftes mit der
Kontermutter (2) gegen unbeabsichtigtes Verstellen
aus der gewiinschten Position blockieren.

e Den Behalter wieder in die Maschine einsetzen.

5.9. AUSTAUSCH DER SICHERUNG

Die Netzsicherungen kénnen bei Stérungen oder Problemen am Netz die Stromversorgung unterbrechen.

Die Sicherungen befinden sich an der Riickwand im Sicherungshalter, der in der Steckdose mit Schalter integriert ist
(siehe Kapitel 1 - SCHALTTAFEL).

Fir den Austausch den Netzstecker entfernen und den Sitz des Sicherungshalters 6ffnen, der mit einem
Schlitzschraubendreher aufzuhebeln ist.

Den Sicherungshalter anheben, bis er von Hand entfernt werden kann.

NUR SICHERUNGEN DES GLEICHEN TYPS UND DER GLEICHEN LEISTUNG, WIE AUF DEM
TYPENSCHILD ANGEGEBEN, VERWENDEN (ABSCHNITT 3.2).

Anforderungen an die Sicherungen:

EU - Zulassung IEC 60127

US - Zulassung UL248-1 und UL248-14

ACHTUNG
A DIE SICHERUNG MUSS BEI AUSGESCHALTETER MASCHINE UND BEI VOM STROMNETZ
GETRENNTEN KABEL AUSGEWECHSELT WERDEN.

5.10.ENTSORGUNG DER PRODUKTE

Bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten kann es vorkommen, dass Kanister oder Behélter von den in den Kreislaufen
enthaltenen Farben entleert werden missen.

Fur die Entsorgung sind die Farbstoffe und Grundfarben in geeigneten Auffangwannen zu sammeln, die entsprechend
zu handhaben und zu entsorgen sind.

Es ist verboten, die Produkte in die Umwelt gelangen zu lassen oder sie in die Kanalisation des offentlichen
Wasserleitungssystems zu leiten.
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5.11.ENTLEERUNG DES MUNZENSAMMELFACHS

Maschinen, die Uber ein Zahlungssystem verfiigen, sind
mit einem internen Fach zum Sammeln der Minzen
ausgestattet, die regelméaRig geleert werden muss.

Dieses Fach ist mit einer abschlieBbaren Klappe
ausgestattet.

Es ist sicherzustellen, dass der Schlussel nur von
befugtem Personal aufbewahrt und benutzt wird.

Alfa lehnt jede Haftung fur Schaden ab, die aus einer
unsachgemé&fRen Verwaltung der Zugangsschlissel
resultieren.

salfa
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6. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

6.1. PLANMASSIGE WARTUNG

Die folgende Tabelle zeigt das Programm fir die von Alfa empfohlenen Wartungsarbeiten.

EINGRIFF HAUFIGKEIT
Schmierungen Keine
Reinigung und Befeuchtung des Autocap-Systems |Waochentlich
Reinigung der Disen Taglich
Reinigung des Verschlusssaugnapfs Monatlich
Externe Reinigung der Maschine Monatlich
Interne Reinigung der Maschine Monatlich
Reinigung der Filter (nur TECHNIKER - siehelAlle 12 Monate  den Kundendienst
0.3.3) kontaktieren.

In diesem Kapitel werden die Arbeiten beschrieben, die in regelmaiigen Abstédnden durchgefiihrt werden missen, um
den ordnungsgemalfien Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

DIE IN DIESEM KAPITEL BESCHRIEBENEN ARBEITSSCHRITTE ERFORDERN DEN ZUGANG ZU
GEFAHRLICHEN WARTUNGSBEREICHEN. DER ZUGANG ZUM WARTUNGSBEREICH IST DEM GESCHULTEN
UND BEFUGTEN PERSONAL VORBEHALTEN (WARTUNGSTECHNIKER, SIEHE KAP. 0 — BENUTZER UND
ZUGANSEBENEN

LA

UM EINEN ORDNUNGSGEMASSEN BETRIEB DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN
DIE IN DIESEM KAPITEL BESCHRIEBENEN WARTUNGSARBEITEN REGELMASSIG UND IN
VOLLER UBEREINSTIMMUNG MIT DEN ANWEISUNGEN DES HERSTELLERS DURCHGEFUHRT
WERDEN.

BEI EINER NICHT ORDNUNGSGEMASSEN DURCHFUHRUNG VON WARTUNGSARBEITEN
LEHNT ALFA JEGLICHE VERANTWORTUNG FUR PROBLEME ODER FEHLFUNKTIONEN DER
MASCHINE AB.

ES IST STETS DARAN ZU DENKEN, DIE MASCHINE VOR DER WARTUNG UND REINIGUNG
AUSZUSCHALTEN.

> B B

ES IST STRENGSTENS VERBOTEN, DIE ABDECKUNGEN UND SCHUTZVORRICHTUNGEN DES
SYSTEMS ZU ENTFERNEN.

DE
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6.2. AUSRUSTUNG FUR DIE WARTUNG

Nachstehend wird eine Liste von Zubehorteilen aufgefihrt, die fir die Durchfiihrung von Wartungsarbeiten erforderlich
sind:

saugfahiges Papier, sauberer
Lappen/Schwamm

Kunststoffspachtel

diinner Metalldraht oder Buroklammer (zur
Reinigung von Farbstoffdiisen) N\

L/'

dinnes Werkzeug oder 2,5 mm
Schlitzschraubendreher (zur Reinigung

der Grundfarbendiisen) ; a

Englander, offen, mit 22 mm

6.3. SCHMIERUNGEN

Bei der ordentlichen Wartung benétigt die Maschine keine vom WARTUNGSTECHNIKER auszufihrende
Schmierungen.

6.4. REINIGUNG UND BEFEUCHTUNG DES AUTOCAP-SYSTEMS

In regelmafigen Abstanden empfiehlt es sich, den Befeuchtungsschwamm der Disenmitte zu befeuchten.
Fur die Wartung des Autocap-Systems ist wie im Kapitel 3 — BEFEUCHTUNG AUTOCAP beschrieben vorzugehen.
e Den Schwamm mit Wasser befeuchten. Wenn nétig waschen und mit flieBendem Wasser abspilen.

e Den VerschleiRzustand und die Sauberkeit der Autocap-Dichtung priifen und sie gegebenenfalls austauschen;
e Den Schwamm erneut einsetzen, das Autocap-System wieder schlieBen und in die Halterung schrauben.
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6.5. REINIGUNG DER DUSEN

Es empfiehlt sich, regelmafig zu Uberprifen, dass sich keine Verkrustungen, Ablagerungen oder Ansammlungen von
getrocknetem Farbstoff auf den Dusen befinden. ACHTUNG: Das Problem kann durch eine schlechte Befeuchtung
des Autocap-Systems noch verstérkt werden.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine sind die Dusen einer téglichen Sichtpriifung zu unterziehen.

Falls erforderlich, sind die Dosierdiisen mit einem Werkzeug mit diinner Metallspitze zu reinigen, um eingetrocknete
Ruckstande aus dem Abgabekanal zu entfernen.

Es ist darauf zu achten, dass der bei der Reinigung entfernte Farbstoff nicht mit nahe gelegenen Dusen in Berlihrung
kommt und das Dosierelement anderer Farbkreislaufe verschmutzt.

Am Ende des Vorgangs immer einen Purge-Zyklus ausfiihren (siehe nachster Abschnitt).

6.6. PURGE

Durch die oben beschriebenen Umlauffunktionen ist es moglich, die Produkte nur oberhalb der jeweiligen
Magnetventile zu bewegen.

Unterhalb der Magnetventile konnen Produkte, die lange Zeit nicht bewegt wurden, Trocknungs- und
Ablagerungsprobleme in den Leitungen verursachen.

Um die mit der Trocknung verbundenen Probleme zu begrenzen, kann die Maschine in regelméRigen Abstanden
einen ,Purge“-Vorgang fur alle Produkte durchfiihren.

Die Aufgabe der Funktion PURGE besteht darin, eine kleine Produktmenge aus einem oder mehreren Kreislaufen
abzugeben, um die korrekte Reinigung der Dosierkreislédufe zu gewdhrleisten und um solche Trocknungs- oder
Ablagerungserscheinungen zu vermeiden, die die Funktionstlchtigkeit der Maschine beeintrachtigen kénnten.

Diese Funktion kann automatisch alle 8 Stunden oder manuell auf den Steuerbefehl des WARTUNGSTECHNIKERS
ausgefihrt werden (siehe Abschn. 5.5), je nachdem, wie die Funktion eingestellt wurde. Fir Informationen zum
Aktivieren oder Deaktivieren der automatischen Purge-Funktion wird auf das Handbuch der Software verwiesen.

Die Ausgabe der Farbstoffe wahrend der Purge-Funktion erfolgt in einer aus dem Magazin entnommenen Dose, die
mit dem Deckel verschlossen und in der Negativausgabe entladen wird.

6.7. REINIGUNG DES VERSCHLUSSSAUGNAPFS

Es wird empfohlen, die Oberflachen der Saugnédpfe in der Verschlusseinheit regelméRig mit einem mit Wasser
befeuchtetem Tuch zu reinigen.

Eine schlechte Reinigung des Saugnapfs kann dessen Funktionstlichtigkeit beeintrdchtigen und die
Zuverlassigkeitsprobleme der Verschlusseinheit verursachen.

Reinigung: Schmutz jeglicher Art mit einem mit Wasser angefeuchteten Tuch oder Schwamm von der Oberflache des
Saugnapfs entfernen.

Wann: Mindestens ein Mal im Monat.

Da der Saugnapf einem Verschleil3 unterliegen kann, empfiehlt es sich, ihn vorsorglich auszutauschen.
Je nach Einsatz der Maschine kann der Saugnapf alle zwei Jahre oder weniger gewechselt werden.

6.8. EXTENE REINIGUNG

Fur die Reinigung der Maschine sind keine besonderen Vorsichtsmal3hahmen erforderlich.

Zur Reinigung der AuBenflachen ist ein mit Wasser, Fettloser oder 90 % denaturiertem Ethylalkohol befeuchtetes
Tuch zu benutzen.

Keine L6sungs- oder Scheuermittel verwenden.

Zum Reinigen des Gerats keinen Wasserstrahl verwenden.

6.9. INTERNE REINIGUNG

e Die angetrockneten Farbreste mit einem Spachtel von den Oberflachen entfernen.

e Das Maschineninnere reinigen, indem Staub und Schmutz abgesaugt werden. Bei Bedarf kann ein Pinsel zur Hilfe
genommen werden.

e Flachen, die nicht mit den oben beschriebenen Methoden gereinigt werden konnten, mit einem mit Wasser
angefeuchteten Tuch (oder saugféahigem Papier) reinigen.

Es ist darauf zu achten, dass elektrische Teile, insbesondere die optischen Gabellichtschranken der Maschine, nicht
beschadigt werden.
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6.9.1. VERSCHUTTEN VON FARBSTOFFEN ODER FARBEN

Bei einem normalem Gebrauch oder beim Nachfillen kann es durchaus vorkommen, dass Farbstoffe oder Farben
verschittet werden.

Am besten sind die Ruckstande zu reinigen, indem das bereits getrocknete Produkt mit einem Spachtel entfernt wird.
Wenn Teile zu reinigen sind, auf die ein noch flissiger Farbstoff verschittet wurde, sind saugféhiges Papier,
Schwéamme oder trockene Tucher zu verwenden und es ist zu versuchen, so viel Produkt wie mdglich ohne Wasser zu
entfernen.

Es wird empfohlen, kein Wasser oder andere Flissigkeiten zum Nachspilen zu verwenden.

6.9.2. AUFFANGWANNEN UNTER DEN GRUNDFARBEN

Auf dem Boden des ausziehbaren Wagens, in dem die Behdlter der Grundfarben integriert sind, ko&nnen
Auffangwannen oder -bleche eingefiigt sein.

Bei Bedarf sind die Wannen oder Bleche durch saubere Elemente zu ersetzen und die entfernten Teile zu reinigen
oder zu entsorgen, wobei geeignete Malinahmen zur Beseitigung von Farbresten zu treffen sind.

Der Einsatz dieser Wannen wird bei Wartungsarbeiten wie z. B. der Filterreinigung empfohlen.

KEINE LOSUNGS- ODER SCHEUERMITTEL VERWENDEN.

Die Behalter in einem geeigneten Spulkreislauf leeren und waschen, der fir die Sammlung von Farbabfallstoffen
geeignet ist (NICHT IN DIE UMWELT GELANGEN LASSEN ODER IN DEN BRAUCHWASSERKREISLAUF
EINLEITEN).

6.9.3. FILTER DER GRUNDFARBENKREISLAUFE

Vor der Dosierpumpe, am Behélterauslauf, befindet sich ein kombiniertes Ventil, das aus einem Hahn und einem Filter
besteht.

Es wird empfohlen, den Filter regelmafig zu reinigen, da dieser wahrend des Gebrauchs dazu neigt, alle in den
Produkten enthaltenen Verunreinigungen aufzunehmen.

Dieser Vorgang ist dem spezialisierten TECHNIKER vorbehalten. Fir die Reinigung der Filter ist alle 12 Monate der
Kundendienst zu kontaktieren.

Der Filter ist folgendermaf3en zu reinigen:

¢ den dem Filter vorgeschalteten Hahn schlie3en (1);
e einen Behdlter unter das Endteil des Filters stellen (2);

e unter Verwendung eines 22 mm-Schlissels den
Verschluss mit dem darin enthaltenen Filter 16sen (3);

e den Filter entfernen und unter flieRendem Wasser
reinigen;

e den Filter und den dazugehdrigen Schraubverschluss
wieder montieren und den Kreislauf durch die
Betatigung des Hahns wieder 6ffnen.

ANMERKUNG: Ein richtig positionierter Behdlter verhindert, dass das Produkt in der Filterkammer in die
Auffangwannen féllt oder die Grundfarbenwanne verschmutzt.
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6.9.4. REINIGEN DES DRUCKERKOPFES

Wenn einer oder mehrere der folgenden Falle eintreten, muss der Druckerkopf gereinigt werden.
e Der Druck ist undeutlich.

e Das Laden des Bands ist sehr laut.

Fur die Reinigung des Kopfes ist folgendermalRen vorzugehen:

e Das Gerét ausschalten, die obere Abdeckung des
Kopfes 6ffnen, indem die dazugehdérige Verriegelung
betatigt wird.

e Mit einem in Ethylalkohol getrankten Wattebausch
Flecken und Staub auf der Walzenoberflache
entfernen.

e 5~10 Minuten warten, bis der Alkohol vollstandig
verdunstet ist, dann die obere Abdeckung des
Druckers wieder schlie3en.

printing roller

alcohol tampon
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7. AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

Die auRerordentliche Wartung erfordert den Zugang zu den Betriebsbereichen und ist dem technischen Fachpersonal
vorbehalten.

FUR AUSSERORDENTLICHE WARTUNGSEINGRIFFE IST DER AUTORISIERTE KUNDENDIENST ZU
KONTAKTIEREN.

VOR DEM BETRETEN DES BETRIEBSBEREICHS UND GENERELL VOR JEDEM
AUSTAUSCH/REPARATURVORGANG DAS NETZKABEL AUS DER STECKDOSE ZIEHEN. ES WIRD AUCH
EMPFOHLEN, DAS KABEL SO ZU PLATZIEREN, DASS DER STECKER BEI WARTUNGSARBEITEN FUR
DEN BEDIENER IMMER SICHTBAR IST.

ALFA LEHNT JEDE VERANTWORTUNG FUR PROBLEME ODER STORUNGEN DER MASCHINE AB, DIE
AUF EINE FEHLENDE ODER FEHLERHAFTE DURCHFUHRUNG DER WARTUNGSARBEITEN
ZURUCKZUFUHREN SIND.

NACH EINEM REPARATUREINGRIFF:

— ALLE UNTERBROCHENEN ELEKTRISCHEN VERBINDUNGEN WIEDER HERSTELLEN
—~  ALLE ERDUNGSANSCHLUSSE WIEDER HERSTELLEN

— ALLE ENTFERNTEN SCHUTZVORRICHTUNGEN WIEDER HERSTELLEN

— DIE MASCHINE AN DIE STECKDOSE ANSCHLIESSEN.

—  EINEN FUNKTIONSTEST AUSFUHREN (SIEHE ABSCHNITT 3.4 UND KAPITEL 4).
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8. DIAGNOSE
FEHLERCODE| ERFASSTER BESCHREIBUNG PROBLEMLOSUNG
FEHLER FEHLER PROBLEMA
. Ein  Testfehler ist bezeichnend fir einen
Fehler Funktionstest .
1 TIMERMG_TEST_FAILED Timer Programmabsturz auf der MAB-Platine. Programm neu
starten
EEPROM_COLOR_CIRC_PARAM_CR Das Fehlen von Parametern bei einem Austausch der
Fehler CRC . .
2 C Kreislaufparameter MAB prufen. Die Parameter der Grundfarben-
_FAULT P [Farbstoffkreislaufe auf die neue MAB-Platine laden
EEPROM_CALIB_CURVES_PARAM_C Das Fehlen von Parametern bei einem Austausch der|
Fehler CRC Parameter . . o .
3 RC o MAB prufen. Die Kalibrierparameter auf die neue MAB-|
Kalibrierkurven .
_FAULT Platine laden
EEPROM XY OFFSET PARAM CRC Ki?cji:n(;fesne;[:i:gr\(- Das Fehlen von Parametern bei einem Austausch der
4 - - - i, MAB prifen. Die X- und Y-Offset-Parameter auf dig
_FAULT Positionen des .
. neue MAB-Platine laden
kartesischen Systems
EEPROM SLAVES EN PARAM CRC CRC-Fehler Slave- Das Fehlen von Parametern bei einem Austausch der|
5 - - = - A MAB prufen. Die SLAVE-Freigaben auf die neue MAB-
_FAULT Freigaben .
Platine laden
- h .
10 USER_INTERRUPT Software L_Jnterbrep ung Die HALT-Taste wurde gedriickt
Maschinenbetrieb
o Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- wenn beschadigt ersetzen Den RS485
TIMEOUT_COM_MAB_ACT ,.X’, wo X’ Timeout mit Slave o gt ~ - )
11-18 Y Kommunikationsstecker priifen, die HW der Platine
=1.8 GRUNDFARBE X (auf| . . N e
MAB-Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Uberpriifen. Wenn beschadigt, ist]
die Platine Slave GRUNDFARBE ,X” zu ersetzen
I Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und,
Kommunikations- wenn beschadigt ersetzen Den RS485
TIMEOUT_COM_MAB_ACT ,X’, wo ,.X’ Timeout mit Slave - b N . )
19-42 - - - Y Kommunikationsstecker prifen, die HW der Plating
=1.24 FARBSTOFF X’ (auf . . . N e
MAB-Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Uberpriifen. Wenn beschadigt, ist]
die Platine Slave FARBSTOFF X" zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und, wenn|
43 MOVE X AXIS IDX Timeout mit Slave X- | beschadigt, ersetzen. Den RS485-Kommunikationssteckel
- - ACHSE (auf MAB-Seite | priifen, die HW der Platine mittels Sichtkontrolle tberpriifen.
erfasst) Wenn beschédigt, ist die Platine X-ACHSE zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und, wenn|
a4 MOVE Y AXIS IDX Timeout mit Slave Y- | beschadigt, ersetzen. Den RS485-Kommunikationssteckel
- - ACHSE (auf MAB-Seite | priifen, die HW der Platine mittels Sichtkontrolle tberpriifen.
erfasst) Wenn beschadigt, ist die Platine Y-ACHSE zu ersetzen
I Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- .
) . wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
STORAGE_CONTAINER ,X’_IDX wo Timeout mit Slave - .. . .
45-48 - - Y Kommunikationsstecker prifen, die HW der Platine
X=1.4 DOSEN X’ (auf MAB- | . . N . N
Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist]
die Platine Slave DOSEN ,X” zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und,
Timeout mit Slave wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
49-50 PLUG_COVER_,X"_IDX, wo ,X"=1..2 | VERSCHLUSSSTATIO | Kommunikationsstecker priifen, die HW der Platine
N, X" (auf MAB-Seite | mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist
erfasst) die Platine VERSCHLUSS ,X” zu ersetzen
I Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- .
) . wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-]
Timeout mit Slave L . . .
51 AUTOCAP_IDX Kommunikationsstecker prifen, die HW der Platine
AUTOCAP (auf MAB- . . . N e
Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist
die Platine Slave AUTOCAP zu ersetzen
Verkabelung der MAB- und MGB-Stromversorgung|
I prufen und ersetzen, wenn beschadigt. Die SERIAL-
Kommunikations- - . . .
59 TIMEOUT_COM_MAB_MGB Kommunikationsverbindungen kontrollieren und die

Timeout MAB-MGB

HW der 2 Platinen anhand einer Sichtkontrolle

Uberpriifen.
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FEHLER FEHLER PROBLEMA
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und,
wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-

B’X’_BASE_TOUT_ERROR, wo ,X’ =

Timeout mit Slave

61-68 Kommunikationsstecker prifen, die HW der Platinge
1.8 GRUNDFARBE ,X” (auf| - ommuniat er priten, i el
SLAVE-Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist
die Platine Slave GRUNDFARBE X" zu ersetzen
I Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- .
) ) wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
C’X’_COLOR_TOUT_ERROR, wo ,X’=|  Timeout mit Slave . N ) )
69-92 on Kommunikationsstecker priifen, die HW der Plating
1.24 FARBSTOFF “X” (auf . . N . i
SLAVE-Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist
die Platine Slave FARBSTOFF X" zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und, wenn|
93 MOVE X AXIS TOUT ERROR Timeout mit Slave X- | beschadigt, ersetzen. Den RS485-Kommunikationsstecker|
- - - ACHSE (auf SLAVE- | priifen, die HW der Platine mittels Sichtkontrolle tberpriifen.
Seite erfasst) Wenn beschédigt, ist die Platine X-ACHSE zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und, wenn|
94 MOVE Y AXIS TOUT ERROR Timeout mit Slave Y- | beschadigt, ersetzen. Den RS485-Kommunikationsstecker|
- - - ACHSE (auf SLAVE- | priifen, die HW der Platine mittels Sichtkontrolle tberpriifen.
Seite erfasst) Wenn beschadigt, ist die Platine Y-ACHSE zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und,
Timeout mit Slave wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
TORAGE NTAINER”’X”_TOUT_ER - . .
95-98 STORAG _:(;)R "o X°=1 4 ouT DOSENAUSWAHL “X” | Kommunikationsstecker prufen, die HW der Platine
T (auf SLAVE-Seite mittels Sichtkontrolle Uberpriifen. Wenn beschédigt, ist
erfasst) die Platine Slave DOSEN , X" zu ersetzen
Kommunikations- Verkabelung der SCCB-Stromversorgung priifen und,
Timeout mit Slave wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
PLI VER’X"_TOUT_ERROR - . .
99-100 Ue_co X,:102U —ERROR, wo VERSCHLUSSSTATIO | Kommunikationsstecker priifen, die HW der Platine
” h N, X" (auf SLAVE-Seite | mittels Sichtkontrolle Uberprifen. Wenn beschéadigt, ist
erfasst) die Platine Slave VERSCHLUSS ,X” zu ersetzen
_ Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- -
) ) wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
Timeout mit Slave - i . .
101 AUTOCAP_TOUT_ERROR Kommunikationsstecker prifen, die HW der Platine
AUTOCAP (auf SLAVE-| . . . N .
Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist
die Platine Slave AUTOCAP zu ersetzen
Der RESET-Vorgang wurde NICHT innerhalb der|
Timeout im RESET- |maximal zuldssigen Zeit abgeschlossen. Den
201 RESET_TIMEOUT . .
- Vorgang Ausgabedosierer auf mechanische Verklemmungen
priifen und diese gegebenenfalls entfernen
Die Ausgabe wurde NICHT innerhalb der maximal
Timeout zu Beginn der | zulassigen Zeit gestartet. Den Ausgabedosierer auf
202 TIMEOUT_SUPPLY_START . h )
- - Ausgabe mechanische Verklemmungen prifen und diese
gegebenenfalls entfernen
Die Ausgabe wurde nicht innerhalb der maximal
zuléssigen Zeit abgeschlossen. Die Rezeptur ist zu
203 TIMEOUT_SUPPLY_FAILED Timeout Dosierdauer | lang, oder prifen, ob es sich um einen mechanischen
Stau im Dosierer handelt, und diesen gegebenenfalls
entfernen.
Tur wéahrend Bearbeitung Offen Die effektiv
. . vorliegende Offnung der  Tur und die
210 DOOR_OPEN T ffnet X - .
- drgeotine Funktionsttichtigkeit des Sensors priifen und die Tir|
gof. schliel3en.
211 COVERS_NOT_AVAILABLE Deckel NICHT verfiigbar Komro"'eren’ OI? Deckel fehlen, und die Station in
diesem Fall auffullen
212 CONTAINERS_NOT AVAILABLE | Dosen NICHT verfiigbar| <ontrolieren, ob Dosen fehlen und die Station in
diesem Fall auffullen
Dosenentnahme Uberpriifen, ob die Dosen aufgebraucht sind, oder ob
213 WITHDRAWAL_FAILED

fehlgeschlagen

ein mechanischer Stau vorliegt.
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) Prufen, dass die Hebevorrichtung effektiv nicht in der|
Timeout auf der . I . .
Positionierund der vorgesehenen Daosierposition vorhanden ist. In diesem|
214 TIMEOUT_CLAMP_POS_DETECTION g Fall ist die Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors, der

Hebevorrichtung zu
Beginn der Abgabe

sie steuert, und der Platine zu priifen. Das Vorliegen
einer mechanischen Verklemmung priifen

Positionierungsfehler X-

Beim Verfahren der X-Achse wurde die Fotozelle Start
oder Ende, wo erforderlich, nicht verdunkelt. Priifen, ob
mechanische Verklemmungen, beschadigte oder

215 SENSOR_X_AXIS_ERROR ACHSE verschmutzte Teile des mechanischen kartesischen
Systems vorliegen. Reinigen oder die betroffenen
mechanischen Teile ersetzen. Funktionstiichtigkeit der
Fotozellen priifen
Beim Verfahren der Y-Achse wurde die Fotozelle Start
oder Ende nicht verdunkelt. Priifen, ob mechanische

216 SENSOR Y AXIS ERROR Positionierungsfehler Y- | Verklemmungen, beschadigte oder verschmutzte Teile|

- - ACHSE des mechanischen kartesischen Systems vorliegen.
Reinigen oder die betroffenen mechanischen Teile
ersetzen. Funktionstiichtigkeit der Fotozellen prifen
Prufen, ob die Hebevorrichtung effektiv nicht in der

. vorgesehenen Position steht. In diesem Fall ist die
Fehler kein Becherheber ) e . .
217 SENSOR_CLAMP_ERROR . . . Funktionstuichtigkeit des Schrittmotors, der sie steuert,
in der Fullposition N . . .

zu prifen. Das Vorliegen einer mechanischen

Verklemmung priifen

Behalter nach

Negativausgabe noch |Die Reflex-Fotozelle am passiven Greifer kann
wegen vorhandenem | verschmutzt, beschéadigt oder nicht in Position sein.

218 DISCARD_FAILED Becher am Ende des | Reinigen, befestigen oder ersetzen, wenn der Sensor|

Reset oder zu Beginn | beschadigt ist. Den Becher entfernen, falls vorhanden,
der Dosierung, vor der | und in den mechanischen Teilen verklemmt.
Entnahme vorhanden
o Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- .
) . wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
Timeout mit MAB der - . . .
219 TIMEOUT_PLUG_COVER1 . Kommunikationsstecker priifen, die HW der Plating
Verschlussstation 1 (auf| . . . . .y
MAB-Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist]
die Platine Slave VERSCHLUSS 1 zu ersetzen
o Verkabelung der SCCB-Stromversorgung prifen und,
Kommunikations- .
) . wenn beschadigt, ersetzen. Den RS485-
Timeout mit MAB der - . . .
220 TIMEOUT_PLUG_COVER2 . Kommunikationsstecker priifen, die HW der Plating
Verschlussstation 2 (auf| . . . . .y
MAB-Seite erfasst) mittels Sichtkontrolle Gberpriifen. Wenn beschadigt, ist]
die Platine Slave VERSCHLUSS 2 zu ersetzen
Keine Dose nach dem
Verschl m En r . .
© SC. uss a de de Prifen, dass die Dose NICHT in der
221 NO_CONTAINER_AFTER_CAPPING | Dosierung (Fotozelle Verschlussposition Klemmen geblieben ist
NICHT verdunkelt) P g
vorhanden
Uberpriifen, dass die Zahnstange, die
Schrumpfscheibe und die Sensoren sauber sind und
eventuelle Ruckstande entfernen. Den Motors auf
Beschadigungen priifen und bei Verschleil3 ersetzen.
Schrittverlust: Bei Beschadigung oder mechanischer Verklemmung
Abweichung beider |auf den Z&hnen der Zahnstange und der
222 MOVE_X_AXIS_HOME_POS_ERROR

Positionserfassung von
HOME-Slave-Achse X

Schrumpfscheibe sind die mechanischen Teile zu
entfernen oder auszutauschen.

Die elektrischen Anschlisse Uberprifen und bei
Beschadigung ersetzen. Die Sensoren der Fotozelle
Uberpriifen und bei Beschadigung ersetzen oder neu
positionieren.
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Uberpriifen, dass die Zahnstange, die|
Schrumpfscheibe und die Sensoren sauber sind und
eventuelle Rickstédnde entfernen. Den Motors auf
. Beschadigungen prifen und bei Verschleil3 ersetzen.

Schrittverlust: . . .
. . Bei Beschadigung oder mechanischer Verklemmung

Abweichung bei der .
. auf den Zahnen der Zahnstange und der
223 MOVE_Y_AXIS_HOME_POS_ERROR| Positionserfassung von

HOME der Slave-Achse
Y

Schrumpfscheibe sind die mechanischen Teile zu
entfernen oder auszutauschen.

Die elektrischen Anschliisse Uberprifen und bei
Beschadigung ersetzen. Die Sensoren der Fotozelle
Uberpriifen und bei Beschadigung ersetzen oder neu
positionieren.

MOVE_X_AXIS_OVER_POS_LIMIT_E

Maximale Anzahl der
Schritte, der Slave X-

Die Funktionsfahigkeit der Fotozelle END Uberpriifen,
die mogliche Biegung der Fahne oder das|

224 ACHSE, ohne auf die . . .
RROR urd Vorhandensein eines Hindernisses auf dem Weg der
Fotozelle END zu treffen, SLAVE X-Achse
durchfihrt. )
Maximale Anzahl der . . s 1 . "
. Die Funktionsféhigkeit der Fotozelle END Uberprifen,
Schritte, der Slave Y- | . - )
MOVE_Y_AXIS_OVER_POS_LIMIT_E . |die mogliche Biegung der Fahne oder das
225 ACHSE, ohne auf die L . .
RROR Vorhandensein eines Hindernisses auf dem Weg der|
Fotozelle END zu treffen, SLAVE Y-Achse
durchfihrt. )
Die Sauberkeit der Mechaniken und der Sensoren
prifen und wenn nétig, eventuelle Rickstande
Schrittverlust entferngn. Den Motors auf Begchadlgghgen prifen
) . und bei Verschlei3 ersetzen. Bei Beschédigung oder
on Abweichung bei der . i . ;
STORAGE_CONTAINER’X”_ HOME_P " mechanischer Verklemmung sind die mechanischen
226-229 Positionserfassung von .
OS_ERROR, wo X" =1..4 Teile zu entfernen oder auszutauschen.
HOME Slave . . . . . J
. | Die elektrischen Anschliisse Uberprifen und bei
DOSENAUSWAHL X . .
Beschadigung ersetzen. Die Sensoren der Fotozelle
Uberpriifen und bei Beschédigung ersetzen oder neu
positionieren.
Die Sauberkeit der Mechaniken und der Sensoren
prifen und wenn nétig, eventuelle Rickstande
entfernen. Den Motors auf Beschadigungen prifen
Schrittverlust: und bei Verschleild ersetzen. Bei Beschadigung oder
Abweichung bei der | mechanischer Verklemmung sind die mechanischen
230 AUTOCAP_HOME_POS_ERROR - .
- - - Positionserfassung von | Teile zu entfernen oder auszutauschen.
HOME Slave AUTOCAP| Die elektrischen Anschliisse Uberprifen und bei
Beschadigung ersetzen. Die Sensoren der Fotozelle
Uberpriifen und bei Beschadigung ersetzen oder neu
positionieren.
Mindestens 1 der Ubergange fand nicht statt:
. Verdeckt-Nicht verdeckt, Nicht verdeckt-Verdeckt beim|
Das Homing des .
. Reset der Hebevorrichtung.
Becherhebers beim . .
231 AUTOCAP_PACK_POS_ERROR Die Funktion der Fotozelle, des Elektromotors der|
RESET war NICHT . L . .
. Hebevorrichtung und auf alle méglichen Hindernisse
erfolgreich. . ; .
kontrollieren, die eine Bewegung der Fotozelle
verhindern.
Wahrend des Reset oder am Ende der Dosierung ist
Fehler an der Fotozelle, | . . ; . .
die die Position der die Fotozelle fir die korrekte Positionierung im
232 PLUG_COVER1_PHOTOC_ERROR . Verschluss 1 NICHT verdeckt. Das VVorhandensein von|
Verschlussstation 1 . . . . .
: Hindernissen und die korrekte Funktionsweise der
kontrolliert .
Fotozelle kontrollieren
Wahrend des Reset oder am Ende der Dosierung ist
Fehler an der Fotozelle, | . . ; . .
die die Position der die Fotozelle fir die korrekte Positionierung im
233 PLUG_COVER2_PHOTOC_ERROR Verschluss 1 NICHT verdeckt. Das Vorhandensein von|

Verschlussstation 2
kontrolliert

Hindernissen und die korrekte Funktionsweise der
Fotozelle kontrollieren
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.| Wenn sich die Maschine im STANDBY befindet wird
Fehler Vorhandensein . L . Lo
234 CLAMP_POSITION_ERROR der Dose in der d?r Mll.qoschalter fur die .Dosenve.rfugbarke.l.t n dgr
. i Fillposition verdunkelt: die effektive Verfligbarkeit]
Fillposition . .
priifen und die Dose ggf. entfernen.
Vor dem Beginn einer Dosierung, wenn dig
Dose am Ende des | Hebevorrichtung ihre Bewegung abgeschlossen hat,
235 CAN LIFTER STUCKED Hebens vor dem Start | wird das Vorhandensein der Dose erfasst. Die korrekte
- - der Dosierung schlecht | Positionierung der Dose in der Hebevorrichtung und
positioniert die Funktionstiichtigkeit der Fotozelle, die die Dose
erfasst, prifen
X-Achse nicht Die Maschinenkonfiguration in der EEprom der MAB
236 X_AXIS_NOT_AVAILABLE . . . . . .
freigeschaltet andern, indem die X-Achse freigegeben wird
Y-Achse NICHT Die Maschinenkonfiguration in der EEprom der MAB
237 Y_AXIS_NOT_AVAILABLE . . . . . .
freigeschaltet andern, indem die Y-Achse freigegeben wird
Am Ende der Bewegung
MANUAL_INTERVENTION_REQUEST der X-Achse im . . o .
240 - : - Verschlussverfahren ist | Bedienereingriff erforderlich
die Fotozelle NICHT
verdeckt
Dose am Ende der
MANUAL_INTERVENTION_REQUEST Dgsuerung oder zu . o .
241 - 1 - Beginn oder am Ende | Bedienereingriff erforderlich
des Verschlussvorgangs
nicht erfasst
MANUAL_INTERVENTION_REQUEST Dose am Ende des . o .
242 - ) - Verschlussvorgangs | Bedienereingriff erforderlich
nicht erfasst
Die Sauberkeit und Positionierung der auf der
GRUNDFARBE ,X“ montierten Fotozelle prufen, dann
den Sensor reinigen oder wieder befestigen. Die
o ,_|  Timeout Dauer des | Unversehrtheit der ,Fahne®, des Schiebers, des Motors
301-308 BX—BASE—RESTS—ERROR‘ wo X" = Reset-Verfahrens Slave |und der Verbinder priifen, die Teile, oder bei einer|
- GRUNDFARBE ,X* | Beschadigung oder bei mechanischem Verschleil3, die
gesamte Baugruppe ersetzen. Wenn die|
Kommunikation vorhanden ist, aber ein elektronisches
Problem vorliegt, die SCCB-Platine ersetzen.
Die Sauberkeit und Positionierung der auf der
FARBSTOFF ,X* montierten Fotozelle prifen, den
Sensor anschlieBend reinigen oder wieder befestigen.
Timeout Dauer des Die Unversehrtheit d_er .Fahne’, de§ Schiebers, des:
C’X”_COLOR_RESET ERROR, wo X’ Motors und der Verbinder prifen, die Teile, oder bei
309-332 Reset-Verfahrens Slave | . . . .
=1.24 B einer Beschadigung oder bei mechanischem
FARBSTOFF ,X“. - .
Verschlei3, die gesamte Baugruppe ersetzen. Wenn
die Kommunikation vorhanden ist, aber ein
elektronisches Problem vorliegt, die SCCB-Platine
ersetzen.
Die Sauberkeit und Positionierung der auf der X-Achse
montierten Fotozelle prifen, den Sensor anschlieRend
reinigen oder wieder befestigen. Den Motor und den
Timeout Dauer des | Verbinder auf Beschadigung priifen, die Teile, oder bei
333 MOVE_X_AXIS_RESET_ERROR Reset-Verfahrens Slave | einer Beschadigung oder einem mechanische
X-ACHSE Verschleil3, die gesamte Baugruppe ersetzen. Wenn|
die Kommunikation vorhanden ist, aber ein
elektronisches Problem vorliegt, die SCCB-Platine
ersetzen.
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Die Sauberkeit und Positionierung der auf der Y-Achse
montierten Fotozelle priifen, den Sensor anschlieRend
reinigen oder wieder befestigen. Den Motor und den
Timeout Dauer des | Verbinder auf Beschadigung priifen, die Teile, oder bei
334 MOVE_Y_AXIS_RESET_ERROR Reset-Verfahrens Slave | einer Beschadigung oder einem mechanische

Y-ACHSE

Verschleil3, die gesamte Baugruppe ersetzen. Wenn|
die Kommunikation vorhanden ist, aber ein
elektronisches Problem vorliegt, die SCCB-Plating
ersetzen.

STORAGE_CONTAINER’X”_RESET_E

Timeout Dauer des

Die Sauberkeit und Positionierung der auf der Einheit
DOSEN ,X*“ montierten Fotozelle priifen, den Sensor
anschlielend reinigen oder wieder befestigen. Den
Motor und den Verbinder auf Beschadigung priifen, die|

335-338 RROR. wo X" = 1.4 Reset-Verfahrens Slave | Teile, oder bei einer Beschadigung oder einem
T h DOSENAUSWAHL ,X“. | mechanische Verschlei, die gesamte Baugruppe
ersetzen. Wenn die Kommunikation vorhanden ist,
aber ein elektronisches Problem vorliegt, die SCCB-
Platine ersetzen.
Die Sauberkeit und Positionierung der auf der Einheit
VERSCHLUSS ,X“ montierten Fotozelle priifen, den|
) Sensor anschliel3end reinigen oder wieder befestigen.
Timeout Dauer des . .
o Den Motor und den Verbinder auf Beschéadigung
339-340 PLUG_COVERX’_RESET_ERROR, | Reset-Verfahrens Slave rifen, die Teile, oder bei einer Beschadigung oder|
Wwo X' =1.2 VERSCHLUSSSTATIO | Prer: '. eschadiging
N X" einem mechanische Verschlei3, die gesamte
e Baugruppe ersetzen. Wenn die Kommunikation
vorhanden ist, aber ein elektronisches Problem|
vorliegt, die SCCB-Platine ersetzen.
Die Sauberkeit der Mechaniken und der Sensoren
prifen und wenn nétig, eventuelle Rickstande
. entfernen. Den Motors auf Beschédi en prifen
Autocap hat die f - . S a S |gung prd
i und bei Verschleil3 ersetzen. Bei Beschadigung oder|
Verpackungsposition . . . ;
) mechanischer Verklemmung sind die mechanischen
341 AUTOCAP_PACKING_ERROR NICHT innerhalb des .
- - . Teile zu entfernen oder auszutauschen.
eingestellten TIMEOUT | _. . . . " J
. Die elektrischen Anschlisse Uberprifen und bei
erreicht. . .
Beschadigung ersetzen. Die Sensoren der Fotozelle
Uberpriifen und bei Beschédigung ersetzen oder neu
positionieren.
Die Sauberkeit der Mechaniken und der Sensoren
prifen und wenn nétig, eventuelle Rickstande
entfernen. Den Motors auf Beschéadigungen prifen
Schrittverlust: und bei Verschleil3 ersetzen. Bei Beschadigung oder
Abweichung bei der | mechanischer Verklemmung sind die mechanischen
342 AUTOCAP_HOMING_ERROR . .
- - Paositionserfassung von | Teile zu entfernen oder auszutauschen.
HOME Slave AUTOCAP| Die elektrischen Anschliisse Uberprifen und bei
Beschadigung ersetzen. Die Sensoren der Fotozelle
Uberpriifen und bei Beschadigung ersetzen oder neu
positionieren.
Priifen, ob es einen Fehler in der Ubereinstimmung
351-358 B"X’ DATA_SUPPLY_FAILED, wo X" = Tabellenparameter | zwischen den auf der Maschine installierten Tabellen
1.8 ungultig und Schaltkreisen gibt. Die korrekte Installation dern
Kalibriertabellen im Maschinenmend priifen.
Priifen, ob es einen Fehler in der Ubereinstimmung
359-382 C’X”_DATA_SUPPLY_FAILED, wo ,X" Tabellenparameter | zwischen den auf der Maschine installierten Tabellen
=1.24 ungultig und Schaltkreisen gibt. Die korrekte Installation der
Kalibriertabellen im Maschinenmend priifen.
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FEHLERCODE ERFASSTER BESCHREIBUNG PROBLEMLOSUNG
FEHLER FEHLER PROBLEMA
Im Dosiermodus
CONTINUOUS
entspricht die Anzahl der| Prifen, ob es einen Fehler in der Ubereinstimmung
401-408 B"X”_SUPPLY_CALC _ERROR, wo X" | von der GRUNDFARBE | zwischen den auf der Maschine installierten Tabellen
=1.8 X auszufihrenden |und Schaltkreisen gibt. Die korrekte Installation der
Schritte NICHT dem | Kalibriertabellen im Maschinenmen prifen.
Vielfachen eines ganzen
Hubs.
Im Dosiermodus
C.ONTI.NUOUS Prifen, ob es einen Fehler in der Ubereinstimmung
om .| entspricht die Anzahl der| _ . L .
C’X”_SUPPLY_CALC_ERROR, wo ,X . | zwischen den auf der Maschine installierten Tabellen
409-432 vom FARBSTOFF X . . . :
=1.24 . .. |und Schaltkreisen gibt. Die korrekte Installation der
auszuflihrenden Schritte Kalibriertabellen im Maschinenmend prifen
NICHT dem Vielfachen P ’
eines ganzen Hubs.
s | Slave ,X* muss dosieren,| _. . . .
451-482 DISABLED_REQUIRED_CIRCUIT_"X"_ ist aber falschlicherweise Die Slave-Aktivierungen auf die neue MAB-Platine

ERROR, wo , X" =0..31

deaktiviert

laden

B’X’_COLOR_HOME_POS_ERROR,

Fehler im HOMING-

Die korrekte Funktionsweise der Fotozelle und di€

501-508 "o X" = 1.8 Verfahren der korrekte  Bewegung des  Schrittmotors  der
i ) GRUNDFARBE ,X* | GRUNDFARBE , X" priifen
o Fehlerim HOMING- | Die korrekte Funktionsweise der Fotozelle und die
509-532 CX—COLOVF:C—)H)S'\E—ZSS—ERROR’ Verfahren des korrekte  Bewegung des  Schrittmotors  des
” ) FARBSTOFFS ,X“ | FARBSTOFFS X" priifen
B"X"_COLOR_HOME_BACK_ERROR, SChmtver".JSt'Fehler n ) o .
551-558 - V;o X =—1 8 - der Dosierung der Dosiergeschwindigkeit verringern
’ ) GRUNDFARBE ,X*
C’X’_COLOR_HOME_BACK_ERROR, SChmtverl.USt'Fehler n ) o .
559-582 - W—o X' = 1— o4 - der Dosierung des Dosiergeschwindigkeit verringern
” ) FARBSTOFFS , X"
Am Ende der Bewegung
von der HOME Position
601-608 B"X” COLOR_POS0 _READ LIGHT E auf POSO vyird die Die .FunktionstUchtigkeit der Fotozelle und des|
RROR, wo ,X"=1..8 Fotozelle in der Schrittmotors priifen
GRUNDFARBE “X” nicht
verdunkelt
Am Ende der Bewegung
von der HOME Position
609-632 C"X”_COLOR_POS0_READ_LIGHT_E auf POSO yvird die Die .FunktionstUchtigkeit der Fotozelle und des|
RROR, wo X" =1..24 Fotozelle in dem Schrittmotors priifen
FARBSTOFF “X” nicht
verdunkelt
Am Ende eines
651-658 B"X"_COLOR_END_STROKE_READ_ DOS'EZE;%?Z%: \(;V;rrd die Die .Funktionst.i.Jchtigkeit der Fotozelle und des
DARK_ERROR, wo X" =1..8 GRUNDFARBE X Schrittmotors priifen
verdunkelt
Am Ende eines
eX_ D05|erv0rgangs.wwd die Die Funktionstiichtigkeit der Fotozelle und des
659-682 COLOR_END_STROKE_READ_DARK Fotozelle im Schrittmotors priifen
_ERROR, wo X" =1..24 FARBSTOFF ,X*
verdunkelt
Stromwert am
701-708 B "X’ OVERCURRENT_ERROR, wo Schrittmotor der Verkabelungen, Funktionstichtigkeit des Schrittmotors|
X =1.8 GRUNDFARBE ,X* zu | prufen
hoch.
Stromwert am
709-732 C_"X"_OVERCURRENT_ERROR, wo Schrittmotor des Verkabelungen, Funktionstichtigkeit des Schrittmotors|

X =1.24

FARBSTOFFS X zu

hoch.

prifen

DE
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FEHLER
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PROBLEMA

751-758

B"X”_SOFTWARE_ERROR, wo , X" =

Logischer Fehler in den
Prozessstatus auf der

Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem

1.8 GRUNDFARBE X* weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich.
Logischer Fehlerinden | _. . .
C’X”_SOFTWARE_ERROR, wo , X" = Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem
759-782 1.24 Prozessstatus auf dem weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich
: FARBSTOFF ,X*. ' P '
Logischer Fehler in den Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem
783 MOVE_X_AXIS_SOFTWARE_ERROR | Prozessstatus aufder X-| ~ .~ ", - ,
weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich.
Achse
Logischer Fehler in den Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem
784 MOVE_Y_AXIS_SOFTWARE_ERROR | Prozessstatus aufder Y-| ~ .~ . - ,
weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich.
Achse
STORAGE_CONTAINER Logischer Fehler in den Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem
785788 "X"_SOFTWARE_ERROR X'=1.4 Prozessstatus auf dem weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich
= - wo, 2 =1 BEHALTER ,X*. ’ P '
Logischer Fehlerinden | _. . .
PLUG_COVER"X”_SOFTWARE_ERRO| Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem
789-790 Rwo X' =1.2 Prozessstatus auf dem weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich
A VERSCHLUSS ,X". ’ P '
Logischer Fehlerinden | _. ) .
9 Die elektronische Platine wechseln. Falls das Problem
791 AUTOCAP_SOFTWARE_ERROR Prozessstatus auf dem weiterhin besteht, ist ein Firmware-Update erforderlich
AUTOCAP ’ P '
Temperatur am
801-808 B"X_COLOR_DRV_OVER_CURR_TEM Schrittmotor der Verkabelungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors|
P_ERROR, wo X’ =1..8 GRUNDFARBE X" zu | prifen
hoch.
Temperatur am
809-832 C"’X_COLOR_DRV_OVER_CURR_TE Schrittmotor des Verkabelungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors|
MP_ERROR, wo , X" = 1..24 FARBSTOFFS ,X“zu | prifen
hoch.
T . L .
MOTION_X_DRV_OVER_CURR_TEM emperatur am Verkabelungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors|
833 b ERR Schrittmotor der X- riifen
- ACHSE zuhoch | P
Temperatur am . Lo .
834 MOTION_Y_DR:_;;/:R_CURR_TEM Schrittmotor der Y- Vreurfkea;belungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors
- ACHSE zuhoch | P
STORAGE_CONTAINER"X"_DRV_OV Temperatu[am Schrittmotor Verkabelungen, Funktionstlichtigkeit des Schrittmotors|
835-838 des BEHALTERS X’ zu .
ER_CURR_TEMP_ERRwo ,X’=1..4 priifen
hoch
PLUG_COVER"X"_DRV_OVER_CURR Temperatur am Schritimotor Verkabelungen, Funktionstlchtigkeit des Schrittmotors|
839-840 - —DRV_IVER_ auf dem VERSCHLUSS | o gen, g
_TEMP_ERRwo X" =1..2 Y prifen
X" zu hoch
AUTOCAP_DRV_OVER_CURR_TEMP| Temperatur am Schrittmotor| Verkabelungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors|
841 .
_ERR des AUTOCAP zu hoch | prifen
, Fehlende Lastim . L .
851-858 B X_COLOR\;SPXE"r\i_:_%AD_ERROR, Schrittmotor der Vreurfkearl]belungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors
T GRUNDFARBE X’ P
C"X_COLOR_OPEN_LOAD_ERROR, Fehlgnde Lastim Verkabelungen, Funktionstichtigkeit des Schrittmotors|
859-882 wo X" = 1.24 Schrittmotor des ciifen
T FARBSTOFFS X’ P
Fehlende Lastim . L .
883 MOTION_X_OPEN_LOAD_ERR Schrittmotor der X- Vre[zjrfI;a:]belungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors
ACHSE P
Fehlende Lastim . L .
884 MOTION_Y OPEN_LOAD_ERR Schrittmotor der Y- Vre[zjrfI;anbeIungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors
ACHSE P
Fehlende Lastim . L .
STORAGE_CONTAINER”X”_OPEN_LO . Verkabelungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors|
885-888 AD ERRwo X" = 1.4 Schrittmotor auf dem riifen
_ERRwo 2= 1 BEHALTER X" |
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Fehlende Lastim T .
889-890 PLUG_COVER'X’ OPEN_LOAD_ERR Schittmotor auf dem Verkabelungen, Funktionstuchtigkeit des Schrittmotors

VERSCHLUSS x* | Prufen
Fehlende Last im . L .
. I Verkabelungen, Funktionstiichtigkeit des Schrittmotors
891 AUTOCAP_OPEN_LOAD_ERR Schrittmotor des priifen

AUTOCAP
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