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0. WPROWADZENIE

0.1. STOSOWANIE INSTRUKCJI
0.1.1. ZNACZENIE INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja zawiera wytyczne dotyczace uruchomienia i obstugi produktu Desk.

Przed instalacjg i uruchomieniem systemu, nalezy obowigzkowo doktadnie zapozna¢ sie z informacjami i instrukcjami
umieszczonymi w niniejszej instrukciji, a w szczegélnoéci z tymi zawartymi w rozdziatach ,SPECYFIKACJE OGOLNE”,
JNSTALACJA” | ,SPOSOB PRODUKCJI KOLORU”, zwracajgc wiekszg uwage na punkty dotyczace $rodkéw
ostroznosci i bezpieczenstwa.

Nalezy pamietaé, ze w przypadku wystgpienia trudnosci lub nieoczekiwanych usterek, DZIAL POMOCY
TECHNICZNEJ Alfa Srl pozostaje do dyspozycji, aby udzieli¢ wszelkich wyjasnien lub dokona¢ interwenciji.

Alfa Srl zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w celu udoskonalania wtasnych produktéw bez zadnego
uprzedzenia.

Nieprawidlowe uzytkowanie systemu moze spowodowac utrate gwarancji w kazdej formie i terminie.

0.1.2. PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

Pod zadnym pozorem nie usuwag, nie drze¢ ani nie przerabia¢ czesci instrukciji.
Przechowywa¢ instrukcje w miejscu chronionym przed wilgocig i cieptem.

0.1.3. KONSULTOWANIE INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja sktada sie z:
e OKLADKA Z OKRESLENIEM RODZAJU PRODUKTU

e SPIS TRESCI
e INSTRUKCJI I/LUB INFORMACJI NA TEMAT PRODUKTU

Na OKLADCE umieszczony jest model produktu, ktéry zostat opisany w instrukciji.

Ze SPISU TRESCI mozna przej$¢ do ROZDZIALU lub PUNKTU, w ktérym umieszczone sg wszystkie informacje
dotyczgce okreslonego zagadnienia.

Wszystkie INSTRUKCJE I/LUB INFORMACJE NA TEMAT PRODUKTU stuzg do wskazania ostrzezethh dotyczgcych
bezpieczenstwa, prawidtowych procedur oraz kwalifikacji operacyjnych koniecznych do zapewnienia prawidtowego
uzytkowania i konserwacji systemu.

Niektore znajdujgce sie w instrukcji rysunki, zamieszczone w celu utatwienia wyszukiwania opisanych czesci, moga
nie by¢ identyczne z zakupionym przez Panstwa Systemem.

PL 7
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0.1.4. ZASTOSOWANE SYMBOLE

Ponizej opisane zostaty symbole zastosowane w niniejszej instrukcji, aby wskazaé ostrzezenia wazne dla celéw
bezpieczenstwa lub prawidtowego uzytkowania maszyny.

Symbole mogg znajdowac sie na maszynie, aby wskaza¢ niebezpieczne strefy oraz jako odniesienie do odpowiednich
uwag na temat bezpieczeristwa zawartych w instrukcji.

ZNACZENIE SYMBOLI

UWAGA! OGOLNY ZNAK OSTRZEGAWCZY

UWAGA! NIEBEZPIECZNE NAPIECIE

UWAGA! RYZYKO ZGNIECENIA.

UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO WYSTEPOWANIA PROMIENIOWANIA LASEROWEGO

PRZEWODY UZIEMIAJACE
TEN SYMBOL WSKAZUJE PUNKT ODNIESIENIA UZIEMIENIA.

Clid e

0.1.5. SPOSOBY AKTUALIZACJI INSTRUKCJI W PRZYPADKU ZMIAN WPROWADZONYCH W MASZYNIE

W przypadku ZMIAN dokonywanych w MASZYNIE lub niniejszej INSTRUKCJI moze zosta¢ wystana AKTUALIZACJA,
ktéra bedzie musiata zosta¢ umieszczona w Instrukcji papierowej.

0.2. ZASADY ZAMAWIANIA ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH | MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH

Aby otrzymaé szybkg i doktadng ustuge, zaméwienia muszg by¢ sktadane wraz z ponizszymi informacjami:
— Rodzaj maszyny: wskazany na tabliczce.

— Numer maszyny: wskazany na tabliczce.

— llos$é potrzebnych elementéw.

— Kod potrzebnego elementu.

— Opis potrzebnego elementu.
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0.3. INFORMACJE DOT. BEZPIECZENSTWA
0.3.1. SRODKI OSTROZNOSCI PRZY OBSLUDZE | ZASADY UZYTKOWANIA

Maszyna musi by¢ umieszczona w pomieszczeniu zamknietym i zgodnym 2z przepisami s$rodowiskowymi
przedstawionymi w odpowiednim punkcie.

Nie instalowaé maszyny w pomieszczeniach charakteryzujgcych sie obecnoscig pytow.

Nie umieszcza¢ maszyny w poblizu zrédet ciepta i nadmiernego zimna, zroédet wody, zrédet fal
elektromagnetycznych i dymu.

Maszyna musi by¢ ustawiona na catkowicie ptaskim podtozu.

Zawsze nalezy sie upewniaé czy przewodd zasilania jest nienaruszony i pozbawiony nacie¢ i pekniec.
W przypadku uszkodzenia, nalezy wymieni¢ przewdd na oryginalng czes¢ zamienna.

@p>

Poziom hatasu wytwarzanego przez maszyne jest nizszy niz 70 DB (mierzony w odlegtosci 1 m i na
wysokosci 1,60 m od podioza).

Powyzsza wartos¢ moze by¢ przekroczona w szczegélnych srodowiskach roboczych.

W przypadku kiedy hatas, na ktory operator jest codziennie wystawiany, mégtby przekracza¢ 85 DB,
nalezy koniecznie zastosowaé skuteczne srodki ochrony stuchu przewidziane zgodnie z normg
86/188/WEE.

0.3.2. OGOLNE OSTRZEZENIA DOT. BEZPIECZENSTWA

Desk jest zgodny ze wszystkimi wymogami bezpieczenstwa przewidywanymi przez gtéwne przepisy
europejskie i pozaeuropejskie. Mimo to, zalecamy dokfadne zapoznanie sie ze wskazéwkami
umieszczonymi na kolejnych stronach, na ktérych opisane sg sytuacje potencjalnego
niebezpieczenstwa i srodki ostroznosci, ktére nalezy zastosowac.

Maszyna jest wyposazona w drzwi i ostony, ktére uniemozliwiajg dostep do niebezpiecznych czesci
mechanicznych i elektrycznych.

Zaleca sie okresowg kontrole prawidlowego funkcjonowania urzgdzen zabezpieczajgcych zgodnie z
tym co opisano w niniejszej instrukciji.

W przypadku uszkodzonych systemow zabezpieczajgcych, nalezy wytgczyé maszyne i poprosi¢ o
interwencje dziat pomocy.

Czesci pod wysokim napieciem - Ryzyko porazenia

Ze strefy Uzytkownika nie mozna dosta¢ sie do zadnej czesci pod wysokim napigeciem. Wszystkie
obwody wysokiego napiecia znajdujg sie w strefach zamknietych i zabezpieczonych ostonami statymi.
Wewnetrzne czesci bedace pod niebezpiecznym napieciem, dostepne dla konserwatora, sg chronione
przed bezposrednim kontaktem z czesciami niebezpiecznymi stopniem ochrony IP 2X lub wyzszym.
Niebezpieczne czesci sg oznaczone symbolem wskazanym obok.

Niebezpieczne czesci mechaniczne - Ryzyko zgniecenia lub wciggniecia.

Wewnetrzne ruchome czesci sg dostepne wytgcznie dla personelu technicznego. Nalezy uwazac, aby
nie wktada¢ rgk do obszaréw obrdbczych. Nosi¢ spiete wiosy, aby unikngé ryzyka ich wciggniecia
przez maszyne.

Z tego samego powodu nalezy trzymac z dala od maszyny wiszgce przedmioty, ktére mozna mie¢ na
sobie, takie jak krawaty, tancuszki, wisiorki lub inne.

Czesci o wysokiej temperaturze - Ryzyko poparzenia

Maszyna nie posiada komponentéw lub stref charakteryzujacych sie wysokimi temperaturami, ktore
mogtyby stanowi¢ niebezpieczenstwo dla uzytkownika, konserwatora lub technika. Strefy, gdzie to
niebezpieczenstwo moze wystgpi¢é w warunkach nieprawidtowych sg oznaczone symbolem
wskazanym obok.

> B P> BB

Czesci tatwopalne - Ryzyko pozaru

Maszyna jest zbudowana z materiatdw ognioodpornych tak, aby zminimalizowac ryzyko pozarow.
Mimo to, nalezy zainstalowa¢ maszyne w pomieszczeniach odpowiednio wentylowanych i
odpowiadajgcych wymogom instalacyjnym przewidzianym przez producenta.

Nie zostawia¢ na maszynie materiatow, ptynéw lub przedmiotéw obcych, kiére mogg zwiekszac
ryzyko rozprzestrzeniania sie ognia.
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nalezy zwroci¢ sie do Dziatu Pomocy Technicznej Alfa.
Alfa Srl uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody, jakie mogtyby zosta¢ spowodowane

Zakaz dokonywania zmian w zewnetrznych i wewnetrznych ostonach maszyny. W razie koniecznosci,

brakiem przestrzegania powyzszych instrukcji.
W przypadku nieprawidtowego dziatania, nalezy zwrdci¢ sie do dziatlu pomocy technicznej.

@ Zawsze nalezy sie upewnié¢ czy przewody uziemiajgce zotto-zielone sg odpowiednio przymocowane

PODLACZENIE UZIEMIAJACE
Punkt podtgczenia zabezpieczajgcego przewodu uziemiajgcego.

do punktu uziemienia oznaczonego przez symbol wskagany obok.
POD ZADNYM POZOREM NIE USUWAC PODtLACZEN UZIEMIAJACYCH.

W przypadku uszkodzenia przewoddéw, nalezy wytgczy¢ maszyne i natychmiast skontaktowac sie z
dziatem pomocy techniczne;.

JESLI URZADZENIE BEDZIE UZYTKOWANE W SPOSOB NIEWSKAZANY PRZEZ PRODUCENTA, TO
OCHRONA ZAPEWNIANA PRZEZ URZADZENIE MOZE ZOSTAC NARUSZONA

0.3.3. UZYTKOWNICY | POZIOMY DOSTEPU

Maszyna przewiduje trzy rézne interfejsy obstugi:

UZYTKOWNIK: uzytkownik majgcy dostep do maszyny, aby wyprodukowaé prébke koloru;

KONSERWATOR: uzytkownik, ktérego zadaniem jest przeprowadzanie konserwacji zwyczajnej, takiej jak
napetnianie kanistrow i zbiornikéw, czyszczenie dysz i nawilzanie autocapa. Dostep do specjalnego trybu
oprogramowania jest zabezpieczony hastem pierwszego poziomu;

TECHNIK: wyspecjalizowany i upowazniony uzytkownik majgcy dostep do specjalnych funkcji diagnostyki,
kalibracji, konfiguracji, naprawy uszkodzen i konserwacji nadzwyczajnej. Dostep jest zabezpieczony hastem
drugiego poziomu.

ADMINISTRATOR: uzytkownik z uprawnieniami administratora, ktéry ma dostep do poziomu oprogramowania,
umozliwiajgcego mu wprowadzanie lub kasowanie uzytkownikdw, zmienianie uprawnien uzytkownikéw,
resetowanie hasta itp...

Aby okresli¢ rézne strefy interwencji, nalezy wzigé pod uwage nastepujace definicje:

STREFA UZYTKOWNIKA: strefa na zewnatrz maszyny, do ktérej dostep ma uzytkownik, aby wyprodukowaé
prébke koloru i przeprowadzi¢ konserwacje zwyczajng;

STREFA KONSERWATORA: strefa wewnatrz maszyny, dostepna przy uzyciu klucza, zazwyczaj powigzana z
wykonywaniem prac konserwacji zwyczajnej (czynnosci konserwacji zwyczajnej na Desk wykonywane sg przez
KONSERWATORA; czynnosci konserwacji nadzwyczajnej wymagajg dostepu do STREFY SERVICE i sg
wykonywane przez TECHNIKA (wymiana zespotdw wydawania, obiegow, czesci elektrycznych);

STREFA SERVICE (TECHNICZNA): strefy wewngtrz maszyny, do ktérych nie mozna sie dostac przy uzyciu tylko
jednego klucza, ale do ktérych dostep wymaga uzycia innych urzadzen (obwoddéw, rozdzielnic elektrycznych);

10 PL
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1. SPECYFIKACJE OGOLNE

1.1. WSTEP

Systemy Desk to maszyny obstugiwane przez operatora,
przeznaczone do punktéw sprzedazy lub produkcyjnych,
stosowane do realizacji puszek z farbami o objetosci od
500 ml do 20 litréw.
Systemy, w zalezno$ci od konfiguracji, mogg byc¢
wyposazone w zmienng liczbe obiegdw do podawania
barwnikéw i potproduktow.
Kazdy system moze sie sktada¢ z réznych modutéw:

- Modut barwnikéw (8-12-16 obiegdéw);

“Master Module” (Gtéwny Modut) (do 4 obiegow);

- Glowica dozowania réwnoczesnego.
Obiegi mogg by¢ skonfigurowane z pompami o réznym
przeplywie oraz ze zbiornikami o rézniej pojemnosci, jak
zostalo to lepiej opisane w dalszej czesci.
Zatadunek wypetnionej wczesniej puszki wykonywany jest
recznie przez operatora, ustawiajgcego pojemnik na
odpowiednim podnosniku, o regulowanej wysokosci.
Dzieki doktadnosci i wysokiej rozdzielczosci nowo
opracowanych systeméw dozowania, opracowanych i
opatentowanych przez Alfa, maszyna moze odtworzyé
prawie kazdg palete kolorbw z maksymalng precyzjg i
catkowitg powtarzalnoscia.

1.1.1. MODELE | WERSJE

Wersja wyposazona w gtowice dozowania oraz same
obiegi barwnika nazywa sig Desk Tinting.

Dodajgc Master Module otrzymuje sie kompletny system o
nazwie Desk Master.

Mozna stworzy¢ Desk Master zaczynajgc réwniez od
Master Module, jak opisano ponizej.

Desk Tinting + Master Module (opcjonalnie)

Desk Tinting + Master Module

PL SPECYFIKACJE OGOLNE 11
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Wersja wyposazona w glowice dozowania oraz same
obiegi Master Module nazywa sie Master Module Head.

Aby otrzymaé system koncepcyjnie identyczny z Desk
Master, do tej konfiguracji mozna doda¢ modut barwnikéw.

1.1.2. MODULY BARWNIKA

Master Module Head

Tam, gdzie zostato to przewidziane, modut barwnika jest

dostepny w konfiguracji z 8, 12 lub 16 obiegami.
W celu uzyskania dodatkowych szczegotow od
rozdziatu 1 - GRUPY BARWNIKOW.

1.1.3. MODULY MASTER

Master Module jest dostepny w konfiguracj

Production), ze zbiornikami 6 i 30 litrowymi, lub w
konfiguracji HP (High Production), ze zbiornikami 50 i 30

litrowymi (w celu uzyskania dodatkowych
odsyta sie do rozdziatu 1 — MASTER MODULE)

syla sie do

i LP (Low

s$zczegotow

+

salfa
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Modut Barwnikéw
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1.1.4. KONFIGURACJE ZLOZONE

Dostepne sg  konfiguracje  wieloobiegowe,  przy
umieszczeniu dodatkowego modutu barwnikéw po prawej
stronie gtowicy, w zaleznosci od potrzeb.

Mozna uzyska¢ 16+8 obiegéw barwnika i 4 obiegi master
(LP lub HP) potagczone z tg samg gtowicg dozujgca.

1.2. PRZEWIDZIANE UZYTKOWANIE | ZAKAZY

Maszyna zostata zaprojektowana do wydawania ptynnych farb wodnych do pojemnika o znacznej pojemnosci.
Uzytkowanie inne od wyraznie przewidzianego w niniejszej instrukcji jest surowo wzbronione.

NIE STOSOWAC FARB LUB BARWNIKOW NIEZATWIERDZONYCH PRZEZ PRODUCENTA
NIE STOSOWAC PLYNOW PALNYCH
NIE STOSOWAC POJEMNIKOW O POJEMNOSCI PONIZEJ 500 ML LUB POWYZEJ 20 LITROW

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO INSTALACJI, NALEZY SPRAWDZIC ZGODNOSC SPECYFIKACJI
ELEKTRYCZNYCH ORAZ WARUNKOW UZYTKOWANIA PRZEWIDZIANYCH PRZEZ PRODUCENTA (Pkt. 1.5).

1.3. OPIS MASZYNY

Punkt przedstawia gtéwne komponenty zewnetrzne i wewnetrzne maszyny i opisuje ich dziatanie.

1.3.1. GLOWNE KOMPONENTY

Modut barwnikéw lub Master Module

Gtowica dozujaca

Autocap

Podnosnik do puszek (automatyczny lub reczny)
Mobile Master Module (opcjonalny)

Panel elektryczny (z tytu)

OO~ wWNE
Aaw

PC kontrolny maszyny zazwyczaj umieszczany jest w
maszynie, przez usuniecie tylnego panelu, ktéry zamyka
rozdzielnice elektryczna.

Klawiatura i monitor mogg by¢ ustawione nad gtowica
dozujaca.

(o]

Desk Master

PL SPECYFIKACJE OGOLNE 13
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1.3.2. GRUPY BARWNIKOW

Maszyna moze posiada¢ do 16+8 grup barwnikéw, kazdy
wyposazony we wiasny zbiornik o pojemnosci 3 lub 6
litrow. W konfiguracji widocznej obok, kanistry sg
umieszczone po lewej stronie (12 szt.) i po stronie prawej
(4 szt.) gtowicy dozujgce;j.

Kazdy obieg jest podigczony elektrycznie do maszyny
poprzez jedno zlgcze znajdujgce sie w dolnej czesci
wspornika pompy.

1.3.3. GLOWICA WYDAWANIA Z SYSTEMEM NAWILZANIA

Gtowica dozujaca posiada koncowe czesci obiegéw dozowania.

W dolnej czesci umieszczone sg srodki dysz, w ktdrych
prowadzone sg obiegi doprowadzajgce wszystkich grup i
autocap (1). Wewnatrz gtowicy, pod nieruchomg metalowg
ostona, znajdujg sie elektrozawory obiegow (2).

Goérny poziom (2) moze by¢ uzywany do ustawienia na nim
monitora PC, natomiast na przechylonych otwartych
drzwiczkach (3) mozna ustawi¢ klawiature.

W czesci przedniej znajduje sie przycisk-kontrolka
wigczenia/stanu, ktéry petni réwniez funkcje komendy
zatrzymania (4) oraz okno inspekcyjne poziomu

salfa

COLORPAINT DISPENSER

nawilzacza opcjonalnego (5). 5
Kontrolka swietlna moze przyjgé¢ rozne stany:
1
Swiatlo state = maszyna ON (CZUWANIE/PODAWANIE)
$wiat’f0 migajgce 1s ON / 1s OFF = RESET w toku
Swiatto migajace 0,5s ON / 0,5s OFF = ALARM
Po nacisnieciu przycisku zatrzymania, maszyna wchodzi w
stan btedu (ERR.10), aby z niego wyj$¢ nalezy wykonac
RESET.
Wewnatrz otwieranych drzwiczek dostepne sg czesci
poddawane konserwaciji i nawilzaniu.
1
1. Drzwiczki gtowicy
2. Zbiornik wody destylowanej
3. Korek wlewu
4. Okno inspekcji poziomu
5. System laserowy do wyréwnywania kanistra 2
3
4
14 SPECYFIKACJE OGOLNE PL
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1.3.4. AUTOCAP

Jednostka zazwyczaj utrzymuje zamknietg i nawilzong
ilos¢ pod dyszami dozowania, aby zmniejszy¢ ich
wysuszanie.

Automatyczny system nawilzania zapewnia state i
optymalne nawilzanie strefy dozowania, uszczelnionej
przez okragta uszczelke zapewniajgcg hermetyczne
uszczelnienie (patrz rowniez rozdziat 3 - NAWILZACZ).

Jednostka jest sterowana elektronicznie i jest otwierana na
kilka sekund przed dozowaniem i zamyka sie
bezposrednio po nim.

Autocap moze przyjmowaé roézne stany odpowiadajgce
dwém réznym pozycjom: ZAMKNIETY (nawilzanie) i
OTWARTY (dozowanie/konserwacja).

Niewielka gagbka (2) umieszczona wewnatrz korka
autocapa (1) petni funkcje magazynowania wilgoci
wytworzonej przez nawilzacz i zbiera ewentualne krople
produktu, ktére skapnety z dysz.

1.3.5. PODNOSNIK DO PUSZEK

Maszyna produkuje prébki koloru o objetosci od 500 cm? do 20 litréw.

Podnosnik jest regulowanym stotem zatadunkowym, na
ktérym nalezy ustawia¢ pojemnik do napetniania. Moze
by¢ ustawiany na réznych wysokosciach, aby umozliwic¢
ustawianie pojemnikbw o odpowiedniej wielkosci, w
odniesieniu do ilosci do podania.

Na powierzchni oparcia wyryte sg koncentryczne kregi,
ktére wskazujg dokfadny punkt, na ktorym ma by¢
ustawiony pojemnik, w zaleznosci od $rednicy.

Poruszanie podnosnikiem moze byc¢:
- Sterowane automatycznie: maszyna
automatycznie zmienia wysokos$¢

- Sterowane recznie - operator podnosi i opuszcza
go recznie.

1.3.6. MASTER MODULE (MM)

Maszyna moze by¢ wyposazona w ,Master Module”
(Modut Gtéwny) dostepny w dwdéch réznych formatach.
Master Module Standard (zwany ,LP”) jest wyposazony w
cztery zbiorniki na potprodukty tadowania i tytanowe 30 lub
6 litrowe. W wersji High Productivity (,HP”, patrz rysunek
obok) przewidziane sg zbiorniki 50 i 30 litrowe.

Pod kazdym zbiornikiem, solidnie do niego przymocowane,
znajdujg sie kurek odcinajgcy z zintegrowanym filtrem oraz
jednostka pompujaca.

Pompy mogg mie¢ rozne przeptywy, w zaleznosci od
pojemnosci zbiornika.

Instrukcja dla Operatora — Desk

PL SPECYFIKACJE OGOLNE
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1.3.7. PANEL ELEKTRYCZNY

Znajduje sie z tylu maszyny i sg tam umieszczone wszystkie gtéwne potgczenia elektryczne systemu.

Wytgcznik zasilania
Skrzynka bezpiecznikowa 5x20 mm T4A 250 V AC l

Gniazdo 100-240 V AC standard CT-120
4 x ztgcze standard C14 (200 W MAX™) -_I l
Gniazdo Ethernet RJ45

Gniazdo RS-232 (do wagi) 4 5 6 123

oukrwNE

* catkowita moc pobierana przez 4 gniazda zewnetrzne + 1 gniazdo wewnatrz panela elektrycznego.
1.3.8. MODEM ROUTER LTE

Produkt moze byé wyposazony w urzgdzenie
potgczeniowe LTE, ktdre sprawia, ze moze by¢ on tatwo
monitorowany i pilotowany w sposob zdalny réwniez przy
braku potgczenia przewodowego Ethernet.

1.4. CYKL PRACY
Stany w jakich moze znajdowa¢ sie maszyna sg nastepujgce:

STANDBY (Czuwanie): maszyna gotowa w oczekiwaniu na komendy

DISPENSING (Dozowanie): dozowanie w toku

RESET: reset w toku

ALARM: btgd maszyny

DIAGNOSTIC (Diagnostyka): maszyna w oczekiwaniu na komendy bezposrednie

POSITIONING (Pozycjonowanie): pozycjonowanie stotka (tylko dla wersji ze stotkiem automatycznym)

Dodatkowe szczegdly zawarte sg w dalszej czesci punktu i w rozdziale 4.

1.4.1. WELACZENIE - RESET

Przy wigczeniu, system wykonuje reset i ustawia tryb czuwania, pozwalajgc operatorowi na wydanie, poprzez interfejs
do sterowania Oprogramowaniem, polecenia produkcji jednej lub wiekszej liczby prébek koloru.

1.4.2. INTERFEJS OPERACYJNY I INTERFEJS KONSERWATORA

Obstuga i konserwacja maszyny sg zarzgdzane poprzez interfejsy sieci web. Nalezy zapozna¢ sie z rozdziatem 3 -
INSTALACJA - dla czynno$ci inicjalizacji maszyny i z rozdziatem 4 - SPOSOB PRODUKCJI KOLORU - dla opisu
podstawowych funkcji. Dla uzyskania opisu funkcji niskiego poziomu nalezy odnie$¢ sie do ,instrukc;ji
oprogramowania”.

16 SPECYFIKACJE OGOLNE PL
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1.4.3. ALARMY

Interfejs zainstalowany na maszynie i wy$wietlany przez wyszukiwarke internetowg (np. Google Chrome) pokazuje, w
czasie rzeczywistym, obecnos¢ alarmoéw krytycznych maszyny, ktére wymagajg natychmiastowej interwenciji
operatora i ktére uniemozliwiajg obstuge maszyny, oraz alarméw niekrytycznych, ktére przypominajg o koniecznosci
konserwacji, réwniez nienatychmiastowe;j.

Alarmy krytyczne to:

— Brak otwarcia lub zamkniecia Autocapa
— Btad komunikacji

— Btad ruchu silnikéw (np. utrata krokow)
— Btad wykrywania pojemnika

Alarmy niekrytyczne to:
— ilos¢ barwnika ponizej poziomu rezerwy
— ilo$¢ barwnika ponizej poziomu minimalnego*

* alarm nie uniemozliwia obstugi maszyny, chyba ze wymagane bedzie podanie formuty, ktéra wymaga wiekszej ilosci
barwnika od dostepnej (patrz rozdziat 5 w celu uzyskania dodatkowych szczegotéw).

1.4.4. STAND-BY (Czuwanie)

Maszyna podczas przerw w uzytkowaniu wykonuje czynnosci konieczne do zachowania prawidiowego dziatania
systemu. Ponizsze funkcje, opisane lepiej w dalszej czesci, to:

e Mieszanie barwnikow;

¢ Mieszanie poétproduktéw;

e Recyrkulacja pétproduktéw;
e Recyrkulacja barwnikow;

1.4.5. MIESZANIE | RECYRKULACJA PRODUKTOW
Funkcje mieszania i recyrkulacji produktéw zachodzg cyklicznie we wszystkich obiegach, z okresowymi przerwami

programowanymi poprzez oprogramowanie.
Wartosci domysine zmiennego czasu i przerwy kazdej funkcji sg umieszczone w ponizszej tabeli:

Mieszanie Recyrkulacja
Barwniki 30” co 30’ 1" co 30’
Podktady lub Pétprodukty 30” co 30’ 1’ co 30’

Parametry mogg by¢ ustawiane w sposdb niezalezny dla kazdego obiegu znajdujgcego sie w maszynie po wejsciu do
interfejsu ADMIN (patrz rozdz. 4 - DOSTEP DO ZAAWANSOWANYCH FUNKCJI KONFIGURACYJNYCH i ,instrukcja
oprogramowania”).

Przy uruchamianiu, TECHNIK instalator musi skorygowaé parametry mieszania i recyrkulacji w zaleznosci od
parametréw zalecanych dla kazdego zainstalowanego produktu. Sposoby uzyskania dostepu do programowalnych
funkcji opisane sg w ,instrukcji oprogramowania”.

Kazdy produkt jest mieszany po kazdym dozowaniu. Ten dodatkowy cykl mieszania resetuje czas odpowiedniej
~przerwy w mieszaniu”.

Predkos¢ mieszania jest rowna okoto 15 rpm, niemodyfikowalna.

PL SPECYFIKACJE OGOLNE 17
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1.4.6. CYKL OBROBKI
Kiedy wydane zostanie polecenie produkcji koloru, maszyna wykonuje ponizsze etapy robocze:

KONTROLA OBECNOSCI POJEMNIKA (WERSJA AUTOMATYCZNA)
USTAWIANIE PODNOSNIKA (WERSJA AUTOMATYCZNA)
KONTROLA OBECNOSCI POJEMNIKA POD SRODKIEM DYSZ
OTWARCIE AUTOCAPA

DOZOWANIE FARB

ZAMKNIECIE AUTOCAPA

POWROT DO TRYBU CZUWANIA.

NogA~wNhE

W wersji recznej i pétautomatycznej ustawianie podnosnika do puszek musi by¢ wykonane recznie przez operatora
(patrz rozdziat 4 - REGULACJA WYSOKOSCI PODNOSNIKA).

UWAGA: maszyna w wersji automatycznej kontroluje wysokos¢ podnosnika poprzez enkoder i sprawdza czy
pojemnos¢ pojemnika ustawionego na stole jest kompatybilna z wybrang iloscig. Odwrotnie, w wersji recznej i
potautomatycznej, system nie kontroluje czy pojemnos$¢ pojemnika jest dostosowana do ilosci, ktéra ma zostaé
wydana!

1.5. SPECYFIKACJE TECHNICZNE
1.5.1. SPECYFIKACJE ELEKTRYCZNE

Zasilanie 100-240 Vac +10% 50/60 Hz
Max napiecie pradu 5.0:25A

Pobierana moc 400 W max (+200 W AUX)
Bezpieczniki 5X20 mm T6.0A-250 V llo$¢ 2szt
Hatas roboczy (*) Ponizej 70 dB (A)

(*) Poziom ci$nienia akustycznego wazonego A, okreslonego w czasie normalnego uzytkowana w odlegtosci 1 m od
powierzchni maszyny i na wysokosci 1,60 m od podtoza.

15.2. KLASYFIKACJA URZADZENIA | NORMY ODNIESIENIA

Il
Patrz Uwaga (1)

Klasyfikacja Ochrony IP 20
Klasa urzgdzenia I

Kategoria przepiecia

o IEC 61010-1
Normy odniesienia IEC EN 61326-1
Wytwarzany hatas (*) Ponizej 70 dB (A)

Uwaga (1):
Urzadzenie chronione przed przepieciem do 1500 V. Dla linii zasilania podlegajacych tranzystorom ze skokami
napiecia > 1500 V zaleca si¢ stosowanie odpowiednich zewnetrznych urzadzeh ochronnych.

1.5.3. WARUNKI UZYTKOWANIA

Temperatura robocza (*) +5++35°C

Wilgotnos¢ wzgledna 30 % + 90 % bez skroplin

Temperatura magazynowania |-25 + +55 °C
Wysokosé 2000 m

(*) Produkty (barwniki i pétprodukty) tracg swoje wtasciwosci reologiczne poza zakresem temperatur + 15 + +35 °C.
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1.5.4. WYMIARY | WAGA

Instrukcja dla Operatora — Desk

MODULY BARWNIKA (C) Cc8 C12 C16
Wysokos$é (mm) 950 950 950

Szerokosé (mm) 500 640 840

Gtebokos¢ (mm) 870 870 870

Masa wtasna (kg) 97 125 152

MASTER MODULE (MM) MM LP MM HP
Wysokos$é (mm) 950 950

Szerokosé (mm) 500 840

Gtebokos$¢ (mm) 870 870

Masa wtasna (kg) 96 168

DESK TINTING (DT) DT12 DT16 DT20 DT24
Wysokos¢ (mm) 1340 1340 1340 1340
Szerokos¢ (mm) 1040 1240 1540 1740
Gtebokos¢ (mm) 870 870 870 870
Masa wtasna (kg) 230 257 327 343
(GI\:I\CA):_/'\)/ICA MASTER MODULE MMH HP
Wysokos¢ (mm) 1340

Szerokos¢ (mm) 1240

Giebokos¢ (mm) 870

Masa wtasna (kg) 245

DESK MASTER (DM) DM 12+4LP DM 16+4LP DM 12+4HP DM 16+4HP
Wysokos¢ (mm) 1340 1340 1340 1340
Szerokos$¢ (mm) 1540 1740 1880 2080
Gtebokos$¢ (mm) 870 870 870 870
Masa wtasna (kg) 305 332 377 404

PL

SPECYFIKACJE OGOLNE
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1.5.5. WYDAJNOSCI PRODUKCYJNE | SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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Pojemnosc¢ netto prébki koloru

Od 500 ml (1/4 galonu) do 20 | (5 galonéw)

Pojemnosc¢ kanistra barwnikow

3, 6 litréw

Pojemnosc¢ zbiornika
potproduktéw

50, 30 litréw (HP) / 30, 6 litréw (LP)

Maksymalna liczba obiegéw
barwnikow

16+8

Maksymalna liczba obiegéw
potproduktéow

4

Rodzaje uzywanych barwnikow

Uniwersalne i wodne (opcjonalnie rozpuszczalnikowe)

Przeptyw potproduktéw

0,4 lub 2 litry/min

Przeptyw barwnikéw

0,2 lub 0,4 litra/min

Minimalna dozowana ilos¢

1/768 fl oz (0,038 cm?)

Filtr potproduktéow 1,2 mm
Filtr barwnika 0,9 mm
Rodzaj dozowania Rownoczesny

1.5.6. PRZECHOWYWANIE PRODUKTOW ZUZYWAJACYCH SIE

Barwniki i pétprodukty

Patrz wytyczne producenta

20
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1.6. RYZYKO RESZTKOWE | STREFY NIEBEZPIECZNE

Instrukcja dla Operatora — Desk

UZYTKOWNIK | KONSERWATOR - potencjalne niebezpieczne strefy zwigzane z ruchomymi
mechanicznymi:

ruch podnosnika zatadunkowego; ruch w
konfiguracji recznej nie stanowi ryzyka, ktére nie
byloby oczywiste; ruch w konfiguracji z
.podnosnikiem automatycznym” stanowi mozliwe
ryzyko zgniecenia w poblizu konca trasy, miedzy
podnosnikiem a statymi czesciami mechanicznymi
(patrz rysunek obok).

zbiorniki farb: ryzyko zgniecenia ramion, rak lub
palcow z powodu ruchu topatki mieszajgce;.
Moment uruchomienia mieszania jest ustawiony
przez oprogramowanie i jest on niespodziewany.
Nie wkladaé rgk do zbiornikéw. W razie
koniecznosci wytaczaé maszyne przed
przeprowadzeniem jakiejkolwiek czynnosci.
Otwierane  drzwiczki: zachowa¢ ostroznosc
podczas otwierania drzwiczek; mozliwe ryzyko
zgniecenia ragk i palcéw (rysunek obok).

Przesuwanie autocapa; zwréci¢ uwage na mozliwe
ryzyka zgniecenia. Nie wktada¢ rgk lub palcow
miedzy nieruchomg ostone (1) i ruchomy autocap

@).

czesciami

TECHNIK: Upowazniony technik moze usung¢ nieruchome ostony maszyny i dosta¢ sie do wewnetrznych czesci,
gdzie znajdujg sie czesci pod napieciem.

Strefa rozdzielnicy elektrycznej: ryzyko porazenia prgdem.

Jakakolwiek czynno$¢, ktéra wymaga dostepu do stref zagrozonych porazeniem musi by¢é wykonywana przy
wytgczonej maszynie.

& do czesci potencjalnie niebezpiecznych.

POMOC ZDALNA: Maszyna moze by¢ wigczana réwniez zdalnie za pomoca komputera lub
urzadzenia smart. Nalezy zachowaé¢ szczegodlng ostroznos¢ w razie koniecznosci dostania sie

1.6.1. KONTAKT Z BARWNIKAMI LUB PODKLADAMI

Zachowa¢ ostroznos¢ w przypadku wycieku produktéw, wycieku z obiegéw lub na etapie produkcji i konserwaciji.
Niewtasciwy kontakt z produktami (barwniki lub podktady) moze spowodowaé podraznienie lub obrazenia.
W razie koniecznosci, nalezy zawsze odnosic sie do karty charakterystyki danego ptynu, dostepnej u kierownika.

PL

SPECYFIKACJE OGOLNE
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1.6.2. OGOLNE ZASADY PIERWSZEJ POMOCY

W przypadku kontaktu z oczami: sprawdzi¢ i usungé ewentualne soczewki kontaktowe. Natychmiast przeptuka¢ oczy
biezgcg wodg przez co najmniej 15 minut, trzymajgc otwarte powieki. Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

W przypadku kontaktu ze skérg: zdjgé zanieczyszczong odziez. Umy¢ skdre przy uzyciu duzej ilosci wody i mydta.
Potkniecie: natychmiast skontaktowac sie z lekarzem i pokaza¢ pojemnik, etykiete lub karte charakterystyki produktu.
Osoba musi przebywac¢ w cieple i odpoczywaé. Nie wywotywaé wymiotow.
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1.7. CERTYFIKATY
1.7.1. PRZETWARZANIE PO WYCOFANIU Z EKSPLOATACJI - DYREKTYWA RAEE/WEEE

Niniejszy produkt jest zgodny z Dyrektywg 2012/19/UE dotyczacg odpaddéw z urzadzen elektrycznych

elektronicznych, ktéra uchylita Dyr. 2002/96/WE.

Publiczna.

po zakonczeniu jej zywotnosci.

zbudowany jest produkt.

Symbol umieszczony na urzadzeniu lub na opakowaniu wskazuje, ze po wycofaniu z eksploatacji nie
moze by¢ ono traktowane jako odpad ogodlny, ale musi by¢ przekazane do jednego z punktow
rozbiorkowych dla urzgdzenh elekirycznych i elektronicznych przygotowanych przez Administracje

Uzytkownik chcgcy usungé niniejszg maszyne bedzie musiat skontaktowaé sie z producentem i
otrzymac doktadniejsze instrukcje w celu przeprowadzenia prawidtowej segregacji odpadéw z maszyny

Odpowiednia segregacja odpadéw w celu przysztego uruchomienia maszyny poddanej recyklingowi, po
przetworzeniu i ekologicznej kompatybilnej utylizacji wptywa na unikniecie mozliwych negatywnych
oddziatywan na Srodowisko i zdrowie ludzkie oraz utatwia ponowny odzysk materiatéw, z ktérych

B | Ponadto, powyzszy obowigzek, poza cywilnym, jest réwniez obowigzkiem moralnym kazdego
obywatela.
Nielegalna utylizacja produktu przez posiadacza skutkuje natozeniem kar administracyjnych
przewidzianych przez obowigzujgce przepisy prawa.
Do bezpiecznego rozpakowania i przemieszczania maszyny zaleca sie stosowanie palety dla Desk,
wyposazonej w wymagane punkty mocowania (patrz rozdz. 2).
Wszystkie przemieszczania muszg byé wykonywane przy uzyciu wodzka przemystowego lub
paletowego o odpowiednim udzwigu.

1.7.2. FCC

Producent Alfa Srl — Via Santa Chiara 2 — 40137 — Bolonia — Witochy o$wiadcza, na wtasng odpowiedzialnosé, ze

system Desk jest zgodny z miedzynarodowymi normami, a w szczegolnosci:
Dla urzgdzen zasilanych 100-120 V 60 Hz o$wiadcza sig, ze system Alfa:

C Desk jest zgodny z czescig 15 norm FCC, Podrozdziaty A i B — sekcje 15.107 (b) (e) i 15.109 (b)

(g) — dotyczace urzadzen cyfrowych Klasy A

Urzadzenie jest zgodne z przepisami zawartymi w czesci 15 norm FCC. Dziatanie podlega dwoém ponizszym

warunkom: (1) Ponizsze urzadzenie nie moze powodowaé szkodliwych interferencji, oraz (2) Ponizsze urzgadzenie

musi by¢ wytrzymate na ewentualne interferencje, wigcznie z tymi, ktére mogtyby spowodowac dziatanie niepozadane.

1.7.3. DEKLARACJA ROHS CHINA

SJ/T11365-2006).

powodowanego Informatycznymi Produktami Elektronicznymi (SJ/T11363-2006, SJ/T11364-2006,

@ Desk jest zgodny z wymogami standardu RoHS Chiny dotyczacymi zanieczyszczenia

Substancje lub Elementy Toksyczne lub Szkodliwe

. Otéw (Pb) | Rte¢ (Hg) | Kadm (Cd) | Szesciowartosciowy| Polibromowane | Polibromowane
Nazwa Czesci chrom (Cr VI) bifenyle (PBB) |etery
difelynowe
(PBDE)
Desk @) ) O O O O

czesci znajduje sie ponizej progu wymaganego przez rozporzgdzenie SJ/T11363-2006.

uzytych dla tej czesci znajduje sie powyzej progu wymaganego przez rozporzgadzenie SJ/T11363-2006.

O: Wskazuje, ze ta substancja toksyczna lub szkodliwa zawarta we wszystkich materiatach jednorodnych dla tej

X: Wskazuje, ze ta substancja toksyczna lub szkodliwa zawarta w co najmniej jednym z materiatéw jednorodnych
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csalfa

Instrukcja dla Operatora — Desk COLORPAINT DISPENSER

1.7.4. DEKLARACJA CE

Urzgdzenia sg zgodne z ponizszymi Dyrektywami europejskimi: 2006/42/WE, 2014/35/UE, 2014/30/UE,
2011/65/UE.

alfa

COLORPAINT DISPENSER

DECLARATION OF ‘CE’ CONFORMITY

The manufacturer Alfa Srl - Via Caduti di Ustica, 28 - 40012 Calderara di Reno - Bologna - Italy,
DECLARES UNDER SOLE RESPONSABILITY THAT THE DESK PRODUCTS

SERIES

DESK TINTING
DESK MASTER
MASTER MODULE HEAD

TO WHICH THIS DECLARATION REFERS, ARE IN CONFORMITY WITH
THE FOLLOWING EUROPEAN UNION DIRECTIVES:

N°2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery, replacing Directive 98/37/EC

N°2014/35/UE of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating
relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits

N°2014/30/UE of 26 February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility, replacing Directive 2004/108/EC

N°2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical

and electronic equipment (recast), replacing Dir. 2002/95/EC
AND WITH PARTICULAR REFERENCE TO THE FOLLOWINGIEC STANDARDS:

ENISO12100 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment

EN 60204-1 Electrical equipment of machines — safety of machinery

IEC 61010-1 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control, and laboratory use
EN 61326-1 EMC requirements - Electrical equipment for measurement, control and laboratory use
EN 61000-3-2 Harmonic current emissions

EN 61000-3-3 Voltage fluctuations and flicker

EN 61000-4-2 Electrostatic discharge immunity

EN 61000-4-3 Immunity to Radio frequency electromagnetic fields

EN 61000-4-4 Immunity to Fast voltage transients on Power AC line and serial data line

EN 61000-4-5 Immunity to surge

EN 61000-4-6 Immunity toconducted disturbances, induced by radio-frequency fields

EN 61000-4-8 Immunity to power frequency magnetic fields

EN 61000-4-11 Immunity to veltage dips, short interruptions and voltage variations

PLACE AND DATE Calderara di Reno, March 20, 2018
NAME Marco ROSSETTI SIGNATURE
POSITION President

Person authorised to compile the technical file:
Mr Marco ROSSETTI
Via Caduti di Ustica 28 - Calderara di Reno (BO) - Italy

Last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 16

Alfa S.rl.
Headquarters: Via Caduti di Ustica, 28 1-40012 - Calderara di Reno (BO), Italy
Tel. +39 (0) 51 0828494 Fax +39 (0)51 0823283
Registered Office: Via Santa Chiara, 2 I- 40137 - Bologna, Italy
VAT: IT-03364471205 - REA BO: 513367 - Shared Capital € 500.000,00 f.p.

Website: www.alfadi ‘com - E-mail: info@alfadi com - Certified e-mail: alfal4sri@legalmail it
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2. ROZPAKOWANIE
2.1. ZALECENIA OGOLNE
Aby unikngé¢ uszkodzenia w tracie transportu, maszyna dostarczana jest na drewnianej palecie i zabezpieczona

listwami ochronnymi i trzy warstwowg tekturg falista.
Wszystkie akcesoria bedgce na wyposazeniu umieszczone sg w tej samej skrzyni.

2.1.1. WYMIARY OPAKOWANIA

Wymiary opakowania zalezg od konfiguracji maszyny. W wersji Desk Master, modut zazwyczaj jest pakowany osobno
i taczony z czescig Tinting w miejscu instalacji.

DT12/16 DT24 DM12/16+4LP| DM12/16+4HP MMH MM HP
Szerokosé palety (L) 1520 mm 1980 mm 1980 mm 1980 mm 2200 mm 900 mm
Gtebokos¢ palety (P) 980 mm 980 mm 980 mm 980 mm 980 mm 980 mm
Wysokos¢ na palecie (H) | 1530 mm 1530 mm 1530 mm 1530 mm 1530 mm 1150 mm
Masa wiasna: 260/290 Kg  |390 Kg 350/380 Kg | 430/460 Kg 270 Kg 190 Kg

Jd  luwaca:
"a NIE WYKONYWAC ZADNEJ CZYNNOSCI PRZED DOKLADNYM ZAPOZNANIEM SIE Z CALA
INSTRUKCJA.

UWAGA:

PRZEMIESZCZANIE MUSI ODBYWAC SIE ZA POMOCA DWUWIDLOWEGO WOZKA
PODNOSNIKOWEGO, PALETOWEGO LUB PODOBNEGO URZADZENIA DO PODNOSZENIA O
MINIMALNYM UDZWIGU ROWNYM 500 KG.

@ .
UWAGA:
C?h NIE ZASMIECAC SRODOWISKA OPAKOWANIAMI MASZYNY, NALEZY PRZEKAZAC JE DO
% ODPOWIEDNICH PUNKTOW ROZBIORKOWYCH.

2.2. ROZPAKOWANIE

Procedura rozpakowywania opisana w niniejszym punkcie z zatozenia obowigzuje dla wszystkich poszczegdélnych
opakowan, niezaleznie od konfiguracji.

e Przy uzyciu noza nalezy ostroznie usungc¢ tasmy
Sciggajace;

e Nastepnie nalezy podnies¢ drewniang pokrywe (1) i
zdjaé jg, opierajgc na podtodze w poblizu maszyny;

e wysungc¢ do gory karton i usungé wewnetrzne ostony z
folii bgbelkowej, ktére chronig maszyne.
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o Pokrywe (1) bedzie mozna uzy¢ jako "sanki" przy
Scigganiu maszyny z palety.

csalfa
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1
e Usunat¢ 4 wsporniki (2), ktére mocujg maszyne do
palety, odkrecajac, przy uzyciu klucza 13 mm, nakretki
blokujgce M8 (3).
3
e Przy uzyciu mtotka nalezy wysung¢ listwy, na ktérych
oparta jest maszyna (4), sprawdzajgc czy opiera sie na
kétkach.
4 4
o Nastepnie, nalezy powoli popchngé maszyne na
palecie tak, aby zeslizgneta sie na kotka.
Powyzszg czynnos$¢ nalezy wykonywaé przy pomocy
co najmniej dwoch osoéb przytrzymujac maszyne z obu
stron, aby unikng¢ utraty réwnowagi, wywrécenia czy
utraty kontroli podczas opuszczania. Kontrolowaé czy
platforma nie przesuwa sie w czasie przenoszenia z
palety na platforme.
e Ustawi¢ maszyne w miejscu przewidzianej instalacji,
na powierzchni bedgcej w stanie unies¢ jej ciezar lub
na ptaskim i gtadkim podtozu.
Odnies¢ sie do rozdziatu 3 - INSTALACJA, aby obnizy¢
nézki podporowe i dokonczy¢ instalacje.
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2.3. OTWARCIE | KONTROLA ZAWARTOSCI

Po zdjeciu opakowania nalezy sprawdzi¢ czy komponenty
znajdujg sie na swoim miejscu i czy maszyna nie posiada,
na zewnatrz lub wewnatrz, Zzadnych widocznych
uszkodzen lub wad.

W dobrze widocznym miejscu umieszczone sg akcesoria.
Sprawdzi¢ czy znajdujg sie wszystkie ponizsze akcesoria:

e Przewdd zasilania;

e Kabel Ethernet;

e Instrukcja obstugi;

e Zestaw bezpiecznikow zamiennych;
e Zestaw ggbek do autocapa.
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2.4. PRZENOSZENIE MASZYNY
Przenoszenie Desk musi by¢ wykonywane w sposdb bezpieczny.
Aby przesunagé maszyne z szafkg, mozna podnie$¢ nézki i uzy¢ odpowiednich koétek.

ABY UNIKNAC RYZYKA WYLANIA SIE FARBY WEWNATRZ MASZYNY, NIE NALEZY PRZESUWAC MASZYNY Z
PELNYMI OBIEGAMI BARWNIKOW.

NALEZY ZWROCIC UWAGE NA MOZLIWA OBECNOSC STOPNI LUB NIEROWNOSCI TERENU, KTORE MOGA
SPOWODOWAC NIEPRZEWIDZIANE ZATRZYMANIE, A ZATEM BRAK ROWNOWAGI MASZYNY. ZAWSZE
NALEZY DZIALAC Z MALA PREDKOSCIA | PRZESUWAC MASZYNE W DWIE OSOBY.

Aby dokona¢ wiekszych przemieszczen, konieczne jest uzycie odpowiedniego sprzetu do podnoszenia. W takim
przypadku nalezy postepowac zgodnie z tym, co opisano ponizej:

o \Wytgczy¢é maszyne i odigczy¢ wszystkie potgczenia
elektryczne (zasilanie, Ethernet, ...);

e Zz poziomow oparcia maszyny usung¢ PC, klawiature,
monitor i wszystkie inne urzadzenia;

o Wepchnaé maszyne na widly wézka podnosnikowego
lub paletowego o odpowiednim udzwigu, sprawdzajgc
ciezar konfiguracji w sekcji 1.5.4 instrukcji dla
operatora;

OPROZNIC LUB ZMNIEJSZYC DO  MINIMUM
WSZYSTKIE POZIOMY ZBIORNIKOW PRZED
PODNIESIENIEM I/LUB PRZEMIESZCZENIEM
MASZYNY.

OSTROZNIE PODNIESC, UWAZAJAC, ABY MASZYNA
BYLA PODNOSZONA PRAWIDLOWO | NIE MOGtA SIE

PRZEWROCIC

o Przenies¢ maszyne przy uzyciu wozka
podnosnikowego i ustawi¢ jg w przewidzianym
miejscu.

Nalezy zawsze ustawia¢ maszyne na powierzchni mogace;j
unies¢ jej ciezar lub na ptaskim i gtadkim podtozu.

Po dokonanym przemieszczeniu, opusci¢ nézki podporowe az do ustabilizowania maszyny i przywrdci¢ podtgczenie
obwodéw elektrycznych. Uzy¢ poziomicy, aby prawidtowo wypoziomowac¢ maszyne.
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3. INSTALACJA
3.1. WYBOR POMIESZCZENIA

Maszyna musi zosta¢ zainstalowana w miejscach kontrolowanych i zgodnych z wytycznymi okreslonymi w rozdziale 1.

NIE INSTALOWAC MASZYNY NA ZEWNATRZ LUB W MIEJSCACH, W KTORYCH MOZE BYC WYSTAWIONA
NA DZIALANIE CZYNNIKOW ATMOSFERYCZNYCH.

NIE INSTALOWAC | NIE UZYTKOWAC URZADZENIA W STREFACH, W KTORYCH MOGA BYC UZYWANE
STRUMIENIE WODY.

INSTALOWAC WYLACZNIE NA PODLOZACH PLASKICH, GLADKICH | STABILNYCH BEDACYCH W STANIE
UTRZYMAC CIEZAR MASZYNY PRZY PELNYM OBCIAZENIU.
MASZYNA MUSI ZOSTAC USTAWIONA NA POWIERZCHNI POZIOMEJ (NACHYLENIE PODLOZA PONIZEJ 2 %)

EWENTUALNE INSTALACJE NA PODDASZU MOGA ZOSTAC WYKONANE DOPIERO PO WCZESNIEJSZEJ
KONTROLI WYMAGANEGO UDZWIGU (>1000 KG/MQ).

ZAINSTALOWAC MASZYNE W ODLEGLOSCI 5-10 CM OD NAJBLIZSZYCH SCIAN | SPRAWDZIC CzY
OTOCZENIE POZWALA NA SWOBODNE OTWIERANIE WNEK KONSERWACYJNYCH ORAZ NA LATWY
DOSTEP DO URZADZENIA WYLACZAJACEGO.

3.2. TABLICZKA ZNAMIONOWA | PODLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

Sprawdzi¢ czy maszyna spetnia wymogi elektryczne
umieszczone na tabliczce znamionowej maszyny, a

nastepnie podiaczy¢ przewod zasilania do gniazda ; ‘alfa E c €

elektrycznego. coLokA COLORPANT DISPENSER DISPENSER

—  SN: numer identyfikacyjny
— Made in Italy: rok produkgciji

— Fuse Rate: wartos¢ bezpiecznika ﬁ ﬁ
H : 4 H H WARNING
Maszyna jest wyposazona w rozigczny przewdd zasilania e (R wm—

— Model: model maszyny ‘ Modsl _DEs R

— Type: rodzaj maszyny Type [ AUTOMATIC DISPENSER ]

- Vnom: napiecie zasilania g | Voom [T'—P'éif‘i%"f L T I
i . . . Imax [ 5,0 —

—  Hz: czestotliwos¢ Sieci o |

— Imax: pobierany prgd* e iaye (28— i

i ieci PROTECTIVE GROUNDING CONNECTOR MUST BE
do pOd*aC’Zenla z SIeCIQ elektr_ycgna' . . . CONNECTED TO GROUND DO NOT REMOVE COVERS.
Pod{aczyc maszyne do sieci WYI'QCZHIG przy uzyciu : REFER SERVICING TO QUALIFIED PERSONNEL

rzewodu dostarczonego w zestawie FUSE RATED[ T6,0A |-250V
p ’ g . . : i . For continued protection against risk of fire
Zawsze sprawdzaé czy napiecie dostarczane z sieci jest PLE Espinca anly with the asa fyve s ratino fiss
kompatybilne z tym wskazanym na tabliczce. : - This device complies with Part 15 of the FCC Rules.

‘ Operation is subject to the following two conditions:
Y 7 (1) this device may not cause harmful interference, and

* maksymalny pobor pradu w przypadku uzywania Desku BERRES e et soer ey i et |

dziatajgcego z petng mocg i gniazd AUX (patrz rozdz. 1 — S
PANEL ELEKTRYCZNY) przy obcigzeniu réwnym 200 W.

el UZYWAC WYLACZNIE PRZEWODOW ZASILANIA O DLUGOSCI NIEPRZEKRACZAJACEJ 4,6 M,
@ RODZAJ SVT LUB SJT, 3X18 AWG 10 A, WYPOSAZONYCH W PRZEWOD UZIEMIAJACY.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny oraz maksymalny poziom bezpieczenstwa operatora, maszyna musi by¢
obowigzkowo podigczona do uziemienia. Upewni¢ sie czy system jest podtgczony do zasilania o wydajnym
uziemieniu.

UWAGA, PODLACZAC WYLACZNIE DO MASZYN WYPOSAZONYCH W OBWOD UZIEMIENIA
ZGODNY Z KRAJOWYMI PRZEPISAMI INSTALACYJNYMI.
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3.3. URUCHOMIENIE - INSTALACJA
3.3.1. USUNIECIE BLOKAD MECHANICZNYCH

o Niektdre wersje mogg posiadac na kanistrach (1)
mechaniczne blokady, ktére muszg zosta¢ usuniete
przed uzytkowaniem.

3.3.2. MOCOWANIE MASZYNY

Po ustawieniu maszyny w pozgdanym miejscu, nalezy jg

ustabilizowa¢ na regulowanych ndézkach, postepujgc w

nastepujgcy sposob:

e  Odkreci¢ dwie $ruby (1) przy uzyciu klucza
imbusowego 2,5 mm;

o Usunac panel przekrecajac go tak, jak jest to

wskazane przez strzatke i odczepiajgc go z zatrzaskéw
znajdujgcych sie w dolnej czeéci konstrukgciji.

o Powtdrzy¢ wyzej opisane czynnosci, aby usung¢ panel
znajdujgcy sie po przeciwnej stronie maszyny i
zapewni¢ dostep do 4 regulowanych nézek.

Dla kazdej z 4 n6zek:

o Dziataé na nacieciu znajdujgcym sie na trzonie Sruby
(1) przy uzyciu klucza 10 mm, aby obnizyé nozke az
do catkowitego uniesienia kota, ktére znajduje sie pod
spodem. Ewentualnie, dokreca¢ nakretke M12 az do
ogranicznika na wkfadce (2) i zadziata¢ na nim, aby
podnies¢ lub obnizy¢ ndzke przy uzyciu klucza 19 mm.

e Uzy¢ poziomicy, aby skorygowa¢ wysokosc¢ 4 nézek az
do osiggniecia zadowalajgcego wyréwnania.

o Uzy¢ nakretki M12, aby zablokowaé ndzke;

W przypadku obecnosci Master Module, do potgczenia z Desk Tinting, lub modutu barwnikéw do dodania do Master
Module Head, nalezy postepowac tak, jak wskazano w dalszej czesci.
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3.3.3. MECHANICZNE PODLACZENIE OPCJONALNEGO MODULU MASTER MODULE (LUB BARWNIKOW)

Podtgczy¢ strukture modutu opcjonalnego do struktury ==

modutu Desk w nastepujgcy sposéb: 2 m , {

e Potgczy¢ podstawy przy uzyciu plytki taczacej (1) za B o e
pomocg $rub KOLNIERZOWYCH TE M8x20;

e Potgczy¢ kolumny przy uzyciu 4 podktadek
odlegtosciowych (2 na kolumne (2)) przykrecajac 4
Sruby TCEI M10x60, 8 PODKLADEK 210 220, w 2
odpowiednich wktadkach M10.

3.3.4. PRZYLACZENIE OBIEGOW OPCJONALNEGO MODULU

Kazdy obieg modutu opcjonalnego jest wyposazony w
przewdd doprowadzajgcy (oznaczony literg ,M”) i przewdd
recyrkulacji (oznaczony literg ,R”).

e Nalezy usung¢ blaszang ostone gtowicy;
e Zlokalizowa¢ elektrozawory wolnych obiegéw;

Zawory obiegdbw master znajdujg sie w drugiej linii na
gtowicy (1) lub na dolnej ptytce mocujace;.

e Przeprowadzi¢ przewody doprowadzajgce oraz
recyrkulacji wewnatrz maszyny i podtgczy¢ je do
odpowiednich elektrozaworéw;

W celu uzyskania dodatkowych szczegoétéw odsyta sie do
instrukcji technicznej.

3.3.5. PODLACZENIA ELEKTRYCZNE

Okablowanie RS485 obwodéw modutu opcjonalnego
zakonczone jest wolnym zitgczem (etykieta ,MACHINE
CONNECTION”), ktére musi by¢ podigczone do
odpowiedniego ztgcza w skrzynce elektrycznej (1) (etykieta
,LOPTIONAL MODULE”).

W celu zapewnienia bezpieczenstwa operatoréw, przed
wilgczeniem maszyny zaleca sie ponowny montaz
wszystkich paneli, ktére zostaty wczesniej usuniete.
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3.3.6. INSTALACJA PC KONTROLNEGO

Zdejmujac tylny panel gtowicy dozujgcej, uzyskuje sie dostep
do czesci elektrycznej i do wneki, gdzie moze byc¢
umieszczony PC kontrolny do pozostawienia w maszynie
(uwaga: PC nie jest dostarczany wraz z maszyng).

Ewentualnie zaleca sie ustawienie PC nad gtowicg dozujgca.
Podtgczy¢ PC do gniazda sieciowego o napieciu
odpowiadajgcym charakterystykom elektrycznym.

Nastepnie podigczy¢ gniazdo Ethernet PC do gniazda
Ethernet maszyny (lub modemu LTE, jesli obecny) przy
uzyciu kabla dostarczonego na wyposazeniu. Podczas
pierwszego ustawiania maszyny lub w celu odzyskania
adresu IP DHCP przyznanego przez sie¢ maszynie
potgczonej przez LAN, nalezy obowigzkowo potaczy¢ sie z
portem ,0.100” maszyny.

W razie korzystania modemu routera LTE, nalezy przeczyta¢
kolejny akapit.

Podtgczy¢ potrzebne urzgdzenia, takie jak monitor, myszka,
klawiatura i, w razie potrzeby, drukrka.

OSWIADCZENIE O WYLACZENIU ODPOWIEDZIALNOSCI

Maszyny Alfa sg przygotowane do komunikacji za pomocg sieci lokalnej, z wykorzystaniem urzadzen stron trzecich, a
takze do dostepu do ustug za posrednictwem Internetu (alfa-cloud, alfa-service przez VPN, itd.), z wykorzystaniem
interfejsu ethernet lub bezprzewodowo.

Systemy te NIE zostaly zaprojektowane do bezposredniego tgczenia sie z Internetem, gdyz nie gwarantujg niezbedne;j
ochrony z zakresu bezpieczenstwa informatycznego.

Bezposrednie tgczenie interfejséw sieciowych maszyny z Internetem, bez korzystania z zabezpieczen typu
firewall i podobnych, wiaze sie z zagrozeniem bezpieczenstwa informatycznego, ktéorego mozna unikngé¢ za
pomoca odpowiedniej konfiguracji w momencie instalacji. Alfa Srl nie bierze za nig zadnej odpowiedzialnosci.
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3.3.7. INSTALACJA MODEMU ROUTER LTE (OPCJA)

Modemy LTE dostarczane przez Alfa zawsze
skonfigurowane sg w taki sposéb, by potaczy¢ router i
maszyne pod adresem 192.168.0.100.

W razie korzystania z routera nalezy wigczy¢ potgczenie
VPN za pomocag odpowiedniego certyfikatu oraz potgczyc
sie z adresem IP routera, ustawiajgc ostatnie cyfry IP na
100 (wiecej informacji znajduje sie w instrukcji
technicznej).

W zaleznosci od rynku przeznaczenia maszyny, mogg by¢
dostarczane rézne Routery LTE.

W odniesieniu do rysunku znajdujacego sie obok, model
na gorze (1) jest odpowiedni dla rynkdw Ameryki Potnocnej
(Meksyk, USA, Kanada), natomiast model na dole (2) jest
uzywany w pozostatych czesciach Swiata. Dodatkowe
modele mogg by¢ uzywane na konkretnych obszarach,
gdzie wymagane sg specjalne wymogi homologacyjne (np.
Australia).

- Podtgczy¢ gniazdo Ethernet 0.100 maszyny do jednego
z dwoch gniazd Ethernet Routera, a gnhiazdo Ethernet
PC do drugiego gniazda Ethernet Routera;

- Podtaczy¢ przewdd zasilania znajdujacy sie wewnatrz
pudetka routera miedzy ztgczem PWR modemu i 24 V
DC dostepnym na zasilaczu wewnetrznym; Ewentualnie
mozna zastosowaé zasilacz znajdujgcy sie w
opakowaniu, do podtgczenia bezposrednio do gniazda
sieci zewnetrzne;.

- Przykreci¢ antene bedacg na wyposazeniu (3) do
gwintowanego ztgcza ANT;

- Wiozy¢ karte danych SIM do gniazda SIM1,
sprawdzajgc wczesniej czy nie jest aktywny zaden PIN
(przed wiozeniem karty SIM do routera, nalezy wtozy¢
karte SIM do telefonu i w razie koniecznosci wylgczy¢
PIN).

UWAGA: W niektérych rodzajach modemu, gniazdo
SIM1 moze znajdowac sie z tylu modemu.

Sprawdzi¢, czy zestaw akcesoriéw zawiera:
e Modem

e Kabel sieciowy
. Nr 2 Anteny

W razie potrzeby mozna uzy¢ anteny mocowanej za
pomocg linki i magnesu.

Instrukcja dla Operatora — Desk
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3.4. WLACZENIE I INICJALIZACJA

Podtgczy¢ PC do gniazda ethernet ,0.100” maszyny przy uzyciu kabla Ethernet bedgcego na wyposazeniu, a
nastepnie postepowaé zgodnie z tym co wskazano ponize;.

o Nalezy zaktualizowa¢ konfiguracje sieciowg PC tak, MASZYNA:

aby adres IP znajdowat sie w tej samej podsieci co

maszyna (patrz przykfad obok). IP: 192.168.0.100
o DomysIny adres IP maszyny to 192.168.0.100. NETMASK: 255.255.255.0
e Dla uzyskania informacji o sposobie zmiany IP

Panstwa PC, nalezy skontaktowa¢ sie z Panstwa PC:

administratorem IT.

o Nalezy wigczy¢ maszyne przetagczajgc wigcznik na ,I”. IP: 192.168.0.XXX
NETMASK: 255.255.255.0

XXX = wolny adres w podsieci

e Nalezy otworzy¢ interfejs komend Alfa TINT w
przegladarce internetowej (zalecana Chrome Ilub ® 192.168.15.100 w
Mozilla Firefox), wpisujgc adres wskazany na rysunku.

e Maszyna jest gotowa do uruchomienia i uzytkowania,

kiedy interfejs wskazuje ekran przedstawiony na @1

rysunku.

o Jesli ekran sie nie wyswietli, to nalezy sprawdzi¢
potaczenie Ethernet.

W prawym gornym rogu wskazywany jest zawsze stan
maszyny (1).

Po wiaczeniu, maszyna znajduje sie w stanie ALERT
(wskaznik stanu w kolorze czerwonym).

W celu uzytkowania maszyny nalezy wykona¢ RESET. Po
zakonczeniu czynnosci, nalezy sprawdzi¢ czy wyswietlany
jest stan STANDBY (czuwanie).

Jesli maszyna wyswietla alarmy lub btedy, nalezy sprawdzi¢ rodzaj btedu i wykonaé najodpowiedniejszg czynnos¢ w
celu przywrdcenia warunkow operacyjnych (patrz rozdziat 8 - Diagnostyka).

268-03  206-0)  062-04  130-05  068-05

O 0 &8 0 O

Jesli maszyna sie nie wigcza, nalezy sprawdzi¢ czy napiecie zasilania jest prawidiowe i sprawdzi¢ integralnosé
bezpiecznika.
W przypadku wystepowania innych nieprawidtowosci, prosze zapoznac sie z rozdziatem 8 ,Diagnostyka”.

UWAGA: w przypadku braku mozliwosci komunikacji z maszyng poprzez przegladarke internetowa, nalezy
ja wylaczy¢ i skontaktowac sie z dzialem pomocy.

3.5. WYLACZANIE

Aby wytgczy¢ maszyne, nalezy przetgczy¢ wytgcznik gtowny na ,,0” i odtgczy¢ przewdd zasilania od gniazda.
UWAGA: aby wylaczy¢é maszyne, nie wystarczy uzyé¢ jedynie wylacznika zasilania, ale konieczne jest
odtaczenie zlgcza przewodu zasilania od maszyny.

UWAGA: Wersja Desk jest wyposazona w zintegrowang karte, ktorej celem jest, miedzy innymi, utrzymanie
zasilania wewnetrznego 12 V przez czas konieczny do bezpiecznego wyltaczenia karty Linux (okoto 60
sekund). Zatem, ewentualne krotsze przerwy w napieciu nie powoduja wytaczenia czesci komputerowej
maszyny.
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3.6. URUCHOMIENIE - PRZYGOTOWANIE
3.6.1. NAPELNIANIE KANISTROW Z BARWNIKAMI

Kazda grupa barwnikéw jest przypisana do adresu sprzetu.
Kolejnos¢ barwnikéw jest taka, jak wskazana na rysunku.

Kanistry sg zawsze oznaczone etykietami od C1 do Cn, na (16)(12(3)(2)
podstawie rzeczywistej liczby obecnych obiegow. @ @ @ @

PO .-
POOO (e ::

Przypisania pozycji do barwnika mozna wyswietlic,
wigczajgc odpowiedni element oprogramowania. salfa

Powyzsze przypisania mogg byC¢ zmieniane przez
wykwalifikowany personel techniczny. W celu uzyskania
dodatkowych informacji nalezy odnie$¢ sie do instrukciji
oprogramowania.

f3iifd383¢84¢

Przy pierwszej instalacji, technik musi ustawi¢ prawidtowy
system do barwienia i napetni¢ zbiorniki w odpowiedniej
kolejnosci.

Informacje dotyczace tadowania produktéw podane sg w
rozdziale 5.

UWAGA: Nie napetnia¢ zbiornikow powyzej ich pojemnosci
Znamionowej.

Nastepnie, nalezy wykona¢ poczatkowe napetnianie i
zostawi¢ je w recyrkulacji przez wymagany czas (patrz
rozdziat 3 - RECYRKULACJA).

Wgrany do maszyny system do barwienia moze zostac
zmieniony tak, jak adresowanie oprogramowania
barwnikbw. Powyzsze czynnosci sg zastrzezone do
upowaznionego personelu technicznego.

Aby zobaczy¢ Ilub zmieni¢ pozycje przypisane do
poszczegolnych barwnikow, nalezy odnie$¢ sie do
konfiguracji maszyny (odn. ,instrukcja oprogramowania”).
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3.6.2. ZALADUNEK POLPRODUKTOW (WERSJA DESK MASTER)

Potprodukty muszg zostaé zatadowane do zbiornikow Master Module. W celu napetniania, nalezy postepowaé zgodnie
z ponizszymi krokami:

e Otworzy¢ gorng klape Master Module (1);

o Usuna¢ pokrywy (2) i napetnié zbiorniki produktem
przewidzianym przez oprogramowanie.

Master Module moze posiada¢ rézne konfiguracje;
numeracja obiegéw jest umieszczona na obiegach.

UWAGA: Nie napetia¢ zbiornikbw powyzej ich
pojemnosci znamionowej.

Odnie$é sie do rozdz. 5 - UZUPELNIANIE POJEMNIKOW
Z BARWNIKIEM | POLPRODUKTAMI, aby zapoznaé sie z
prawidtowymi sposobami napetniania.

3.6.3. NAWILZACZ

Celem zespotu nawilzacza, o ile jest obecny, jest produkcja pary wewngtrz autocapa, aby zachowa¢ wilgotnosé dysz.
Pracuje zaréwno przy autocapie zamknietym, jak i otwartym, uniemozliwiajgc lub zmniejszajgc wysuszanie produktéw
w koncowych czesciach dysz.

System zbudowany jest ze zbiornika wody destylowanej, ktéry musi by¢ okresowo napetniany, pompy i rozpylacza.

Bezpieczne dziatanie
Czujnik poziomu umozliwia wykrywanie pustego zbiornika i pozwala maszynie na wytgczenie funkcji nawilzania dopoki
poziom ptynu nie zostanie uzupetniony. Na poziomie oprogramowania nie sg wskazywane alarmy badz btedy.

Przerwy w dziataniu
Maszyna okresowo uruchamia nawilzacz, zgodnie z wczesniej ustawionymi i zaprogramowanymi w fabryce odstepami
czasowymi, zgodnie z tym, co przedstawiono w ponizszej tabeli.

Czas w sekundach Autocap zamkniety Autocap otwarty
\Wydawanie pary 1 2
Odstepy powtarzania 1200 30

Odstepy majg ustawione parametry i mogg zosta¢ zmienione przez upowaznionych operatoréw (patrz instrukcja
techniczna i/lub instrukcja oprogramowania).

Przy uruchamianiu maszyny, nalezy wykona¢ nawilzenie autocapa, tak, jak opisano w rozdz. 6 - CZYSZCZENIE |
NAWILZANIE AUTOCAPA.

3.6.4. OTWARCIE OBIEGOW POLPRODUKTOW

Pod zbiornikami znajdujg sie odpowiednie zespoty
pompujace, ktére sg wyposazone w zawory odcinajgce
(1). Przy uruchamianiu i przed wykonaniem jakiejkolwiek
préby na obiegach, nalezy sprawdzi¢ czy zawory sg
otwarte. 1
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3.6.5. POCZATKOWE NAPELNIENIE | RECYRKULACJA OBIEGOW
Przed uzyciem maszyny konieczne jest poczgtkowe napetnienie obiegéw i pozostawienie ich w stanie recyrkulaciji.

Po napetnieniu obiegéw, zaleca sie wykonanie kilku proceséw czyszczenia i pozostawienie maszyny wigczonej w
trybie czuwania na co najmniej 12 godzin, okres zazwyczaj wystarczajgcy do usuniecia z obiegdéw catego pozostatego
powietrza.

3.6.6. WYBOR USTAWIEN OBIEGOW

Maszyna jest gotowa do zainicjowania i produkcji pierwszej probki.
Normalnie maszyny wychodzg z fabryki z juz scharakteryzowanymi obiegami i gotowymi do uzytku z barwnikami
systemu do barwienia okreslonego na etapie zamodwienia.

W przypadku stosowania barwnikdéw jeszcze niescharakteryzowanych na poziomie oprogramowania, najpierw nalezy
wykonac¢ programowanie ustawien obiegow.

Niepoprawnie scharakteryzowana maszyna moze powodowac¢ btedy przy produkcji koloru, réwniez znaczgce. Wybor
ustawien obiegow jest procedurg zastrzezong dla wyspecjalizowanych technikéw, dlatego w razie koniecznosci nalezy
zwroci¢ sie do Autoryzowanego Serwisu Technicznego Alfa. Sposoby programowania ustawien obiegéw opisane sg w
Instrukciji Oprogramowania.

Po zakonczeniu etapéw recyrkulacji i wyboru ustawieh, maszyna jest gotowa do wydania probki i uruchomienia.

Nalezy zapoznac¢ sie z rozdziatem ,Sposéb produkcji probki”, aby wykona¢ probny cykl produkciji.
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4. SPOSOB PRODUKCJI KOLORU
4.1. STANY MASZYNY

W prawym gornym rogu interfejsu oprogramowania Alfa
TINT wskazywany jest zawsze stan maszyny (1). Stany w

jakich moze znajdowaé sie maszyna s3 nastepujgce: .alfa [~ o]
STANDBY (Czuwanie): maszyna gotowa w
oczekiwaniu na komendy - -
DISPENSING (Dozowanie): dozowanie w toku ey R, (22,

RESET: reset w toku

ALARM: btgd maszyny

DIAGNOSTIC  (Diagnostyka): maszyna W

oczekiwaniu na komendy bezposrednie

POSITIONING (Pozycjonowanie): pozycjonowanie

stotka (tylko dla wersji ze stotkiem automatycznym)

Komendy bezposrednie opisane sg w kolejnych punktach.

4.2. PRODUKCJA KOLORU

Po zainstalowaniu systemu, mozna rozpoczg¢ produkcje. Aby stworzyé kolor, nalezy postepowac¢ zgodnie z
instrukcjami umieszczonymi w dalszej czesci niniejszego rozdziatu.

4.2.1. REGULACJA WYSOKOSCI PODNOSNIKA
4.2.1.1.PODNOSNIK RECZNY

o  Wyregulowaé wysokos¢ podnosnika tak, aby odlegtos¢
miedzy gérng krawedzig uzywanego pojemnika i dyszg
byta rowna 2-3 cm.

Aby zmieni¢ wysoko$¢, nalezy pociggng¢ do siebie uchwyt
znajdujgcy sie pod podnosnikiem (1). Po osiggnieciu
pozadanej wysokosci, nalezy zwolni¢ uchwyt i upewnic sie
ze sworzeh blokujgcy jest prawidlowo umieszczony w
otworach blokujgcych (2).

2
e Po umieszczeniu podnosnika we wiasciwej pozyciji,
nalezy oprze¢ pojemnik o odpowiedniej pojemnosci na
stole roboczym, dbajgc o wyréwnanie otworu ze
Srodkiem dozowania (dysza). 3

W tym celu mozna uzy¢ odniesien koncentrycznych
wyrytych na stole zatadunkowym.

Dla pojemnikéw ze zdecentralizowanym otworem mozna
oprze¢ pojemnik na szablonie znajdujgcym sie na
podnosniku (3) i przekreci¢ go.
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4.2.1.2.PODNOSNIK AUTOMATYCZNY

Opcja automatycznego podnosnika umozliwia ustawienie stotu zatadunkowego na idealnej wysokosci do uzupetnienia
pojemnika. Pozycja jest okres$lana w zaleznosci od wysokosci zbiornika, ktéra jest zapamietana w bazie danych
zarzadzanej przez oprogramowanie nadzorujgce. W zaleznoéci od ilosci wybranej przez operatora, oprogramowanie
oblicza idealng pozycje i zarzadza silnikiem podnoszenia/opuszczania podnosnika.
Automatyczny podnoénik jest wyposazony w czujniki i NoZZLE

systemy  bezpieczenstwa, ktére zapewniajg jego

prawidtowe dziatanie: can (B

o |
) . PRESENCE | N?’ FL; ZONE
e enkoder inkrementalny, podigczony do watu silnika,

Max height

kazdorazowo pozwala oprogramowaniu na wykrycie
dokfadnej pozycji podnosnika, ktéory w stanie Current pasition
spoczynku jest zawsze przywracany do pozycji
okreslonej przez oprogramowanie O nazwie T
.,HomePos”.
e czujnik ultradzwiekowy (CanPresence) umozliwia CANSS,TS%L:TE

kontrole obecnosci pojemnika na wiasciwej wysokosci. Min height

e dodatkowy czujnik (CanOnPlate) umozliwia
rozpoznanie  obecnosci  pojemnika na  stole
zatadunkowym.

Wchodzac do funkcji administracyjnych mozna wigczyc¢
preferencyjny stot roboczy (PreferentialLevel), ktory
domy$lnie pokrywa sie ze stotem wyréwnanym z
poziomem maszyny (1), ktéry moze byé réwniez
spersonalizowany. W takim przypadku podnosnik ustawia
sie na wysokosci stotu preferencyjnego i nie jest juz
poruszany. Ewentualnie, pozycjonowanie zatrzymuje sie,
kiedy czujnik obecnosci pojemnika CanPresence (2)
wykrywa obecnos¢ zbiornika (jest jednak mozliwe
okreslenie tolerancji oraz przekroczenia, zgodnie z tym, co
zostato doktadniej okreslone w instrukcji oprogramowania).
Powyzsze konfiguracje mogg by¢ przypisywane i rozne dla
kazdego rodzaju opakowania.

Aby utatwi¢ wy$rodkowanie pojemnika wzgledem punktu
dozowania, maszyna moze aktywowac opcjonalny system
lasera celowniczego, zwanego Bung Hole Locator, ktdry
emituje 4 punkty Swietlne na poziomie oparcia (3).

Automatyczny podnosnik moze porusza¢ sie z dwoma
réznymi predkosciami, jedng szybszg dla przemieszan
powyzej 5 cm i jedng wolniejszg dla krotkich ruchéw (na
przykfad w poblizu czujnika CanPresence).

Ruchomy system (4), wyposazony w dwa czujniki
bezpieczenstwa, umozliwia wytgczenie silnika w razie
przypadkowego zgniecenia.

Powyzszy system jest obecny zaréwno w czesci dolnej
gtowicy dozowania (ostona z podnosnikiem w najwyzszej
pozycji), jak réwniez w dolnej czesci podnosnika (ostona z
podnos$nikiem w najnizszej pozycji).
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Automatyczne pozycjonowanie wykonywane jest zgodnie z
ponizszymi krokami:
e Operator umieszcza pojemnik na stole zatadunkowym;

e System lasera celowniczego (opcjonalny) wigcza sie,
aby umozliwi¢ prawidiowe wyréwnanie pojemnika
przez operatora;

e Operator w oprogramowaniu Alfa TINT wybiera
recepture i opakowanie do uzupetnienia;

e Operator klika na komende DOZOWANIE, aby
rozpoczgc¢ proces dozowania;

e Automatyczny podnosnik ustawia sie na prawidtowej
wysokosci do dozowania (za wyjatkiem kiedy wtgczona
jest funkcja PreferentialLevel); w takim przypadku
podnosnik jest zatrzymywany (ponizej przekroczenia
ustawianego przez Admina), kiedy czujnik wykrywa
obecnos¢ pojemnika w oczekiwanej pozycji dozowania
(CanPresence == DARK);

e Maszyna rozpoczyna dozowanie;

e Po zakonczeniu dozowania, automatyczny podnosnik
przywracany jest do pozycji dolnej, aby utatwié¢
czynnosci  roztadunki i kolejnego  zatadowania
(HomePos); czynnos¢ ta, zwana ,Bottom positioning”,
moze by¢ wigczana lub wylgczana wybidérczo dla
kazdego opakowania na poziomie Admina.

e Kiedy petny pojemnik zostanie usuniety ze stotu
zatadunkowego system celownika Swietlnego zostanie
wytgczony;

RESET: Reset podnosnika przewiduje przemieszczenie
stolu w dot az do zastoniecia czujnika pozycji Plow
(minimalna wysoko$¢). Reset moze by¢é wykonany
wytgcznie wtedy, kiedy na stole zatadunkowym nie
znajduje sie zaden pojemnik.

4.2.2. WYBOR FORMULY | WYDAWANIE

Do maszyny mozna zatadowywaé formuly dotyczace
réznych rodzajow produktéw (np. farby zmywalne do
uzytku zewnetrznego / farmy zmywalne do wnetrz /
kwarcowe / ...), kazdy charakteryzujgcy sie wiasnym
zestawem oryginalnych formut. Rodzaje produktow sg
wymienione w kolumnie po lewej stronie (1).

Nalezy uruchomi¢ interfejs komendy Alfa TINT w
przegladarce internetowe;j
o Wybra¢ rodzaj pozgdanego produktu (1).

e Zakfadka Color cards (2) wyswietla podglad
dostepnych koloréw (3) i pasek wyszukiwania (4),
gdzie mozna wprowadzi¢ nazwe lub kod pozgdanego
koloru.

W kolumnie po prawej stronie (5) umieszczona jest
kolejnos¢ ostatnich dozowan.

csalfa
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e Wybierajac jeden kolor, wyswietli sie ekran dozowania
(rysunek obok).

e Z rozwijanego menu ,Select package size” (Wybierz
rozmiar opakowania) nalezy wybra¢ pozgdang ilos¢,
upewniajagc sie czy jest ona zgodna z pojemnoscig
uzywanego pojemnika.

¢ Nastepnie, aby uruchomi¢ dozowanie, nalezy nacisngé
.Erogate”, lub ,Edit’, aby zmieni¢ formute.

e Przed uruchomieniem dozowania, maszyna przy
pomocy czujnika sprawdzi rzeczywistg obecnos$é
pojemnika pod dysza; w przypadku jego braku
zostanie wys$wietlony komunikat ,Please Insert Can”
(Umies¢ puszke).

e Aby doda¢ opakowanie o innej pojemnosci, nieobecnej
w rozwijanym menu, nalezy odniesé sie do instrukciji
oprogramowania (Recipes >> Packages).

e W trakcie dozowania maszyna znajduje sie w stanie
DISPENSING (Dozowanie). Po  zakonczeniu
dozowania, o ile nie wystepujg btedy, maszyna wraca
do trybu STANDBY (Czuwanie).

4.2.3. TWORZENIE NOWEJ FORMULY | ZMIANA ISTNIEJACEJ

W przypadku zmiany formuly, poczgwszy od formuly
laboratoryjnej, lub w przypadku tworzenia formuty od zera, e B
nie zostanie ona zapisana wsréd formut laboratoryjnych, a
w utworzonym specjalnym i wyznaczonym miejscu (np.
Wiasne Formuty).

Po wybraniu istniejgcej formuty, komenda Edit umozliwia
dostep do ,Wiasnych formut’, zawierajgcych funkcje edyc;ji
formut.

Aby zmieni¢ recepture, zaczynajgc od wybranej formuty, I
nalezy wprowadzi¢ wartosci w cm?® odpowiednich
komponentéw.

Oprogramowanie daje mozliwo$¢ zapisania formuty bez jej
dozowania, poprzez komende ,Save” (1) lub zapisania

formuty i jej dozowanie (komenda ,Save and Erogate”).

Przypisana domyslne nazwa formuly to ,Kopia
staranazwaformuty”. Nazwa moze by¢ zmieniona wedtug

uznania wraz z polem uwag, ktére zostanie zapisane z

nowg formuta.

Ekran, o ktérym mowa powyzej, jest réwniez bezposrednio

dostepny z ekranu poczatkowego przez naci$niecie salfa R —TT
+Wiasne formuty” (2) i moze by¢ wykorzystywany do CoLcmmatonsER
tworzenia nowej formuty. W ten sposob wartosci domysine

komponentéw beda zerowe. 3

Wszystkie formuly dostosowane przez uzytkownika sg
widoczne, nawet jesli pozbawione kolorowej etykiety, w
menu produktu ,Wiasne formuty” (3).

Po zakonczeniu dozowania, nalezy wyjg¢ pojemnik, doktadnie go zamkng¢ i umiesci¢ w jednostce mieszajgcej, aby
wymieszac farbe.
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4.3. FUNKCJE ZAAWANSOWANE DOT. SERWISU

Zaktadka ,Service” pozwala na wejscie do funkcji
przydatnych  do  przeprowadzania  diagnostyki i
konserwacji. W tym interfejsie mozliwe jest przesytanie

bezposrednich komend do maszyny, tj.: e
e Purge (Czyszczenie) . — 1
e Warm Reset (Reset na ciepto) (bez ruchéw) DN D GO
e Cold Reset (Reset na zimno) = m———— e 2
e Open Autocap (Otw6rz Autocap) 3
e Close Autocap (Zamknij Autocap) 4
e Start/Stop Ricirculate Circuit (2) (Rozpocznij/Zatrzymaj
obieg recyrkulaciji)
e  Start/Stop Stirring Circuit (3) (Rozpocznij/Zatrzymaj
obieg mieszania)
o Purge Circuit (4) (Obieg czyszczenia)
Pierwsze trzy komendy (1) sg dostepne réwniez przy
maszynie w trybie czuwania.
Pozostate komendy sg dostepne dopiero po przetgczeniu
maszyny na diagnostyczny (5), poprzez nacisniecie
komendy ,Diagnostic Mode”.
W trybie diagnostycznym mozliwe jest rowniez N y— 5

wprowadzenie ilosci produktu dodanego w trakcie salfa

uzupetniania obiegow (patrz rozdziat 5 -
KONSERWACJA).

Puge Wom Reset  Cold Reset

Disgeostic Moce  Openaviosap  Close autosap

Po zakonczeniu czynnosci serwisowych, nalezy wyjs¢ z
trybu DIAGNOSTIC wykonujgc Reset.

Ll < O < ] <]

o Cold Reset (Reset na zimno) wykonuje catkowity reset
maszyny, aktywujgc wszystkie ruchy poszukiwania
fotokomaérek.

SRR ERERERE

o Warm Reset (Reset na ciepto) wychodzi z trybu
diagnostycznego bez wykonywania ruchéw, ktére nie
sg Scisle wymagane.

4.4. DOSTEP DO ZAAWANSOWANYCH FUNKCJI KONFIGURACYJNYCH

Dostep do funkcji konfiguracyjnych i diagnostycznych jest
dozwolony wylgcznie dla upowaznionych i
wykwalifikowanych TECHNIKOW.

Wyspecjalizowany TECHNIK, poprzez uwierzytelnienie,
moze wejs¢ do interfejsu ,Admin” (rysunek obok), gdzie e—
mozna zarzgdzaé Zaawansowanymi funkcjami :
konfiguracyjnymi, alarmami i diagnostyka.

vvvvvvvv

i P

Administrator  systemu  moze  utworzy¢  nowych
uzytkownikbw o roznych uprawnieniach i przypisac
spersonalizowane hasta. Zaleca sie zachowanie hasta,
poniewaz nie zostanie ono zapamietane, w zwigzku z
czym nie moze zostaé odzyskane w zaden sposéb.

W

W przypadku utraty hasta, nalezy skontaktowaé sie z : :
operatorem systemu i poprosi¢ o wydanie nowego hasta ol i
tymczasowego.

W celu uzyskania dodatkowych szczegétéw, odsyta sie do
»instrukcji Oprogramowania”.
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5. KONSERWACJA ZWYCZAJNA | REGULACJE
5.1. WSTEP

W kolejnych punktach zostang przedstawione czynnosci uzupetniania obiegéw oraz instrukcje dotyczace prostych
regulacji do wykonania przez operatora.
W szczegdlnosci:

e Uzupetnianie zbiornikow barwnikami i podktadami
¢ Regulacja minimalnego poziomu;

Odnosnie do czynno$ci smarowania i czyszczenia maszyny, prosze zapoznac si¢ z rozdziatem 6.

CZYNNOSCI OPISANE W NINIEJSZYM ROZDZIALE MOGA WYMAGAC DOSTEPU DO NIEBEZPIECZNYCH
STREF KONSERWACYJNYCH.

DOSTEP DO STREFY KONSERWACYJNEJ JEST ZASTRZEZONY DLA PRZESZKOLONEGO |
UPOWAZNIONEGO PERSONELU (KONSERWATOR, PATRZ ROZDZ. 0 - UZYTKOWNICY | POZIOMY
DOSTEPU).

5.2. UZUPELNIANIE KANISTROW Z BARWNIKIEM | ZBIORNIKOW GLOWNYCH

Kiedy maszyna sygnalizuje osiggniecie poziomu rezerwy produktu, nalezy uzupetni¢ dany kanister lub zbiornik, a
nastepnie zapisa¢ dokonang czynno$¢ uzupetnienia. W celu wykonania tej czynnosci, nalezy postepowaé w
nastepujgcy sposob:

Kanistry:
e Zdjg¢ pokrywe kanistra lub kanistrow, ktére majg

zosta¢ uzupetnione. 6L

MAX LEVEL
e Napetni¢ kanister odpowiednim pigmentem az do

osiggniecia maksymalnego wskazanego poziomu
(MAX LEVEL).

UWAGA: Rama moze by¢ stosowana do pozostawienia na
niej pojemnika, aby zapewni¢ Sciekanie. Nie napetniac 15
powyzej zalecanego poziomu.

3L
MAX LEVEL

15L

Zbiorniki:

e Zdjg¢ pokrywe zbiornika lub zbiornikéw, ktére majg
zostac uzupetnione.

e Uzupetni¢ obiegi odpowiednim produktem. Nie

napetnia¢ powyzej poziomu wskazanego przez
koncowg czes¢ topatki mieszajgcej (MAX LEVEL).

MAX LEVEL

Po zakonczeniu uzupetniania zamkng¢  pokrywy
uzupetnionych obiegéw oraz drzwiczki maszyny, a
nastepnie zapisa¢ wykonang czynnos¢ w oprogramowaniu
(patrz kolejny punkt).
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5.3. ZAPIS INTERWENCJI

Po kazdy uzupetnieniu, nalezy wskaza¢ oprogramowaniu ilos¢ dodanego produktu:

o  Wigczy¢ sekcje ,Service” i wejs¢ do ,,Diagnostic [ emime e e e | ]

Mode”; salfa

e W polu ,Add [cm?3]” okresli¢, w cm3, ilo$é produktu

Puge Wam Reset Cold Reset

DiagnasicMode: Open autocap Close auiocap

wprowadzonego do ukfadu, a nastepnie nacisng¢ ,+”; .
o Powtdrzy¢ dla kazdego uzupetnionego obiegu. -
L)
o Wykona¢ reset, aby wyjs¢ z trybu DIAGNOSTIC. .
’. - Current level = Add [cc] Min/Max [cc]
-:B 3000 ([0 600/ 3000

5.4. MINIMALNY POZIOM | POZIOM REZERWY

Dla kazdego obiegu mozna okresli¢ poziom rezerwy
(kontrolowany przez czujnik sprzetu) i poziom minimalny
(kontrolowany przez oprogramowanie).

Jesli ilos¢ produktu znajduje sie ponizej poziomu rezerwy ek Adon
(1), wykrytego przez czujnik, system wys$wietli alarm.

Jesli ilo§¢ produktu znajduje sie ponizej minimalnego
poziomu (2), system wylgczy obieg, w zwigzku z czym nie .
wyda produktu dopdki obieg nie zostanie uzupetniony.

Pipe: C1

Za kazdym razem kiedy wydawane jest polecenie
dozowania, oprogramowanie oblicza czy ilos¢ kazdego
produktu obecnego w maszynie jest wystarczajgca do
wykonania formuly tak, aby pozostata ilo$¢ nie zeszta 2
ponizej minimalnej ustawionej ilosci. W przypadku kiedy
cho¢by jeden z komponentéw formuty nie bedzie
wystarczajgcy, system nakaze operatorowi wybor innej
formuty.

Level Management

.....

5.5. REGULACJA POZIOMOW MINIMALNYCH (OPCJA)
Czynnosci regulujgce poziom rezerwy w obiegach muszg by¢ przeprowadzane przez upowazniony personel

techniczny.
W celu uzyskania dodatkowych szczegoétdw odsyta sie do INSTRUKCJI TECHNICZNEJ.

5.6. UTYLIZACJA PRODUKTOW

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych lub naprawczych moze okazaé sie konieczne opréznienie kanistrow lub
zbiornikéw z farb znajdujgcych sie z obiegach.

Utylizacja barwnikéw i podktadéw musi by¢ przeprowadzona w odpowiednich zbiornikach gromadzgcych, ktére muszg
zosta¢ odpowiednio przetworzone i zutylizowane.

Zakaz rozprowadzania produktéw w srodowisku lub wylewania ich do odptywéw wodociggdw publicznych.
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6. KONSERWACJA ZWYCZAJNA | CZYSZCZENIE
6.1. KONSERWACJA ZAPLANOWANA

W ponizszej tabeli umieszczono harmonogram prac konserwacyjnych zalecanych przez Alfa.

CZYNNOSC CZESTOTLIWOSC
Smarowanie brak
Czyszczenie i nawilzanie autocapa co tydzien
Czyszczenie dysz + Purge (Czyszczenie) codziennie
Zewnetrzne czyszczenie maszyny CO miesigc
Wewnetrzne czyszczenie maszyny CO miesigc
Czyszczenie filtrow co 12 miesiecy
Wymiana bezpiecznikéw W razie potrzeby

W niniejszym rozdziale opisane sg czynnosci do wykonywania w regularnych odstepach czasu w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania maszyny.

CZYNNOSCI OPISANE W NINIEJSZYM ROZDZIALE WYMAGAJA DOSTEPU DO NIEBEZPIECZNYCH STREF
KONSERWACYJNYCH. DOSTEP DO STREFY KONSERWACYJNEJ JEST ZASTRZEZONY DLA
PRZESZKOLONEGO | UPOWAZNIONEGO PERSONELU (KONSERWATOR, PATRZ ROZDZ. 0 - UZYTKOWNICY
| POZIOMY DOSTEPU).

I.' ABY ZAPEWNIC PRAWIDLOWE DZIALANIE MASZYNY, PRACE KONSERWACYJNE OPISANE W
NINIEJSZYM ROZDZIALE MUSZA BYC PRZEPROWADZANE REGULARNIE, STOSUJAC SIE
CALKOWICIE DO INSTRUKCJI PRODUCENTA.

LA

W PRZYPADKU BRAKU PRZEPROWADZANIA PRAC KONSERWACYJNYCH ZGODNIE Z TYM
CO OKRESLONO, ALFA UCHYLA SIE OD WSZELKIEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
EWENTUALNE PROBLEMY LUB NIEPRAWIDLOWE DZIALANIE MASZYNY.

NALEZY ZAWSZE PAMIETAC O WYLACZENIU MASZYNY PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
KONSERWACJI | CZYSZCZENIA.

SUROWO WZBRONIONE JEST USUWANIE OBUDOW | OSLON SYSTEMU.

> B B
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6.2. NARZEDZIA DO PRZEPROWADZANIA KONSERWACJI

Ponizej przedstawiono wykaz narzedzi potrzebnych do przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Papier, czysta szmatka/ggbka

Plastikowa szpatutka

Cienki metalowy drut lub spinacz (do
czyszczenia dysz barwnikéw) /\

Cienkie narzedzie lub $rubokret prosty 2,5
mm (do czyszczenia dysz podkiadow)

Otwarty klucz nastawny 22 mm

Lejek (do uzupetniania nawilzacza)

6.3. SMAROWANIE

Na poziomie zwyczajnej konserwacji maszyna nie wymaga smarowania zaprogramowanego do wykonania przez
KONSERWATORA.
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6.4. CZYSZCZENIE | NAWILZANIE AUTOCAPA

Uzupetnianie poziomu nawilzacza (jesli obecny)

Regularnie sprawdzaé, poprzez okno inspekcyjne (1),
poziom ptynu znajdujgcego sie w zbiorniku (2).

W przypadku niskiego poziomu, nalezy go uzupetnié¢
odkrecajgc czerwony korek (3) i dodajagc wody
destylowane.

Po uzupetnieniu, nalezy pamigta¢ o ponownym zakreceniu

korka, aby unikng¢ zjawisk ewaporacji. §
1

Minimalny poziom jest wskazywany przez linie "MIN” (1).

UZUPEENIAC WYLACZNIE WODA DESTYLOWANA 2

Nie przekracza¢ poziomu ,MAX” (2). 1

W trakcie uzupetniania zaleca sie uzywanie lejka, aby unikng¢ ryzyka rozlania wody na zewnatrz zbiornika. W
przypadku niezamierzonego wycieku wody w trakcie uzupetniania, nalezy doktadnie wysuszy¢ mokre czesci przy
uzyciu recznika papierowego.

Czyszczenie gabki autocapa

Okresowo nalezy czysci¢ gabke znajdujacg sie wewnagtrz korka autocapa postepujac zgodnie z tym, co opisano

ponizej:

e Usung¢ dolng ostone autocapa odkrecajgc dwie sruby
o ¢wier¢ obrotu;

¢ Otworzy¢ autocap;

e Odkreci¢ korek z ggbkg znajdujacy sie w dolnej czesci
autocapa (1) i wyja¢ go z gniazda (2);

e Wyja¢ gabke i umy¢ jg przy uzyciu biezgcej wody;

e Umiesci¢ z powrotem gabke i korek w poczatkowe;j
pozyciji.

e Zamkng¢ autocap i przywrdci¢ wczesniej usunietg
ostone.

6.5. CZYSZCZENIE DYSZ

Okresowo nalezy sprawdzi¢ czy na dyszach nie znajduje sie kamieh, osad lub nagromadzony zaschniety barwnik.
UWAGA: Problem moze byé powodowany stabym nawilzeniem autocapa.

Przed uruchomieniem maszyny, nalezy przeprowadzac codzienng inspekcje wzrokowg dysz.

W razie koniecznosci, nalezy wyczy$ci¢ dysze dozujgce przy uzyciu urzgdzenia z metalowym cienkim koncem, aby
usungc¢ zaschniete resztki z kanatu wyjsciowego.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby w trakcie czyszczenia usuniety barwnik nie dotykat sgsiednich dysz, zanieczyszczajgc w
ten sposéb element dozujgcy innych obiegéw koloru.

Na koniec procedury nalezy zawsze wykonac cykl czyszczenia (patrz kolejny punkt).
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6.6. PURGE (CZYSZCZENIE)

Niniejsza funkcja pozwala na dozowanie niewielkiej ilosci produktu z jednego lub wiekszej liczby obiegdéw tak, aby
zagwarantowac prawidtowg czystos¢ obiegéw dozowania i zapobiec wysuszaniu lub tworzeniu sie osadu, co moze
wplyna¢ na dziatanie maszyny.

W czasie czyszczenia, produkty odprowadzane sg do pojemnika, ktéry musi by¢ odpowiednio umieszczony pod
Srodkiem dysz.

KONSERWATOR z interfejsu diagnostyki moze wyda¢ komende czyszczenia dla pojedynczego obiegu, ale rowniez
wykonaé czyszczenie automatyczne, gdzie podawana jest niewielka ilos¢ pigmentu ze wszystkich obiegéw
znajdujgcych sie w maszynie.

Aby wymusi¢ komende czyszczenia maszyny, nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

o Wejs¢ w interfejs Service (Serwis) (patrz rozdziat 5 i wejs¢ do ,Diagnostic Mode” (Tryb diagnostyczny));

o Umiesci¢ pojemnik pod srodkiem dysz dystrybutora;

e Uruchomié cykl czyszczenia przez nacisniecie odpowiedniej komendy (,Purge” (Czyszczenie));

e Pozwoli¢ maszynie na ukonczenie cyklu i sprawdzi¢ czy nie zostat wyswietlony zaden alarm;

e Po zakonczeniu cyklu, usung¢ wczesniej ustawiony pojemnik.

o ZresetowaC maszyne.

6.7. CZYSZCZENIE ZEWNETRZNE

Maszyna nie wymaga szczegolnej ostroznosci przy jej czyszczeniu.

Aby wyczysci¢ powierzchnie zewnetrzne, nalezy uzyé nasgczonej wodg szmatki, odttuszczacza lub 90 % denaturatu
alkoholu etylowego.

Nie stosowacé rozpuszczalnikow ani materiatow $ciernych.

Nie czy$ci¢ maszyny przy uzyciu strumieni wody.

6.8. CZYSZCZENIE WEWNETRZNE

e Przy uzyciu szpatuiki nalezy usung¢ z powierzchni zaschniete resztki barwnika.
e Whnetrze maszyny czys$ci¢ poprzez usuniecie pytdw i zabrudzen. W razie koniecznosci uzy¢ pedzla.

e Przy uzyciu szmatki (lub recznika papierowego) zwilzonej wodg nalezy umy¢ powierzchnie, ktérych nie udato sie
wyczysci¢é w sposob opisany powyze;.

Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ czesci elektrycznych, a w szczegodlnosci widetek optycznych maszyny.

6.8.1. WYCIEK BARWNIKOW LUB FARB

W trakcie normalnego uzytkowania lub podczas uzupetniania mogg wystgpi¢ przypadkowe wycieki barwnika lub farb.
Najlepszym sposobem na wyczyszczenie pozostatosci jest usuniecie juz zaschnietego produktu przy uzyciu szpatutki.
Jesli konieczne okaze sie czyszczenie czedci, na ktére wylat sie jeszcze ptynny barwnik, nalezy uzy¢ recznika
papierowego, ggbek lub suchych szmatek, starajgc sie usungé jak najwiekszg ilos¢ produktu bez uzycia wody.

Do ptukania nie zaleca sie stosowania wody czy innych ptynéw.

NIE STOSOWAC ROZPUSZCZALNIKOW ANI MATERIALOW SCIERNYCH

Oprézni¢ i umy¢ pojemniki w odpowiednim uktadzie mycia i dostosowanym do gromadzenia odpadow z barwnikéw
(NIE ROZPROWADZAC W SRODOWISKU ANl NIE ODPROWADZAC DO PUBLICZNEJ INSTALACJI
WODOCIAGOWEJ).
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6.8.2. FILTR OBIEGOW POLPRODUKTOW

W przedniej czesci pomp dozowania, na wyjsciu ze zbiornikdw, znajduje sie zawor tgczony skfadajgcy sie z kranu i
filtra.

Zaleca sie okresowe czyszczenie filtra, ktéry w trakcie uzytkowania wychwytuje wszystkie zanieczyszczenia obecne w
produktach.

Powyzsza czynno$¢é musi by¢é wykonywana przez wyspecjalizowany personel TECHNICZNY. W celu czyszczenia
filtrow, nalezy co 12 miesigcy kontaktowaé sie z dziatem pomocy.
W celu czyszczenia filtra, nalezy postepowac zgodnie z ponizszym:

e ZamkngC kran znajdujacy sie w przedniej czesci filtra
1)
e Ustawi¢ pojemnik pod koricowg czescig filtra (2);

e Odkreci¢ korek zawierajacy filtr, przy uzyciu klucza 22
mm (3);

o  Wyjac filtr i wyczysci¢ go przy uzyciu biezgcej wody;

e Zamontowa¢ ponownie filtr i odpowiedni zakrecany
korek, a nastepnie otworzy¢ obieg dziatajgc na kranie;

UWAGA: Prawidtowo ustawiony pojemnik uniemozliwi spadanie produktu znajdujgcego sie we wnece filtrujgcej i
zabrudzenie okolicznych powierzchni.

6.9. WYMIANA BEZPIECZNIKOW SIECIOWYCH

W przypadku nieprawidtowosci lub problemoéw wystepujgcych w sieci, bezpieczniki sieciowe mogg odcinac prad.
Bezpieczniki umieszczone sg w skrzynce bezpiecznikowej wbudowanej w gniezdzie z wytgcznikiem umieszczonym na
panelu tylnym (patrz rozdz. 1 - PANEL ELEKTRYCZNY)

Aby je wymienié, nalezy wyjg¢ wtyczke i otworzy¢ gniazdo skrzynki bezpiecznikowej przy uzyciu srubokreta prostego
wiozonego do odpowiedniej szczeliny, ktory petni funkcje dzwigni.

Nastepnie, nalezy podnies¢ skrzynke bezpiecznikowg az do momentu, kiedy bedzie ja mozna wyjaé recznie.

STOSOWAC WYLACZNIE BEZPIECZNIKI TEGO SAMEGO RODZAJU | O WARTOSCI
ﬁ ZNAMIONOWEJ WSKAZANEJ NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ (PUNKT 3.2).

Wymogi dotyczace bezpiecznikéw:
UE - Dopuszczenie zgodne z IEC 60127
US - Dopuszczenie zgodne z UL248-1 i UL248-14

UWAGA
BEZPIECZNIK MUSI BYC WYMIENIANY PRZY WYLACZONEJ MASZYNIE | Z PRZEWODEM
ZASILANIA ODLACZONYM OD ZASILANIA SIECIOWEGO.
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7. KONSERWACJA NADZWYCZAJNA

Konserwacja nadzwyczajna wymaga dostepu do stref serwisowych i jest zastrzezona dla wyspecjalizowanego
personelu technicznego.

W CELU PRZEPROWADZANIA PRAC KONSERWACJI NADZWYCZAJNEJ, NALEZY ZWROCIC SIE DO
AUTORYZOWANEGO CENTRUM SERWISOWEGO.

PRZED DOSTEPEM DO STREFY SERWISOWEJ | OGOLNIE PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK
WYMIANY/NAPRAWY NALEZY ODLACZYC PRZEWOD ZASILANIA OD GNIAZDA SIECIOWEGO. PONADTO,
ZALECA SIE ULOZENIE PRZEWODU TAK, ABY WTYCZKA BYLA ZAWSZE WIDOCZNA DLA OPERATORA.

ALFA UCHYLA SIE OD WSZELKIEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA EWENTUALNE PROBLEMY LUB
NIEPRAWIDLOWE DZIALANIE MASZYNY SPOWODOWANE BRAKIEM LUB BLEDNYM
PRZEPROWADZANIEM PRAC KONSERWACYJNYCH.

PO ZAKONCZENIU PRACY NAPRAWCZEJ:

- PRZYWROCIC WSZYSTKIE PRZERWANE POLACZENIA ELEKTRYCZNE
PRZYWROCIC WSZYSTKIE PODLACZENIA UZIEMIAJACE

- PRZYWROCIC WSZYSTKIE USUNIETE OSLONY

- PODLACZYC MASZYNE DO GNIAZDA ELEKTRYCZNEGO

PRZEPROWADZIC KONTROLE FUNKCJONALNA, ZGODNIE Z TYM CO OPISANO W PUNKCIE 3.4 EW
ROZDZIALE 4
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Kod

bledu Wykryty btad Opis btedu Rozwiagzanie problemu
Testdzatania | ool oaramu na karcie
1 TIMERMG_TEST_FAILED Timera nie \em program .
o MAB. Nalezy uruchomi¢ ponownie
powiddt sie
program
Sprawdzi¢ brakujgce parametry w
EEPROM COLOR CIRC PARAM CR CRC 'par’ame.trow przypadku wymiany 'MA,B. Wagrac¢
2 T C FAULT - obiegdéw nie parametry obiegow
- powiodfo sie podktadéw/barwnikéw na nowg karte
MAB
CRC parametrow Sprawdzi¢ brakujgce parametry w
EEPROM_CALIB_CURVES_PARAM_ krzywych P ace p v
3 ; : przypadku wymiany MAB. Wgra¢
CRC_FAULT kalibracyjnych . -
: ) . parametry kalibracji na nowg karte MAB
nie powiodto sig
EEPROM SLAVES EN PARAM CRC CRC uprawnien Sprawdzi¢ brakqjace parametry w
5 - FAULT - slave nie przypadku wymiany MAB. Wgraé
- powiodto sie uprawnienia SLAVE na nowa karte MAB
. Sprawdzi¢ brakujgce parametry w
EEPROM_CANLIFTER_PARAM_CRC | CRCparametrow przypadku wymiany MAB. Wgraé
6 Podnosnika nie o
_FAULT : . parametry Podnosnika na nowg karte
powiodto sie
MAB
. Sprawdzi¢ brakujgce parametry w
EEPROM_HUM_10_PARAM_CRC_FA | CRC parametrow przypadku wymiany MAB. Wgraé
7 Nawilzacza 1.0 o
ULT . : . parametry Nawilzacza 1.0 na nowg karte
nie powiodto sie
MAB
. Sprawdzi¢ brakujgce parametry w
EEPROM_HUM_20_PARAM_CRC_FA | CRC parametrow przypadku wymiany MAB. Wgraé
8 Nawilzacza 2.0 P
ULT . : . parametry Nawilzacza 2.0 na nowg karte
nie powiodfo sie
MAB
Przerwanie
10 USER_INTERRUPT oprogramowania Zostat nacigniety przycisk HALT
dziatania
maszyny
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania SCCB i
czasu wymienié je, jesli jest uszkodzone.
TIMEOUT COM_MAB_ACT “X", gdzie komunikacji z Sprawdzi¢ z_igcze komunlkacyjng RS485,
11-18 X" =18 slave sprawdzi¢ wzrokowo mechaniczne
? v PODKtADU ,X” elementy karty. Jesli sg uszkodzone,
(wykryto po nalezy wymieni¢ karte Slave PODKLADU
stronie MAB) WX
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania SCCB i
czasu wymienic je, jesli jest uszkodzone.
TIMEOUT_COM_MAB_ACT “Y*, gdzie komunikacji z Sprawdzi¢ z.i’acze komunlkacyjng RS485,
19-34 T v =116 slave sprawdzi¢ wzrokowo mechaniczne
” " BARWNIKA ,Y” elementy karty. Jesli sg uszkodzone,
(wykryto po nalezy wymieni¢ karte Slave BARWNIKA
stronie MAB) S
Prze(l;rggﬁeme Sprawdzi¢ okablowanie zasilania SCCB i
o wymienic je, jesli jest uszkodzone.
komunikacji z Sprawdzi¢ ztgcze komunikacyjne RS485
51 AUTOCAP_IDX slave P "4 unixacyjne '
- sprawdzi¢ wzrokowo mechaniczne
AUTOCAPA .
(wykryto po ele_,\menty _kar_t}/. Jesli sg uszkodzone,
stronie MAB) nalezy wymieni¢ karte Slave AUTOCAPA
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bl?:(;ju Wykryty btad Opis biedu Rozwiazanie problemu
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania
czasu SGBRD, wymieni¢ je jesli jest
komunikacji z uszkodzone. Sprawdzi¢ ztgcze
52 CAN_LIFTER_IDX slave komunikacyjne RS485, sprawdzi¢
PODNOSNIKA wzrokowo mechaniczne elementy karty.
(wykryto po Jesli sg uszkodzone, nalezy wymienié
stronie MAB) karte Slave PODNOSNIKA
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania
czasu HUTBRD, wymienic¢ je jesli jest
komunikacji z uszkodzone. Sprawdzi¢ ztgcze
53 HUMIDIFIER_IDX slave komunikacyjne RS485, sprawdzic¢
NAWILZACZA wzrokowo mechaniczne elementy karty.
(wykryto po Jesli sg uszkodzone, nalezy wymienié
stronie MAB) karte Slave NAWILZACZA
. Sprawdzi¢ okablowanie zasilania MAB i
Przekroczenie : RTINS
czasu MGB | wymienic je, jesli jest uslzkoEIzone.
59 TIMEOUT_COM_MAB_MGB komunikagji Sprawdzi¢ ztgcza komunikaciji
SZEREGOWEJ, sprawdzi¢ wzrokowo
MAB-MGB .
mechaniczne elementy 2 kart.
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania SCCB i
czasu wymienic je, jesli jest uszkodzone.
B’X”_BASE_TOUT_ERROR, gdzie ,X’ komunikacji z Sprawdzi¢ z_i,acze komunikacyjng RS485,
61-68 ~1i8 slave sprawdzi¢ wzrokowo mechaniczne
v PODKtLADU ,X” elementy karty. Jesli sg uszkodzone,
(wykryto po nalezy wymieni¢ karte Slave PODKLADU
stronie SLAVE) X'
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania SCCB i
czasu wymienic je, jesli jest uszkodzone.
C’Y”_COLOR_TOUT ERROR, gdzie komunikacji z Sprawdzi¢ z_i’elcze komunikacyjne_ RS485,
69-82 Y’ =1.16 slave sprawdzi¢ wzrokowo mechaniczne
" v BARWNIKA ,Y” elementy karty. Jesli sg uszkodzone,
(wykryto po nalezy wymieni¢ karte Slave BARWNIKA
stronie SLAVE) WY
Przeckzrgts:ieme Sprawdzi¢ okablowanie zasilania SCCB i
S wymienic je, jesli jest uszkodzone.
komunikacji 2 Sprawdzi¢ ztgcze komunikacyjne RS485
101 AUTOCAP_TOUT_ERROR slave P ¥ yine ’
AUTOCAPA sprawdzic wzroko’vs(o mechaniczne
(wykryto po elgmenty _kar-t’y. Jesli sg uszkodzone,
stronie SLAVE) nalezy wymieni¢ karte Slave AUTOCAPA
Przekroczenie Sprawdzi¢ okablowanie zasilania
czasu HUTBRD, wymienic je jesli jest
komunikacji z uszkodzone. Sprawdzi¢ zigcze
102 HUMIDIFIER_20_TOUT_ERROR slave komunikacyjne RS485, sprawdzi¢
NAWILZACZA wzrokowo mechaniczne elementy karty.
(wykryto po Jesli sg uszkodzone, nalezy wymienic
stronie SLAVE) karte Slave NAWILZACZA
Proces RESETOWANIA NIE zostat
Przekroczenie uko.r'lc.zony w ciggu maksymal_r?ego
201 RESET_TIMEOUT czasu w procesie | PrZeWidzianego czasu. Sprawdzic czy w
RESETOWANIA dystrybutorach nie \_Ny_staplio _
mechaniczne zablokowanie i ewentualnie
je usungc¢
. Proces dozowania NIE rozpoczat sie w
Przekroczenie : L
czasu na ciggu maksymglnego przewidzianego
202 TIMEOUT_SUPPLY_START czasu. Sprawdzi¢ czy w dystrybutorach
poczatkg nie wystgpito mechaniczne zablokowanie
Dozowania ; - X
i ewentualnie je usunaé
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b'::c?u Wykryty btad Opis biedu Rozwigzanie problemu
Proces dozowania nie zakonczyt sie w
ciagu maksymalnego przewidzianego
203 TIMEOUT SUPPLY_FAILED Przekroczenle. czasu. Forn_1’l,|ia jest zbyt dluga lub na_llezy
czasu Dozowania sprawdzi¢ czy w dystrybutorach nie
wystgpito mechaniczne zablokowanie i
ewentualnie je usung¢
Sprawdzi¢ czystos¢ i potozenie
fotokomarki zamontowanej na
. PODKLADZIE X", a nastepnie wyczysci¢
Przekroczenie ; . . e
. i ponownie zamontowac czujnik.
czasu trwania Sprawdzié integralno$¢ ,choragiewki”
301- B"X”_BASE_RESET_ERROR, gdzie procedury P ¢ Integ »enoragiewkt’,
 _ . pchacza, silnika i ztgczy, wymieni¢ czesci
308 X'=1..8 resetowania ) .
slave lub caty zgspg’r w przype}dku uszkod’z_ema
PODKLADU X" lub zuzycia mechanicznego. Jesli .
komunikacja jest obecna, ale pozostaje
problem elektroniczny, to nalezy
wymieni¢ karte SCCB.
Sprawdzi¢ czystos¢ i potozenie
fotokomdrki zamontowanej na
Przekroczenie BARWNIKU _,,X ,a nastepn!e Wyczysci¢ i
. ponownie zamontowaé czujnik.
czasu trwania Sprawdzi¢ integralnosc¢ ,choragiewki”
309- | C’X’_COLOR_RESET ERROR, gdzie procedury P ¢ Integ »onoragiewkt’,
. . pchacza, silnika i ztgczy, wymieni¢ czesci
324 X =1..16 resetowania . .
slave lub caty zgspg’r w przypgdku uszkod’z_ema
BARWNIKA X’ lub zuzycia mechanicznego. Jesli .
komunikacja jest obecna, ale pozostaje
problem elektroniczny, to nalezy
wymieni¢ karte SCCB.
Sprawdzi¢ czystos¢ czesci
mechanicznych i czujnikdéw, a nastepnie
przejs¢ do usunigcia pozostatosci, o ile
konieczne. Sprawdzi¢ integralno$¢ silnika
Utrata krokow: i wymieni¢ go w przypadku zniszczenia.
rozbieznos¢ w Przy wystepowaniu uszkodzen lub
342 AUTOCAP HOMING ERROR wykrywamu zablokowanlla mechaplcg’nego,’ n_alezy
- - pozycji HOME usungc¢ lub wymieni¢ czesci
slave mechaniczne.
AUTOCAPA Sprawdzi¢ podtgczenia elektryczne i
wymienic je, jesli sg uszkodzone.
Sprawdzi¢ czujniki na fotokomérce i
wymienic je, jesli sg uszkodzone lub
ponownie je ustawic.
:nlz:omwan Podnosnik NIE rusza sie, aby wykonaé
343 CANLIFTER_RESET_AUTH wyg any Reset nalezy przesta¢ komende COLD
przez opcje .
" " RESET (Reset na zimno)
Power on Reset
Czujnik obecnosci kanistra na poziomie
Btad podczas oparcia Podnosnika jest zastoniety.
344 CANLIFTER_RESET_ERROR procesu Resetu Usung¢ kanister, o ile jest obecny. Jesli
Podnosnika problem nadal wystepuje, nalezy
sprawdzi¢ podtgczenie czujnika.
Sprawdzi¢ wystepowanie btedu
351- B’X”_DATA_SUPPLY_FAILED, gdzie Niewazne zgodnosm mugc?zy tabelamll a oblegam]’
. parametry w zainstalowanymi w maszynie. Sprawdzi¢
358 X =1.8 ) ; ) ; -
tabelach prawidtowg instalacje tabel kalibracji w
menu maszyn.
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Kod

bledu Wykryty btad Opis btedu Rozwigzanie problemu
Sprawdzi¢ wystepowanie btedu
350- C’X_DATA_SUPPLY_FAILED, gdzie Niewazne zgodnosci miedzy tabelami a obiegami
374 - T x'=1.16 ’ parametry w zainstalowanymi w maszynie. Sprawdzié
7 - tabelach prawidtowg instalacje tabel kalibracji w
menu maszyn.
W dystrybucji
CONTINUOUS
(ciggtej) Liczba Sprawdzi¢ wystepowanie btedu
iy . krokéw do zgodnosci miedzy tabelami a obiegami
211(())%3- B'X —SUPPLY—)EE'L:L?—BERROR’ gazie wykonania przez zainstalowanymi w maszynie. Sprawdzi¢
? - PODKtLAD ,X” prawidtowg instalacje tabel kalibracji w
NIE jest menu maszyn.
wielokrotno$cia
calej trasy
W dystrybucji
CONTINUOUS
(ciggtej) Liczba Sprawdzi¢ wystepowanie btedu
. . krokéw do zgodnosci miedzy tabelami a obiegami
i0294_ X —SUPPLYi?f‘%CTgRROR’ gazie wykonania przez zainstalowanymi w maszynie. Sprawdzi¢
” " BARWNIK X" prawidtowg instalacje tabel kalibracji w
NIE jest menu maszyn.
wielokrotnoscig
calej trasy
Slave X’
DISABLED_REQUIRED_CIRCUIT_"X” powinien . I
451- _ERROR, gdzie ,X” = 0..24 dozowaé, ale jest | /9rac uprawnienia SLAVE na nowa
475 : karte MAB.
btednie
Wytaczony
Btad w Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
501- B"X”_ COLOR_HOME_POS_ERROR, procedurze fotokomorki i prawidlowe
508 gdzie ,X*=1..8 HOMING przemieszczanie steppera PODKLADU
PODKtADU X" WX
Bfad w Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
509- C’X”_COLOR_HOME_POS_ERROR, procedurze fotokomorki i prawidtowe
524 gdzie . X’ =1..16 HOMING przemieszczanie steppera BARWNIKA
BARWNIKA X" WX
Bfad utraty
551- B"X”_COLOR_HOME_BACK_ERROR, krokéw przy C . .
558 gdzie X" = 1.8 Dozowaniu Zmniejszy¢ predkosé dozowania
PODKtADU X"
Bfad utraty
559- C’X”_COLOR_HOME_BACK_ERROR, krokéw przy C . .
574 gdzie X" = 1.16 Dozowaniu Zmniejszy¢ predkosé dozowania
BARWNIKA X"
Po zakonczeniu
przechodzenia z
pozycji HOME do
601- B”X”_COLOR_POS0_READ_LIGHT_E POSO, . . i
608 RROR, gdzie X = 1.8 fotokomérka NIE Sprawdzi¢ dziatanie fotokomorki steppera
jest zastonieta w
PODKLADZIE
X'
Po zakonczeniu
przechodzenia z
g pozycji HOME do
%%i' X _Cg;gl;_zc(j)z?g_;,Ef?qLéGHT_E POSO, Sprawdzi¢ dziatanie fotokomorki steppera
' ? " fotokomérka NIE
jest zastonieta w
BARWNIKU ,X”
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Kod

bledu Wykryty btad Opis btedu Rozwiagzanie problemu
Po zakonczeniu
trasy dozowania,
651- B"X”_COLOR_END_STROKE_READ_ | fotokomorka jest Sprawdzié dziatanie fotokomérki steppera
658 DARK_ERROR, gdzie ,X’ = 1..8 zastonieta w P PP
PODKLADZIE
X
Po zakonczeniu
659- CcX’_ trasy dozowapia,
674 COLOR_END_STROKE_READ DARK | fotokomorka jest | Sprawdzi¢ dziatanie fotokomorki steppera
_ERROR, gdzie , X" =1..16 zastonieta w
BARWNIKU ,X”
Zbyt wysokie
701- B_"X’”_OVERCURRENT_ERROR, napiecie na Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
708 gdzie . X" =1..8 silniku steppera steppera
PODKLADU X"
Zbyt wysokie
709- C_"X’”_OVERCURRENT_ERROR, napiecie na Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
724 gdzie . X’ =1..16 silniku stepera steppera
BARWNIKA X"
Biadstlggg:czrr:y w Wymieni¢ karte elektroniczna, jesli
751- B"X”_SOFTWARE_ERROR, gdzie ,X” proceséw na problem nadal wystepuje, nalezy
758 =1.8 PODKt ADZIE poprosi¢ o aktughzaqe oprogramowania
% firmowego
Biad logiczny w Wymieni¢ karte elektroniczna, jesli
759- C’X’”_SOFTWARE_ERROR, gdzie ,X” stanach problem nadal wystepuje, nalezy
774 =1..16 procesow na poprosi¢ o aktualizacje oprogramowania
BARWNIKU X" firmowego
Btad logiczny w Wymieni¢ karte elektroniczna, jesli
791 AUTOCAP_SOFTWARE_ERROR stanach problem nadal wystgpuje, nalezy
- - procesOw na poprosi¢ o aktualizacje oprogramowania
AUTOCAPIE firmowego
Zbyt wysoka
801- B"X_COLOR_DRV_OVER_CURR_TE temperatura na Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
808 MP_ERROR, gdzie , X" =1..8 silniku steppera steppera
PODKtADU X"
Zbyt wysoka
809- C’X_COLOR_DRV_OVER_CURR_TE temperatura na Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
824 MP_ERROR, gdzie , X" =1..16 silniku steppera steppera
BARWNIKA X"
Zbyt wysoka
841 AUTOCAP_DRV_OVER_CURR_TEMP temperatura na Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
_ERR silniku steppera steppera
AUTOCAPA
851- | B’X_COLOR_OPEN_LOAD ERROR, | Brakzafadunku Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
858 B gd_zie X'=1.8 w stepperze steppera
i PODKLADU X"
850- | C’X_COLOR_OPEN_LOAD_ERROR, | >rakzaladunku Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
874 B gdzie X'=1.16 w stepperze steppera
i " BARWNIKA X"
Brak zatadunku Sprawdzi¢ okablowanie, dziatanie
891 AUTOCAP_OPEN_LOAD_ERR w stepperze ’
AUTOCAPA steppera
Bfad w osigganiu - . -
892 CAN_LIFTER_HOMING_ERROR pozycji Home Sprawdzi¢ podigczenie czujnika
Podnosnika najnizszej pozyciji
Bfad w Sprawdzi¢ poprawnos¢ wystanych
893 HUMIDIEIER 10 PARAM ERROR otrzymywa,niu parametréw. Czas aktywaf:ji P.ompy i
- - - parametrow Podgrzewacza NIE moze nigdy
Nawilzacza 1.0 przekracza¢ Okresu
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bl?:(;ju Wykryty btad Opis btedu Rozwigzanie problemu
Sprawdzi¢ podtgczenie i zasilanie silnika
Blad w DC Podnosnika. Jesli problem nadal
894 CAN_LIFTER_MOVE_ERROR przemieszczaniu . . X o .
. wystepuje, nalezy sprawdzi¢ okablowanie
Podnosnika e : . .
Enkodera Podnos$nika oraz jego dziatanie
. . Uzupetni¢ wode w butli. Jesli problem
Niewystarczajacy nadal wystepuje, nalezy sprawdzic¢
895 TOO_LOW_WATER_LEVEL poziom wody w ystepuse, y sp
. s potaczenie czujnika poziomu z karta,
butli Nawilzacza . .
ktéra nim zarzadza
Bfad w Sprawdzi¢ poprawnos¢ wystanych
896 HUMIDIFIER 20_PARAM_ERROR otrzymywa,nlu parametréw. Czas aktywagl P.ompy i
parametrow Podgrzewacza NIE moze nigdy
Nawilzacza 2.0 przekracza¢ Okresu
Sprawdzi¢ potgczenie karty gniazda
: Czujnika T/H z kartg HUTBRD.
Blad w pomiarze Sprawdzi¢ czy czujnik T/H nie jest mokr
897 RH_ERROR Wilgotnosci pra y ez ° -
Wzglednej Jesli problem nadal wystepuje, to nalezy
wymienic¢ karte i/lub przewdd
potgczeniowy.
Sprawdzi¢ potgczenie karty gniazda
Czujnika T/H z kartg HUTBRD.
898 TEMPERATURE ERROR Btad w pomiarze Spra’\/\_/dzw czy czujnik T/H nleJest mo!(ry.
- Temperatury Jesli problem nadal wystepuje, nalezy
wymienic¢ karte i/lub przewdd
pofgczeniowy
Zbyt niska
899 TEMPERATURE_TOO_LOW temperatura na Sprawdzi¢ dziatanie Podgrzewacza
maszynie
waganiejest | irenie whgi
1000 SCALE NOT RESPONDING podfaczona do IKLywov a agl)
konfiguracji maszyny na poziomie
maszyny Admina
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